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ﬁ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O I\/l O S
(—/J ET Allgemeine Prufvorschriften / general test specifications AUSTRIA

Die Fertigungstoleranzen in ES 221 und ES 222
dienen zur allgemeinen Qualitatssicherung bei der
Fertigung von gedrehten Dichtungen. Diese
kdonnen auch fir modifizierte oder @ahnlich geartete
Profile  verwendet werden, soweit keine
anderslautenden Kundenvorschriften malf3geblich
sind.

Empfohlene Vorgangsweise:

» Erstprifung
Uberprifung der MaRe It. PC- Angaben und

Toleranzen It. Toleranzblatt.
Bei Sonderteilen ist die Geometrie am Profilpro-
jektor zu Uberprifen.

- Oberflachenfehler (FlieRlinien, Lunker, Fremd-
einschlisse) nach Tabelle |

Tab. I: Durchfuihrung, visuelle Prifung:

The fabrication tolerances in ES 221 and ES 222
are used for general quality assurance for the
fabrication of machined seals. They may also be
used for modified or similar profiles, unless other
customer specifications have to be observed.

Recommended Procedure:

* Initial inspection

Examination of dimensions according to PC data
and tolerances according to tolerance sheet.

For parts other than standard, the geometry shall
be examined with a profile projector.

- Surface irregularities ( flow marks, bubbles,
inclusions of foreign matter) according to Table I.
Table I: Execution, visual inspection

Fehlerart zulassig nicht zulassig

type of flaw permissible not permissible
Drehriefen Rucken, Nutgrund, stat. Dichtungsflache | dynamische Dichtflachen, Dichtkanten
tool marks back, groove base, stat. sealing surface | dyn. sealing surface, sealing edges
Grate Ricken (0,1 - 0,3mm) Dichtkanten
burrs back (0,1 - 0,3 mm) sealing edges
Schnitte oder Risse nirgends
cuts or cracks nowhere
Rattermarken Ricken, Nutgrund Dichtflachen, Dichtkanten
chatter marks back, groove base sealing surfaces, sealing edges
Fremdkdrpereinschlusse | Rucken, Nutgrund (max. 02mm) Dichtflachen, Dichtkanten
inclusion of foreign matter | back, groove base (max. [72mm) sealing surfaces, sealing edges
Farbpunkte Ricken, Nutgrund Dichtflachen, Dichtkanten
colour spots back, groove base sealing surfaces, sealing edges
FlieRlinien zuléassig ohne splrbare Kerben
flow lines permissible without noticeable notches
Formabweichung geringfugig (ausgenommen Dichtflachen) | Dichtflachen
form error slight (excepting sealing surfaces) sealing surfaces

Beispiel Stanoendichtuna / example rod seal:

Dichtungsriicken %

heel of the seal

statische Dichtflache
static sealing surface

Nut
groove

Dichtkante

sealing edge

dvnamische Dichtflache
dynamic sealing surface
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- Oberflachenrauhigkeit:
Maximale Rauhtiefe nach Tabelle Il. Zur Prifung
sollen Vergleichsmuster verwendet werden.

Tab. Il: Oberflachenrauhigkeit

- Surface roughness:
Maximum surface roughness according to
Table ll. Use comparative samples for inspection.

Table II: surface roughness

dynamische Dichtflachen
dynamic sealing surfaces

andere Oberflachen
other surfaces

maximale Oberflachenrauhigkeit
maximum surface roughness

Ra < 0,35um

Ra < 3,20 pm

- Dichtkanten missen scharfkantig (Ausnahmen
sind Pneumatikdichtungen) und gratfrei sein.

» Zwischenprifung

Stichprobenprifung nach  AQL 0,65 S3
(Tabelle Ill), sowie bei Werkzeug- und Maschinen-
wechsel. Oberflachenprifung (siehe Erstprifung)
100%.

» Endprifung
Stichprobenpriifung nach AQL 0,65 Il (Tabelle 111)

Visuelle Prifung ist Ublicherweise ausreichend.

Tab. lll: Prifplan, Stichprobenumfang AQL,
Prifniveau von SJ- und Sonderprofilen.

- Sealing edges have to be sharp edged (excep-
tion: pneumatic seals) and free from burrs.

e In-process inspection

Random sample inspection according to AQL 0,65
S 3 (Table 1ll) and when tools and machines are
changed. Surface inspection (according to initial
inspection) 100 %.

e Final inspection

Random sample inspection according to
AQL 0,65 Il (Table Ill). Visual inspection is usually
sufficient.

Table lll: inspection plan, AQL random samples,
inspection level of SJ- and special profiles

Stichprobenumfang AQL, Prufniveau
LosgrofRe N AQL random samples scope, inspection level
batch size N an der Maschine 0,65 S3 Endprufung 0,65 II
in process 0,65 S3 final inspection 0,65 Il
entnommene Proben erlaubte Fehler entnommene Proben erlaubte Fehler
taken samples permissible errors taken samples permissible errors
2-8 2 0 jede / every 0
9-15 2 0 jede / every 0
16 - 20 3 0 jede / every 0
21-50 3 0 20 0
51-90 5 0 20 0
91 - 150 5 0 20 0
151 - 280 8 0 20 0
281 - 500 8 0 80 1
501 - 1200 13 0 80 1
1201 - 3200 13 0 125 2

Fertigung mit Kundenzeichnung

Bei Fertigung nach Kundenzeichnung sind die
geforderten Prifungen nach Kundenspezifikation
durchzufihren. Sind keine angegeben ist die
Prifung nach den oben genannten Richtlinien

fabrication with customer drawing

For parts produced according to customer draw-
ings, the required inspections are to be carried out
in accordance with customer specifications. If
there are none given the inspection follows the

durchzufihren. Die Toleranzgebung erfolgt in specification above. Tolerance values in
Absprache mit der Fertigung. agreement with the production.
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Priifmerkmale und -haufigkeit

In der Tabelle IV sind die jeweiligen Prifungsarten
der Prufhaufigkeit zugeordnet.

Tabelle IV: Prufhaufigkeit

Inspected features and frequency

Table IV shows the inspection frequency in de-
pendence of the inspected features.

Table 1V: inspection frequency

Prafmerkmale
inspected features

Prufhaufigkeit
inspection frequency

Erste Dichtung vermessen (Erstprufung)
measuring first seal (initial inspection)

Bei Produktionsbeginn 1x
begin of production 1x

Profilschnitt, alle Mal3e
profile section, all measurements

Bei Produktionsbeginn 1x, nur Sonderprofile
begin of production 1x, only special profiles

Serienmessung
(fettgedruckte, umrandete Mal3e nach ES 413)

visual inspection

serial measuring AQL 0,65 53
(dimension in bold and framed type acc. to ES 413)

Rauhtiefe an den Dichtflachen

surface roughness of the sealing surfaces AQL 0,65 S3
Visuelle Prifung AQL 0,65 Il

Priifmittel:

¢ Melschieber bis Aul3endurchmesser 150mm,
Vorspannung und Héhe.

e Circometer flr AuBendurchmesser grofer als
150 mm, (Schmiegefehler It. Herstellerangaben
berticksichtigen)

* Oberflachenvergleichsmuster
(Vergleichsnormalien)

» Profilprojektor

Prifbedingungen:

T=23°C
50% relative Luftfeuchte
(Normklima nach DIN 50014)

Measuring and test equipment:

e Sliding caliper up to outside diameter of 150,
preload and height

e Circometer for outside diameter more than 150
(consider osculation flaws according to
manufacturers information)

e Surface control sample ( reference standard
specifications )

¢ Profile projector

Inspection conditions:

T=23°C
50% relative humidity
(standard climate according to DIN 50014)
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Reicht fur die Funktion eines Werkstucks die
werkstattibliche Genauigkeit aus, kann in der
Zeichnung bei der Angabe der Nennmal3e auf die
Angabe der Toleranzen verzichtet werden, wenn
auf die Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768
verwiesen wird. Ein Auszug aus dieser Norm ist
im folgenden tabelliert.

Im Schriftfeld ist die Verwendung dieser
Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768 mit dem
Kurzzeichen des gewahlten Genauigkeitsgrades
einzutragen (Beispiel: ISO 2768-m).

Bei der Fertigungskontrolle mit den
Profiltoleranzen nach ES 222 ist ein relevanter
Auszug dieser Norm am Datenblatt angeftihrt.

Tab. I: GrenzabmaRe fiir LangenmaRe

If the usual workshop precision is sufficient for the
function of a workpiece, no specification of
tolerance values has to be indicated in addition to
the nominal measurements on the drawing, if a
reference to the general tolerances according to
DIN ISO 2768 is stated. An extract of this standard
is tabulated below.

Using these general tolerances according to DIN
ISO 2768 by placing the symbol of the selected
tolerance class in the title block (example: ISO
2768-m).

In the data sheets for the controlling of the
fabrication with profile tolerances according to ES
222 is a relevant extract of this standard listed.

Table I: Limit dimensions for linear dimensions

Toleranzklasse Grenzabmalfie fur den NennmalRbereich (mm) von ... bis
tolerance class limit dimensions fir nominal dimensions (mm) from ... to
Kurzzeichen | Benennung | 0,5 3 6 30 120 400 1000 2000
symbol name .3 ...6 ... 30 ..120 |...400 |...1000 |...2000 |...4000
f fein +005 | £0,05 | £0,20 | +0,15 | +0,20 | 0,30 | £0,50 -
m mittel +0,10 | £0,10 | £0,20 | +0,30 | £050 | £0,80 | £1,20 | +2,00
g grob +0,20 | £0,30 | £050 | +0,80 | £1,20 [ £2,00 | £3,00 | 4,00
% sehr grob - +050 | +1,00 | £150 | £2,50 | £4,00 | £+6,00 | +£8,00

Table ll: Limit dimensions for curve radii and
chamfer heights.

Tab. Il: GrenzabmafRe fiir Rundungshalbmesser
und Fasenhdhen

Toleranzklasse Grenzabmalfie fur den Nennmalbereich (mm) von ... bis
tolerance class limit dimensions fir nominal dimensions (mm) from ... to
Kurzzeichen | Benennung
symbol name >05..<3 >3..<6 > 6
f fein + 0,20 + 0,50 +1,00
m mittel +0,20 + 0,50 + 1,00
g grob +0,40 +1,00 +2,00
v sehr grob +0,40 +1,00 +2,00

Tab. lll: GrenzabmaRe fiir Winkelmafe Table lll: Limit dimensions for angular

dimensions
Toleranzklasse Grenzabmalflie fur Langen (mm) fiir den kiirzeren Schenkel des Winkels
tolerance class limit dimensions for nominal measurements (mm) of the shorter leg
Kurzzeichen | Benennung
symbol name
<10 >10..<50 >50..<120 | >120...<400 > 400

f fein +1° +0° 30 +0° 20 +0° 10 +0°5

m mittel +1° +0° 30 +0° 20 +0° 10 +0°5

g grob +1° 30 +1° +0° 30 +0° 15 +0°10

% sehr grob +3° +2° +1° +0° 307 +0° 20
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ISO Grundtoleranzen
(Auszug aus DIN ISO 286 Teil 2)

Zur Bestimmung des Toleranzfeldes einer Pas-
sung ist einerseits der Buchstabe zur Definition
der Lage (GrofRbuchstaben fir Bohrungen,
Kleinbuchstaben fir Wellen) und andrerseits die
GroRe, die durch eine Zahl festgelegt ist
erforderlich. In Tabelle 1V sind ToleranzfeldgréRen
in Abhéangigkeit vom Durchmesserbereich ange-
fuhrt, fur die Toleranzfelder h und H gilt:

Innendurchmesser H bedeutet: Nominal +88&'j

AuRendurchmesser h bedeutet: Nominal _%gglo

Tab. IV: ToleranzfeldgréRen

Basic ISO-Tolerances
(extract from DIN ISO 286 part 2)

The tolerance range of a fit is determined by a
character, which defines the position (capitals for
holes, small letters for shafts) and by a number,
which defines the size.

Table 1V shows tolerance range sizes in depend-
ence of the dimension. Tolerance ranges h and H
can be determined as follows:

e . 1 +Qual.
inside diameter H means Nominal 0000

ouside diameter h means Nominal _%gglo

Table |V: tolerance ranges

NennmafRbereich Qualitat 11 (z.B. H11, h1l) | Qualitat 12 (z.B. H12, h12)
nominal dimensions quality 11 (e.g. H11, h11) |quality 12 (e.g. H12, h12)
>0 <10 90 150
>10........ <18 110 180
>18........ <30 130 210
>30........ <50 160 250
>50........ <80 190 300
>80........ <120 220 350
>120...... <180 250 400
>180...... <250 290 460
>250...... <315 320 520
>315...... <400 360 570
>400...... <500 400 630
>500...... <630 440 700
>630...... <800 500 800
>800...... <1000 560 900
>1000....<1250 660 1050
>1250....< 1600 780 1250
>1600....< 2000 920 1500
> 2000....< 2500 1100 1750

Toleranzfeldangaben in um / tolerance range specifications in um

Beispiel:

Innendurchmesser 01300 H11: O 300 +8l'g§8

zuladssige Abmessungen von 300 bis 300,320 mm

AuBendurchmesser 0200 h11: 0 200 _8:288

zulassige Abmessungen von 199,710 bis 200 mm

example:

; : . +0.320
Inside diameter (7300 H11: [ 300 0.000

permissible dimensions from 300 to 300,320 mm

o _ 0.000
outside diameter 7200 h11: [J 200 ~0.290

permissible dimensions from 199,710 to 200 mm
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R1+0,1

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn_inm?nd_urchfnesser AF H B, B2
nominal inside diameter

<50 + 0,35 + 0,20 -0,15
>50................. <100 + 0,50 + 0,20 -0,15
>100................ <150 + 0,70 + 0,20 -0,15
>150............... <250 + 0,90 + 0,20 -0,15
>250................ < 350 +1,30 + 0,30 -0,20
>350............. <500 + 2,00 + 0,30 -0,20
>500................ < 800 + 2,00 + 0,30 -0,30
>800........... <1200 + 2,50 + 0,30 -0,30
>1200.............. <1600 + 3,00 + 0,40 -0,40
>1600.............. <2200 + 3,00 +0.40 -0,50

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.101-B
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-ﬁ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET glltig fur / applies to: |A01—B (NG) AUSTRIA

H1+0,1

H7 0,1

B1+0,1

B3

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenr!inm?nd_urchfnesser AF H B
nominal inside diameter

<50 + 0,35 + 0,20 -0,15
>50................. <100 + 0,50 + 0,20 -0,15
>100................ <150 + 0,70 + 0,20 -0,15
>150............... <250 + 0,90 + 0,20 -0,15
>250................ < 350 +1,30 + 0,30 -0,20
>350............. <500 + 2,00 + 0,30 -0,20
>500................ < 800 + 2,00 + 0,30 -0,30
>800........... <1200 + 2,50 + 0,30 -0,30
>1200.............. <1600 + 3,00 + 0,40 -0,40
>1600.............. <2200 + 3,00 +0.40 -0,50

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.102-A
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET glltig fur / applies to: |A02—A (NG) AUSTRIA

B3

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn_inm?nd_urchfnesser AF H B, B2
nominal inside diameter

<50 + 0,35 + 0,20 -0,15
>50................. <100 + 0,50 + 0,20 -0,15
>100................ <150 + 0,70 + 0,20 -0,15
>150............... <250 + 0,90 + 0,20 -0,15
>250................ < 350 +1,30 + 0,30 -0,20
>350............. <500 + 2,00 + 0,30 -0,20
>500................ < 800 + 2,00 + 0,30 -0,30
>800........... <1200 + 2,50 + 0,30 -0,30
>1200.............. <1600 + 3,00 + 0,40 -0,40
>1600.............. <2200 + 3,00 +0.40 -0,50

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. . 0
Datum / Date: 06.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.102-|

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | A02-1 (NG)

AUSTRIA

H
H1+01
~
m

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.

Nenn_lnm?nd_urchfnesser AF H B

nominal inside diameter

<50 + 0,35 +0,20 -0,15

>50. i, <100 + 0,50 + 0,20 -0,15

> 100, <150 +0,70 +0,20 -0,15

> 150 .. <250 + 0,90 + 0,20 -0,15

> 250, <350 + 1,30 +0,30 - 0,20

>350..ccen. <500 + 2,00 + 0,30 - 0,20

> 500, <800 + 2,00 +0,30 - 0,30

>800....cccueen.. <1200 + 2,50 + 0,30 - 0,30

>1200.............. <1600 + 3,00 +0,40 - 0,40

>1600.............. < 2200 + 3,00 +0.40 - 0,50
AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und ,General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance

indication":
MaRbereich / dimension 05..3 3. 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.102-B
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET glltig fur / applies to: |A02—B (NG) AUSTRIA

B3

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn_inm?nd_urchfnesser AF H B
nominal inside diameter

<50 + 0,35 + 0,20 -0,15
>50................. <100 + 0,50 + 0,20 -0,15
>100................ <150 + 0,70 + 0,20 -0,15
>150............... <250 + 0,90 + 0,20 -0,15
>250................ < 350 +1,30 + 0,30 -0,20
>350............. <500 + 2,00 + 0,30 -0,20
>500................ < 800 + 2,00 + 0,30 -0,30
>800........... <1200 + 2,50 + 0,30 -0,30
>1200.............. <1600 + 3,00 + 0,40 -0,40
>1600.............. <2200 + 3,00 +0.40 -0,50

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.103
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-ﬁ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET gultig far / applies to: |A03—A (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Toleranzen der Einzelteile siehe Seite 2 und 3.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. Tolerance
values of the components according to page 2 and
3.

Nenr!inm?nd_urchfnesser AF H B
nominal inside diameter

<50 +0,10 +0,20 -0,15
>50...iiin. <100 +0,15 + 0,20 -0,15
>100................... <150 +0,15 + 0,20 -0,15
>150........cccc...... <250 + 0,20 + 0,20 -0,15
>250.........ccccu.... < 350 + 0,30 + 0,30 -0,20
>350........cc........ <600 + 0,40 + 0,30 -0,20

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den
folgenden Seiten zu entnehmen:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Fabrication tolerances of the seal parts according
to the following pages:

Fertigungstoleranzen Gehause
fabrication tolerances housing

Fertigungstoleranzen Abstreifteil
fabrication tolerances wiping part

Die grofte Breite am Ricken des
zusammengesetzten Dichtelements (B1) kann
durch die Fertigungstoleranzen bedingt entweder
am Gehaduse oder am Ruicken des Abstreifteils
auftreten. Fir dieses Mal gilt:

As a result of the fabrication tolerances the largest
width on the heel of the assembled wiper (B1) can
appear either on the heel of the wiper part or on
the housing. It applies to this dimension:

B1max=NB-0,2 NB....... Nennbreite / nominal width (NB = ?)

Nur fur Elastomerdichtteil und Plastomergeh&use / applies only to elastomer sealpart and plastomer housing
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.103
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET gultig far / applies to: |A03—A (NG) AUSTRIA

H1+0,1

H.+0,1

H5:0.1

B1

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel.

B2-0.1
AF1

AF2

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

AF1

Nenr!lnngnd_urch{nesser AF1 AF2
nominal inside diameter

<50 + 0,10 + 0,20
>50 .. <100 +0,15 +0,25
>100.....ccccunn..... <150 + 0,15 + 0,30
>150 ... <250 + 0,20 + 0,35
> 250 ....ccccccnnn.. <350 + 0,30 + 0,60
> 350 ... <600 +0,40 +1,00

und AF2

sind die einzigen

gultigen
Bezugsmalie fir den Durchmesser, alle anderen

AF1 and AF2 are the only valid reference

measurements for

the diameter,

all

other

Abmessungen sind Uber die Wandstarke zu
kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

measurements have to be controlled in the cross
section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:
,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance

indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.103
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET gultig far / applies to: |A03—A (NG) AUSTRIA

H3-0.1

HE:D,1

BB+U,W

AF3

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenr!inngnd_urch{nesser AF3 H2 B3
nominal inside diameter

<50 + 0,35 +0,20 +0,15
>50..... <100 + 0,35 + 0,20 +0,15
>100................ <150 + 0,50 +0,20 +0,15
>150.................. <250 +0,70 + 0,20 +0,15
>250.................. <350 + 0,90 + 0,30 + 0,20
>350.................. <600 +1,30 + 0,30 + 0,20

AF3 ist das einzig giltige Bezugsmal} fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF3 is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:
,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance

indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.104-A
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET glltig fur / applies to: |A04—A (NG) AUSTRIA

H
H1+01
H?2 £0,1 ;
=
Ei
Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.
Nenn_lnm?nd_urchfnesser AF H B, B2
nominal inside diameter
<50 + 0,35 + 0,20 -0,15
>50................. <100 + 0,50 + 0,20 -0,15
>100............. <150 + 0,70 + 0,20 -0,15
>150............... <250 +0,90 + 0,20 -0,15
>250............... < 350 +1,30 + 0,30 -0,20
>350............. <500 +2,00 + 0,30 -0,20
>500............. <800 + 2,00 + 0,30 -0,30
>800........... <1200 + 2,50 + 0,30 -0,30
>1200.............. <1600 + 3,00 +0,40 -0,40
>1600.............. <2200 + 3,00 +0.40 -0,50
AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und ,General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance
indication®:
Mafbereich / dimension 05..3 3... 6...30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.104-B
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-ﬁ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET glltig fur / applies to: |A04—B (NG) AUSTRIA

H
H1+0.1
H2 40, S
o0
—
7
Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.
Nenr!mm?nd_urchfnesser AF H B
nominal inside diameter
<50 + 0,35 +0,20 -0,15
>50. i, <100 + 0,50 + 0,20 -0,15
> 100, <150 +0,70 +0,20 -0,15
> 150 .. <250 + 0,90 + 0,20 -0,15
> 250, <350 + 1,30 +0,30 - 0,20
>350..ccen. <500 + 2,00 + 0,30 - 0,20
> 500, <800 + 2,00 +0,30 - 0,30
>800....cccueen.. <1200 + 2,50 + 0,30 - 0,30
>1200.............. <1600 + 3,00 +0,40 - 0,40
>1600.............. < 2200 + 3,00 +0.40 - 0,50
AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und ,General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance
indication":
MaRbereich / dimension 05..3 3. 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.105-A
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET glltig fur / applies to: |A05—A (NG) AUSTRIA

H
H1+0.1
g
[N

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.

Nenn_inm?nd_urchfnesser AF H B, B2

nominal inside diameter

<50 +0,35 +0,20 -0,15

>50. i, <100 +0,50 + 0,20 -0,15

> 100, <150 +0,70 +0,20 -0,15

> 150 .. <250 +0,90 + 0,20 -0,15

> 250, <350 +1,30 +0,30 - 0,20

>350..ccen. <500 +2,00 + 0,30 - 0,20

> 500, <800 +2,00 +0,30 - 0,30

>800....cccueen.. <1200 +2,50 + 0,30 - 0,30

>1200.............. <1600 + 3,00 +0,40 - 0,40

>1600.............. < 2200 + 3,00 +0.40 - 0,50
AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und ,General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance

indication":
MaRbereich / dimension 05..3 3. 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. . 0
Datum / Date: 06.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.105-

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | A05-1 (NG)

AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

B3

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn_inm?nd_urchfnesser AF H B
nominal inside diameter

<50 + 0,35 + 0,20 -0,15
>50................. <100 + 0,50 + 0,20 -0,15
>100................ <150 + 0,70 + 0,20 -0,15
>150............... <250 + 0,90 + 0,20 -0,15
>250................ < 350 +1,30 + 0,30 -0,20
>350............. <500 + 2,00 + 0,30 -0,20
>500................ < 800 + 2,00 + 0,30 -0,30
>800........... <1200 + 2,50 + 0,30 -0,30
>1200.............. <1600 + 3,00 + 0,40 -0,40
>1600.............. <2200 + 3,00 +0.40 -0,50

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.105-B
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-ﬁ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET glltig fur / applies to: |A05—B (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenr!inm?nd_urchfnesser AF H B
nominal inside diameter

<50 + 0,35 + 0,20 -0,15
>50................. <100 + 0,50 + 0,20 -0,15
>100................ <150 + 0,70 + 0,20 -0,15
>150............... <250 + 0,90 + 0,20 -0,15
>250................ < 350 +1,30 + 0,30 -0,20
>350............. <500 + 2,00 + 0,30 -0,20
>500................ < 800 + 2,00 + 0,30 -0,30
>800........... <1200 + 2,50 + 0,30 -0,30
>1200.............. <1600 + 3,00 + 0,40 -0,40
>1600.............. <2200 + 3,00 +0.40 -0,50

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.106
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-ﬁ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET gultig far / applies to: |A06—A (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Toleranzen der Einzelteile siehe Seite 2 und 3.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. Tolerance
values of the components according to page 2 and
3.

Nenr!inm?nd_urchfnesser AF H B
nominal inside diameter

<50 +0,10 +0,20 -0,15
>50.......cccn. <100 +0,15 + 0,20 -0,15
>100.................. <150 +0,15 + 0,20 -0,15
>150.................. <250 + 0,20 + 0,20 -0,15
>250................ < 350 + 0,30 + 0,30 -0,20
>350................. <600 + 0,40 + 0,30 -0,20

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den
folgenden Seiten zu entnehmen:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Fabrication tolerances of the seal parts according
to the following pages:

Fertigungstoleranzen Gehause
fabrication tolerances housing

Fertigungstoleranzen Abstreifteil
fabrication tolerances wiping part

Die grofte Breite am Ricken des
zusammengesetzten Dichtelements (B1) kann
durch die Fertigungstoleranzen bedingt entweder
am Gehaduse oder am Ruicken des Abstreifteils
auftreten. Fir dieses Mal gilt:

As a result of the fabrication tolerances the largest
width on the heel of the assembled wiper (B1) can
appear either on the heel of the wiper part or on
the housing. It applies to this dimension:

B1max=NB-0,2 NB....... Nennbreite / nominal width (NB = ?)

Nur fiir Elastomerdichtteil und Plastomergehduse / applies only to elastomer seal part and plastomer housing
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.106
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-ﬁ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET gultig far / applies to: |A06—A (NG) AUSTRIA

H1+01

He+0.1

H5+0,1

B1

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel.

B2-0.1
AF1

AF2

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

AF1

Nenn_lnm?nd_urchfnesser AF1 AF2
nominal inside diameter

<50 + 0,10 + 0,20
>50 .. <100 + 0,15 + 0,25
>100 ..., <150 +0,15 + 0,30
> 150 ....ccccceunnn... <250 + 0,20 + 0,35
>250 i, <350 + 0,30 + 0,60
>350....ccccccunn... <600 + 0,40 + 1,00

und AF2 sind die einzigen

gultigen
Bezugsmale fur den Durchmesser, alle anderen

AF1 and AF2 are the only valid reference

measurements for

the diameter,

all

other

Abmessungen sind Uber die Wandstarke zu
kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fiir LAngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

measurements have to be controlled in the cross
section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:
,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance

indication®:

MaRbereich / dimension

30 ... 120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.106
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-ﬁ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET gultig far / applies to: |A06—A (NG) AUSTRIA

AF3

H3-01  Heel,T =
0

m

El

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenr!inm?nd_urchfnesser AF3 H2 B3
nominal inside diameter

<50 + 0,35 + 0,20 +0,15
>50.......cccnn. <100 + 0,35 + 0,20 +0,15
>100.................. <150 + 0,50 + 0,20 +0,15
>150.................. <250 +0,70 + 0,20 +0,15
>250........c......... < 350 + 0,90 + 0,30 + 0,20
>350................. <600 +1,30 + 0,30 + 0,20

AF3 ist das einzig gultige Bezugsmaly fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF3 is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:
,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance

indication®:

MaRbereich / dimension

30 ... 120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.107
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-ﬁ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET glltig fur / applies to: |A07—A (NG) AUSTRIA

H
H1+0,1
=
o e

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.

Nenr!inm?nd_urchfnesser AF H B

nominal inside diameter

<50 +0,35 +0,20 -0,15

>50. i, <100 +0,50 + 0,20 -0,15

> 100, <150 +0,70 +0,20 -0,15

> 150 .. <250 +0,90 + 0,20 -0,15

> 250, <350 +1,30 +0,30 - 0,20

>350..ccen. <500 +2,00 + 0,30 - 0,20

> 500, <800 +2,00 +0,30 - 0,30

>800....cccueen.. <1200 +2,50 + 0,30 - 0,30

>1200.............. <1600 + 3,00 +0,40 - 0,40

>1600.............. < 2200 + 3,00 +0.40 - 0,50
AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und ,General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance

indication":
MaRbereich / dimension 05..3 3. 6..30 30...120 120 ... 400

m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.108

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fiir / applies to: | AO8-A, A08-B (NG)

AUSTRIA

/;V\S/

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

V3
[

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

morminal inside diametor AF H HB v
<50 -0,20 +0,30 o e
S50 <150 -0,45 +£0,30 o5 025
150 < 350 -0,70 £0,50 ol o3
> 350 < 500 -0,90 +0,50 ol ‘oo
> 500 oo <800 e +1,00 03 o2

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.109
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-ﬁ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET gultig far / applies to: |A09—A (NG) AUSTRIA

H
H1+0,1
=
[T
i

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.

Nenr!inm?nd_urchfnesser AF H B

nominal inside diameter

<50 +0,35 +0,20 -0,15

>50. i, <100 +0,50 + 0,20 -0,15

> 100, <150 +0,70 +0,20 -0,15

> 150 .. <250 +0,90 + 0,20 -0,15

> 250, <350 +1,30 +0,30 - 0,20

>350..ccen. <500 +2,00 + 0,30 - 0,20

> 500, <800 +2,00 +0,30 - 0,30

>800....cccueen.. <1200 +2,50 + 0,30 - 0,30

>1200.............. <1600 + 3,00 +0,40 - 0,40

>1600.............. < 2200 + 3,00 +0.40 - 0,50
AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und ,General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance

indication":
MaRbereich / dimension 05..3 3. 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.110
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET gultig far / applies to: |A1 0-A (NG) AUSTRIA

H
H1:0.1
/ ~—
=
Si

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.

Nenn_inm?nd_urchfnesser AF H B

nominal inside diameter

<50 +0,35 +0,20 -0,15

>50. i, <100 +0,50 + 0,20 -0,15

> 100, <150 +0,70 +0,20 -0,15

> 150 .. <250 +0,90 + 0,20 -0,15

> 250, <350 +1,30 +0,30 - 0,20

>350..ccen. <500 +2,00 + 0,30 - 0,20

> 500, <800 +2,00 +0,30 - 0,30

>800....cccueen.. <1200 +2,50 + 0,30 - 0,30

>1200.............. <1600 + 3,00 +0,40 - 0,40

>1600.............. < 2200 + 3,00 +0.40 - 0,50
AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und ,General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance

indication":
MaRbereich / dimension 05..3 3. 6..30 30...120 120 ... 400

m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.111

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

glltig fur / applies to: |A11—A; All-1 (NG) AUSTRIA
H
H1£0,1
Hé6
/% E
& \ B
=
S
w "M
%r m
Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fur checked according to the table below, to control
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch the measurements during the production the di-
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden. mension AV can also be taken with the tolerance
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga- value of AF. All other measurements without to-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN lerance specification according to DIN ISO 2768
ISO 2768 Teil 1 mittel. part 1 medium.
Nenmnnt_end_urch_messer AF H B B7
nominal inside diameter
<20 + 0,25 + 0,20 + 0,20 -0,15
>20 ., <40 + 0,35 + 0,20 +0,20 -0,15
>40 i <60 + 0,40 + 0,20 + 0,20 -0,15
>60 .. <100 + 0,50 + 0,20 +0,20 -0,15
> 100 ... < 150 + 0,70 + 0,20 + 0,20 -0,15
> 150 ... <200 + 0,90 + 0,20 +0,20 -0,15
> 200 ... < 350 + 1,30 + 0,35 + 0,35 - 0,20
>350 .. <500 + 2,00 + 0,35 + 0,35 - 0,20
>500 ... < 800 + 2,00 + 0,50 + 0,50 - 0,30
>800.............. <1200 + 2,50 + 0,50 + 0,50 - 0,30
>1200............. < 1600 + 3,00 + 0,60 + 0,50 - 0,40
> 1600 ............. < 2200 + 3,00 +0,70 + 0,50 - 0,50
AF ist das einzig gultige Bezugsmald flr den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1. Extract from DIN 1ISO 2768 part 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und .General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance
indication®:
MaRbereich / dimension 0,5...3 3..6 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.112

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | A12-A (NG)

AUSTRIA

H

H1=0,1

H72 0.1

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn_inm?nd_urchfnesser AF H B
nominal inside diameter

<50 + 0,35 + 0,20 -0,15
>50................. <100 + 0,50 + 0,20 -0,15
>100................ <150 + 0,70 + 0,20 -0,15
>150............... <250 + 0,90 + 0,20 -0,15
>250................ < 350 +1,30 + 0,30 -0,20
>350............. <500 + 2,00 + 0,30 -0,20
>500................ < 800 + 2,00 + 0,30 -0,30
>800........... <1200 + 2,50 + 0,30 -0,30
>1200.............. <1600 + 3,00 + 0,40 -0,40
>1600.............. <2200 + 3,00 +0.40 -0,50

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/1
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:
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Datum / Date: 06.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.113
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-ﬁ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET gultig far / applies to: |A1 3-A (NG) AUSTRIA

B?

B3
AF

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

Nenr!inm?nd_urchfnesser AF H B
nominal inside diameter
<50 -0,10 -0,10 + 0,05

>50 ., <150 -0,10 -0,10 +0,10
-0,10

>150..ccciiiiinns <350 -020 -0,10 +0,10
-0,10 +0,20

>350..iiinnn. <500 -0.30 -0,10 +010

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
L2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fiir Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber:
Publisher:

Dichtungs-
entwicklung

Name / name:
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.125
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET gultig far / applies to: |A25—F (NG) AUSTRIA

B+0,05

B1:0.05

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenninnendurchmesser
. .. . AF

nominal inside diameter

<35 -0,15
>35. . <45 -0,20
>A45. i <70 -0,30
>70. .. <110 -0,35
>110...cce. <180 -0,40
>180................ <330 -0,50
>330................ <430 -0,60
>430................ <650 -0,70
>650................ <1000 -1,00

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.126
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(—/J ET gultig far / applies to: |A26—F (NG) AUSTRIA

B1+0,05

Fettgedruckte, umrandete MafRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be

Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenninnendurchmesser
. .. . AF

nominal inside diameter

<35 -0,15
>35. . <45 -0,20
>A45. i <70 -0,30
>70. .. <110 -0,35
>110...cce. <180 -0,40
>180................ <330 -0,50
>330................ <430 -0,60
>430................ <650 -0,70
>650................ <1000 -1,00

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:

»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.127
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C D N O I\/l D S
(_/J ET gultig fiir / applies to: | A27-F (NG) AUSTRIA

B+0,05

B1:0.05

Fettgedruckte, umrandete MafRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be

Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO

checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

2768 Teil 1 mittel.

Nenninnendurchmesser
. .. . AF

nominal inside diameter

<35 -0,15
>35. . <45 -0,20
>A45. i <70 -0,30
>70. .. <110 -0,35
>110...cce. <180 -0,40
>180................ <330 -0,50
>330................ <430 -0,60
>430................ <650 -0,70
>650................ <1000 -1,00

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

30...120
+0,3

120 ... 400
+0,5

MaRbereich / dimension
m (mittel / medium)

+0,2

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.201

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

giiltig fiir / applies to: | S01-P; S01-R (NG)

AUSTRIA

H

H1

Vi

V2

FIH

V3
AV

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn!nnn_em_iurch_messer AF H Vv
nominal inside diameter

<20 + 0,25 +0,20 + 0,20
>20........ccn.. <40 + 0,35 +0,20 +0,20
>40................. <60 + 0,40 + 0,20 +0,20
>60................. <100 + 0,50 +0,20 +0,20
>100............. <150 + 0,70 + 0,20 +0,20
>150............... <200 + 0,90 +0,20 +0,20
>200.............. <350 + 0,90 + 0,35 +0,35
>350............. <500 +0,35 +0,35
>500.............. <800 +p + 0,50 + 0,50
>800......... <2200 +0,50 + 0,50

'P=AF.0,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/1
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. . 0
Datum / Date: 06.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.202

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | S02-P; S02

-R(NG) AUSTRIA

H

Vi

V2

AV

H2

V3

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen
des Stitzelements sind auf Seite 2 definiert.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the
dimension AV ca also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without
tolerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium. Fabrication tolerances of the back-
up element are determined on page 2.

Nenn.mnn_en(_jurchmesser AF H v V5: V8
nominal inside diameter

<20 +0,25 +0,20 +0,20 -0,10
>20. i, <40 + 0,35 + 0,20 +0,20 -0,10
>40.........c....... <60 +0,40 +0,20 +0,20 -0,10
>60.....ccieiiinnns <100 + 0,50 + 0,20 +0,20 -0,10
>100................ <150 +0,70 +0,20 +0,20 -0,10
>150......ccc.c0.... <200 + 0,90 + 0,20 +0,20 -0,10
>200................ < 350 +0,90 +0,35 +0,35 - 0,20
>350......cccc00nn.. <500 +0,35 +0,35 -0,20
>500.............. < 800 +p! + 0,50 + 0,50 -0,25
>800................ <2200 + 0,50 + 0,50 -0,25

'P=AFMD,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.202

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | S02-P; S02-R (NG)

AUSTRIA

Cx45°

max. 0,3

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

MaR BS eventuell an die
Dichtungsabmalle anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenr_nnn(_end_urch_messer d HS BS
nominal inside diameter
<50 + 0,10
>50.......cccccune. <180 + 0,20
>180............ <250 + 0,25 + 0,05 -0,10
>250................ < 350 + 0,35 -0,15
>350............. <500 + 0,40
>500........... < 800 + 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

d ist das einzig giltige BezugsmaR fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

d is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MafRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite am MefRRdorn mit dh6.

Toleranzen fir d sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. Sageblatt-
breite bei d ist im Programm berticksichtigt.

Control of the cutting gap width on the plug gauge
with dh6.
Tolerance values for d apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at d is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.202-D

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen
des Stitzelements sind auf Seite 2 definiert.

giiltig fir / applies to: | S02-PD; S02-RD (NG) AUSTRIA
H
H1
j
-~
>
= - Q -
rRE:
>
e o
V‘;/
H2

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the
dimension AV ca also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without
tolerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium. Fabrication tolerances of the back-
up element are determined on page 2.

Nenn.mnn_en(_jurchmesser AF H v V5: V8
nominal inside diameter

<20 +0,25 +0,20 +0,20 -0,10
>20. i, <40 + 0,35 + 0,20 +0,20 -0,10
>40.........c........ <60 +0,40 +0,20 +0,20 -0,10
>60.....ccieiiinnns <100 + 0,50 + 0,20 +0,20 -0,10
>100................ <150 +0,70 +0,20 +0,20 -0,10
>150......ccc.c0.... <200 + 0,90 + 0,20 +0,20 -0,10
>200................ < 350 +0,90 +0,35 +0,35 - 0,20
>350......cccc00nn.. <500 +0,35 +0,35 -0,20
>500.............. < 800 +p! + 0,50 + 0,50 -0,25
>800................ <2200 + 0,50 + 0,50 -0,25

'P=AF[D,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmalf} fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.202-D
’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(_/J ET gltig fiir / applies to: | S02-PD; S02-RD (NG) AUSTRIA
05{1
(x45° £
N max. 0,3
.
MalR BS eventuell an die
Dichtungsabmal3e anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenr_nnn(_end_urch_messer d HS BS
nominal inside diameter
<50 + 0,10
>50.......cccccune. <180 + 0,20
>180............ <250 + 0,25 + 0,05 -0,10
>250................ < 350 + 0,35 -0,15
>350............. <500 + 0,40
>500........... < 800 + 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

d ist das einzig giltige BezugsmaR fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

d is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MafRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite am MefRRdorn mit dh6.

Toleranzen fir d sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. Sageblatt-
breite bei d ist im Programm berticksichtigt.

Control of the cutting gap width on the plug gauge
with dh6.
Tolerance values for d apply only to uncut rings.

Slitting cuttin
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at d is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.203-P

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

guiltig fiir / applies to: | S03-P (NG) AUSTRIA
H
H1
o
-
>
= z |- A4+—=
O
~ 7 =
FIH

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn!nnn_em_iurch_messer AF H Vv
nominal inside diameter

<20 +0,25 +0,20 +0,20
>20.......cccuun.... <40 +0,35 +0,20 +0,20
>40.....cn... <60 +0,40 +0,20 +0,20
>60................. <100 + 0,50 +0,20 +0,20
>100................ <150 +0,70 +0,20 +0,20
>150................ <200 +0,90 +0,20 +0,20
>200................ <350 + 0,90 +0,35 +0,35
>350................ <500 +0,35 +0,35
>500............... <800 +p’ + 0,50 + 0,50
>800................ <2200 + 0,50 +0,50

'P=AF.0,00257  gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fiir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.203-F
’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(_/J ET guiltig fiir / applies to: | S03-F (NG) AUSTRIA
H
H1
>
=
S AN B

=

" <

>

FIH

Nenn!nnn.enc.iurch.messer AF H Vv
nominal inside diameter

<20 +0,25 +0,20 +0,20
>20.......c. <40 + 0,35 +0,20 +0,20
>40.................. <60 +0,40 +0,20 +0,20
>60................. <100 + 0,50 +0,20 +0,20
>100................ <150 +0,70 +0,20 +0,20
>150................ <200 + 0,90 +0,20 +0,20
>200................ <350 +0,90 +0,35 +0,35
>350................ <500 +0,35 +0,35
>500............... <800 +p + 0,50 + 0,50
>800................ <2200 + 0,50 +0,50

'P=AF.0,00257 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.203-S

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fiir / applies to: | S03-S (NG)

AUSTRIA

H

H1

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fiir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn!nnn.enc.iurch.messer AF H Vv

nominal inside diameter
<20 +0,25 +0,20 +0,20

>20.......c. <40 + 0,35 +0,20 +0,20
>40.................. <60 +0,40 +0,20 +0,20
>60................. <100 + 0,50 +0,20 +0,20
>100................ <150 +0,70 +0,20 +0,20
>150................ <200 + 0,90 +0,20 +0,20
>200................ <350 +0,90 +0,35 +0,35
>350................ <500 +0,35 +0,35
>500............... <800 +p + 0,50 + 0,50
>800................ <2200 + 0,50 +0,50

'P=AF.0,00257 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.204

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | S04-P (NG) AUSTRIA
H
H1
/ -
>
.~
S “ ~ -
— O
==
<C
H?2

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen
des Stitzelements sind auf Seite 2 definiert

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium. Fabrication tolerances of the back-
up element are determined on page 2.

Nenn.mnn_en(_jurchmesser AF H v V5: V8
nominal inside diameter

<20 +0,25 +0,20 +0,20 -0,10
>20. i, <40 + 0,35 + 0,20 +0,20 -0,10
>40.........c........ <60 +0,40 +0,20 +0,20 -0,10
>60.....ccieiiinnns <100 + 0,50 + 0,20 +0,20 -0,10
>100................ <150 +0,70 +0,20 +0,20 -0,10
>150......ccc.c0.... <200 + 0,90 + 0,20 +0,20 -0,10
>200................ < 350 +0,90 +0,35 +0,35 - 0,20
>350......cccc00nn.. <500 +0,35 +0,35 -0,20
>500.............. < 800 +p! + 0,50 + 0,50 -0,25
>800................ <2200 + 0,50 + 0,50 -0,25

'P=AF[D,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmalf} fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.204
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAL’ fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET gltig fiir / applies to: | S04-P (NG) AUSTRIA

Cx45°

max.

0,3

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

MaR BS eventuell an die
Dichtungsabmal3e anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN I1SO 2768 part 1 medium.

Nenmnm_end_urchrnesser d HS BS
nominal inside diameter
<50 +0,10
>50. i, <180 + 0,20
>180..cccccnnnn. <250 + 0,25 + 0,05 -0,10
> 250 <350 + 0,35 -0,15
>350 .. <500 +0,40
>500................ <800 + 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

d ist das einzig gultige Bezugsmafl fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

d is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite am MefRRdorn mit dh6.
Toleranzen fir d sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span
Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei d ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width on the plug gauge
with dh6.
Tolerance values for d apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at d is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.204-D

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | S04-PD (NG) AUSTRIA
H
H1
7 _
>
= 4ot
= - -H—=
==
<C
SR
&‘;//
H2

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen
des Stitzelements sind auf Seite 2 definiert

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium. Fabrication tolerances of the back-
up element are determined on page 2.

Nenn.mnn_en(_jurchmesser AF H v V5: V8
nominal inside diameter

<20 +0,25 +0,20 +0,20 -0,10
>20. i, <40 + 0,35 + 0,20 +0,20 -0,10
>40.........c........ <60 +0,40 +0,20 +0,20 -0,10
>60.....ccieiiinnns <100 + 0,50 + 0,20 +0,20 -0,10
>100................ <150 +0,70 +0,20 +0,20 -0,10
>150......ccc.c0.... <200 + 0,90 + 0,20 +0,20 -0,10
>200................ < 350 +0,90 +0,35 +0,35 - 0,20
>350......cccc00nn.. <500 +0,35 +0,35 -0,20
>500.............. < 800 +p! + 0,50 + 0,50 -0,25
>800................ <2200 + 0,50 + 0,50 -0,25

'P=AF[D,00257

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig glltige Bezugsmalf} fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.204-D
’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | S04-PD (NG) AUSTRIA
05{1
(x45° £
N max. 0,3
.
MaR BS eventuell an die
Dichtungsabmal3e anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenr_nnn(_end_urch_messer d HS BS
nominal inside diameter
<50 + 0,10
>50.......cccccune. <180 + 0,20
>180............ <250 + 0,25 + 0,05 -0,10
>250................ < 350 + 0,35 -0,15
>350............. <500 + 0,40
>500........... < 800 + 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

d ist das einzig giltige BezugsmaR fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

d is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MafRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite am MefRRdorn mit dh6.

Toleranzen fir d sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. Sageblatt-
breite bei d ist im Programm berticksichtigt.

Control of the cutting gap width on the plug gauge
with dh6.
Tolerance values for d apply only to uncut rings.

Slitting cuttin
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at d is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.205

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | S05-P; S05-R (NG)

AUSTRIA

H

Vo

H

V2

ix!

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fiir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn!nnn.enc.iurch.messer AF H Vv
nominal inside diameter

<20 +0,25 +0,20 +0,20
>20.......c. <40 + 0,35 +0,20 +0,20
>40................. <60 +0,40 + 0,20 +0,20
>60.................. <100 + 0,50 +0,20 +0,20
>100............ <150 +0,70 +0,20 +0,20
>150............... <200 + 0,90 +0,20 +0,20
>200............ <350 +0,90 +0,35 +0,35
>350.............. <500 +0,35 +0,35
>500.............. <800 +p + 0,50 + 0,50
>800.......... <2200 + 0,50 +0,50

'P=AF.0,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»#Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.206

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

giiltig fiir / applies to: | S06-P; S06-R (NG)

AUSTRIA

H

H

V2/2

VL4

V2
\

FIH

AV

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn_inngnd.urch[nesser AF H Vv
nominal inside diameter

<20 +0,15 +0,20 + 0,20
>20............ <40 +0,20 +0,20 + 0,20
>40.......... <60 +0,20 +0,20 + 0,20
>60........ <100 +0,25 +0,20 + 0,20
>100.......... <150 +0,35 +0,20 + 0,20
>150.......... <200 +0,45 +0,20 + 0,20
>200.......... <350 +0,60 +0,35 + 0,35
>350.......... < 500 +1,00 +0,35 +0,35
>500.......... <800 +1,30" + 0,50 + 0,50
>800.......... <1200 +1,50 +0,50 + 0,50
>1200........ <1600 +1,80" +0,50 + 0,50
>1600........ <2200 +2,00 " +0,50 + 0,50

Ab @500mm kann das Toleranzfeld nach Absprache ins + oder - verschoben werden.
The tolerance field can be moved into + or - in agreement over @500mm.

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.207

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | S07-P (NG)

AUSTRIA

H
H1
W;
—
=
- =
.Z o |-
<€ <t
FIH

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenr!mm?nd_urchfnesser AF H Vv
nominal inside diameter

<20 +0,15 +0,20 +0,20
>20............ <40 +0,20 +0,20 +0,20
>40............ <60 +0,20 +0,20 +0,20
>60......... <100 +0,25 +0,20 +0,20
>100.......... <150 +0,35 +0,20 +0,20
>150.......... <200 +0,45 +0,20 +0,20
>200.......... <350 + 0,60 +0,35 +0,35
>350.......... <500 +1,00 +0,35 +0,35
>500.......... <800 +1,30 +0,50 + 0,50
>800.......... <1200 +1,50" + 0,50 +0,50
>1200........ <1600 +1,80 +0,50 + 0,50
>1600........ <2200 +2,00" +0,50 +0,50

Ab @500mm kann das Toleranzfeld nach Absprache ins + oder - verschoben werden.
The tolerance field can be moved into + or - in agreement over @500mm.

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fiir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn!nnn.enc.iurch.messer AF H Vv
nominal inside diameter

<20 +0,25 +0,20 +0,20
>20........ <40 + 0,35 +0,20 +0,20
>40................. <60 +0,40 +0,20 +0,20
>60................. <100 + 0,50 +0,20 +0,20
>100............. <150 +0,70 +0,20 +0,20
>150............... <200 + 0,90 +0,20 +0,20
>200............. <350 +0,90 +0,35 +0,35
>350............. <500 +0,35 +0,35
>500............... <800 +p + 0,50 + 0,50
>800........... <2200 + 0,50 + 0,50

'P=AF.0,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.208
’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(_/J ET gilltig fiir / applies to: | S08-P; S08-PE; S08-R (NG) AUSTRIA
H
H1|
/ -
o >
= - 4
=
>
FIH =

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.209-E

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

JET

gliltig fiir / applies to: | S09-E; S09-ES; S09-P (NG)

ECONOMOS

AUSTRIA

(x45°

H

(x45°

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen des
Vorspannelements sind fur O-Ringe nach ES
222.413 und flr Profilringe auf Seite 2 definiert.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
Fabrication tolerances of the preload element are
determined for O-Rings in ES 222.413 and for
profile rings on page 2.

Nenninnnendurchmesser

nominal inside diameter AF H<6,3 H>6,3 M
<20 -0,10

>20........cc... <40 -0,15

>40.................. <50 -0,20

>50................ <80 -0,30

>80.................. <120 -0,35 + 0,05 +0,10 + 0,05

>120............... <200 -0,40

>200................ <250 -0,50

>250............... <400 -0,60

>400................ <650 -0,70

>650............ <800 -1,20

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind

uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:

+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und

Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance

indication®:
MaRbereich (Radien und Fasen)
dimension (radii and chamfers) 05..3 3..6 6..30
m (mittel / medium) +0,2 +0,5 +1

Nur fiir Elastomere und Plastomere / applies only to elastomers and plastomers
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ES 222.209-E

ECONOMOS

AUSTRIA

Ausgabe / Edition: 02/01

SEAL™Y
JET

ECONOMOS - STANDARD
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen

fabrication tolerances for machined seals
gliltig fiir / applies to: | S09-E; S09-ES; S09-P (NG)

Dimensions in bold and framed type have to be

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
checked according to the table below.

Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.

H +0,10
VbeiH<6,3 s
. +0,20
V beiH>6,3 -010
AF bei H< 6,3 + 0,40
AF bei H > 6,3 + 0,60
AF bei @ 500 ... @ 800 +1,00

AV js the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

AV ist das einzig glltige Bezugsmaly fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.209-D

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | S09-D; S09-DS (NG)

AUSTRIA

(x45° (x45°

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen des
Vorspannelements sind fur O-Ringe nach ES
222.413 und fur Profilringe auf Seite 2 definiert.
Ausfuhrung der Kerben siehe Seite 3.

(x45°

Cx£45°

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN I1SO 2768 part 1 medium.
Fabrication tolerances of the preload element are
determined for O-Rings in ES 222.413 and for
profile rings on page 2. Design of the slots
according to page 3.

Nenninnnendurchmesser

nominal inside diameter AF H<63 H>863 v
<20 -0,10

>20.......ccccuu... <40 -0,15

>40.........c....... <50 -0,20

>50.......cccuue... <80 -0,30

>80........cc..... <120 -0,35 +0,05 +0,10 +0,05

>120................ <200 -0,40

>200................ <250 - 0,50

>250................ <400 -0,60

>400................ < 650 -0,70

>650................ <800 -1,20

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Maf3bereich (Radien und Fasen)
dimension (radii and chamfers) 05..3 3..6 6..30
m (mittel / medium) +0,2 +0,5 +1

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.209-D

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

' fabrication tolerances for machined seals
(—/J ET gultig fur / applies to: | S09-D; S09-DS (NG) AUSTRIA

H

Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
H +0,10
. +0,15
V beiH<6,3 0,10
. +0,20
V beiH>6,3 -0,10
AF beiH<6,3 + 0,40
AF bei H>6,3 + 0,60
AF bei @500 ... @ 800 + 1,00
AV ist das einzig gultige Bezugsmald fur den AV is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung.
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD ES 222.209-D

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l O S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET glltig fur / applies to: | S09-D; S09-DS (NG) AUSTRIA
Auslegung und Anordnung der Kerben am Layout and position of the slots at the cylinder
Zylinderring. Gultig nur fur Werkstoff ECOFLON: ring. Applies only to the material ECOFLON:

_0..05 |

Fir NennauRendurchmesser bis 80mm:

For nominal outside diameter up to 80mm:

Q2
‘Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- The glide ring has, without further declaration 2
ben, 2 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are

die gegenuberliegend um 90° versetzt sind. oppositely displaced at 90°.

Fir NennaufRendurchmesser iber 80mm:

For nominal outside diameter above 80mm:

<

Q:\
*Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- *The glide ring has, without further declaration 4
ben, 4 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are

die gegenuberliegend um 45° versetzt sind. oppositely displaced at 45°.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs-
Publisher: entwicklung

Name / name: W.Swete
Datum / Date: 07.02.01
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD ES 222.210

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l O S

fabrication tolerances for machined seals

(_/J ET gltig fiir / applies to: | S1012-M; S1012-T (NG) AUSTRIA
m m
= =
s s
Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
Nenninnnendurchmesser
. L . FH
nominal inside diameter
<200 - 0,50
>200................ < 1000 - 0,80
Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den Fabrication tolerances of the seal parts according
folgenden Seiten zu enthehmen: to the following pages:
Fertigungstoleranzen Stiitzring 5
fabrication tolerances back-up ring
Fertigungstoleranzen Manschette
fabrication tolerances chevron 3
Fertigungstoleranzen Druckring
fabrication tolerances thrust collar 4
Stutzring- und Manschettenhdhe unterliegen der Back-up and chevron height according to general
Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768, die tolerances DIN ISO 2768, thrust collar height has
Druckringh6he soll zum  Erreichen des to be corrected to achieve the tolerance field of
erforderlichen Toleranzfeldes von FH angepalit FH.
werden.

Nur fur Elastomerdichtelemente und Plastomerdruck- und Stitzring
applies only to elastomer seal parts and plastomer back-up ring and thrust collar

Herausgeber: Dichtungs-
Publisher: entwicklung

Name / name: W.Swete
Datum / Date: 11.04.01
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.210

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fir / applies to: | $1012-M; S1012-T (NG)

AUSTRIA

H2

N A

AF?

IF2

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. Die
MaRe AF2 bzw. IF2 dienen zur Bestimmung von
W2, alle anderen Abmessungen ohne Toleranzan-
gaben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Ansicht A

I~ —

Der Schnittspalt befindet sich in
einer Kerbe ( 1x am Umfang).
Schnittspalt=Sageblattbreite

The cutting gap position is in a

slot ( 1x at the circumference).

Cutting gap=saw blade width

<200 | d-0,04° 1
> 200 8 1
gerundet / rounded

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measures AF2 and IF2 act as determination of
W2, all other measurements without tolerance
specification according to DIN ISO 2768 part 1
medium.

NB W2
<5 +0,20
>5. <10 + 0,30
>10.iii, <20 +0,40
>20.. i <30 + 0,50

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Der Stitzring hat, falls nicht anders vorge-
schrieben, 4 Kerben (am Umfang verteilt) und
einen gerade geschnittenen Schnittspalt.

The back-up ring has, without further declaration,
4 slots (evenly distributed) and a straight cut
cutting gap.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.210

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fir / applies to: | $1012-M; S1012-T (NG)

AUSTRIA

v

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Das MaR IV dient zur Bestimmung von V, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

IV

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measure IV acts as determination of V, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

AV ist das einzig gultige Bezugsmald flr den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fur Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

Nenn.mnn_en(_jurchmesser AV NB Vv
nominal inside diameter

<20 +0,10 <5 +0,20
>20. i, <60 +0,15 >S5 <10 + 0,20
>60.......cccu.... <100 +0,20 >10.....ccciiiinnnn.n. <20 +0,30
>100................. <150 + 0,25 > 20, <30 + 0,30
>150........c........ <200 +0,35
>200.................. <500 + 0,50
>500.................. <800 +1,00
>800.................. <1000 + 1,50

AV is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MafRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Stechen der Manschette Uber @d=200mm nur in
Sonderfallen.

Parting of the chevron above @d=200mm only in
special cases.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.210

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fir / applies to: | $1012-M; S1012-T (NG)

AUSTRIA

H1

AF1

I

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Das Mal IF1 dient zur Bestimmung von W1, die
Druckringhthe H1 soll zum Erreichen des
erforderlichen Toleranzfeldes von FH angepaldt
werden.

Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzan-
gaben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

H1

AF1

IF1

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measure IF1 acts as determination of W1, the
thrust collar height H1 has to be corrected to
achieve the tolerance field of FH.

All  other measurements without tolerance
specification according to DIN ISO 2768 part 1
medium.

AF1 ist das einzig gultige Bezugsmaf} fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

Nenn_lnnn_en(_:lurchmesser AF1 NB Wi
nominal inside diameter

<40 +0,10 <15 + 0,10
>40.................... <100 +0,15 > 15 + 0,20
>100.................. <200 + 0,20
>200................ < 350 + 0,25
>350.................. <500 + 0,30
>500............... <1000 + 0,50

AF1 is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.213

SEAL’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET gultig fur / applies to: | S1315-T (NG) AUSTRIA
— | N——— |
/]
am)}
=
-
©
Fettgedruckte, umrandete MaRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
Nenninnnendurchmesser
P , FH
nominal inside diameter
<200 - 0,50
>200............... <1000 - 0,80
Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den Fabrication tolerances of the seal parts according
folgenden Seiten zu entnehmen: to the following pages:
Fertigungstoleranzen Stitzring 5
fabrication tolerances back-up ring
Fertigungstoleranzen Manschette
fabrication tolerances chevron 3
Fertigungstoleranzen Druckring 4
fabrication tolerances thrust collar
Stitzring- und Manschettenhdhe unterliegen der Back-up and chevron height according to general
Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768, die tolerances DIN ISO 2768, thrust collar height has
Druckringhhe soll zum  Erreichen des to be corrected to achieve the tolerance field of
erforderlichen Toleranzfeldes von FH angepaldt FH.
werden.

Nur fur Elastomerdichtelemente und Plastomerdruck- und Stitzring

applies only to elastomer seal parts and plastomer back-up ring and thrust collar

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/4

Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH.
Datum / Date: 06.02.01 Duplication whole or in parts only with permission.

Revision: 0




Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.213

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | S1315-T (NG)

AUSTRIA

H2

AT A

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. Die
Mafe AF2 bzw. IF2 dienen zur Bestimmung von
W2, alle anderen Abmessungen ohne Toleranzan-
gaben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Ansicht A

T

Der Schnittspalt befindet sich in
einer Kerbe (1x am Umfang).
Schnittspalt=Sageblattbreite

The cutting gap position is in a
slot (1x at the circumference).

- B d b
~ <200 d-0,04' 1
= f > 200 8 1

Cutting gap=saw blade width

" gerundet / rounded

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measures AF2 and IF2 act as determination of
W2, all other measurements without tolerance
specification according to DIN ISO 2768 part 1
medium.

NB w2
<5 +0,20
>5 <10 +0,30
>10. i, <20 +0,40
>20..n.. <30 + 0,50

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
L2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Der Stitzring hat, falls nicht anders vorge-
schrieben, 4 Kerben (am Umfang verteilt) und
einen gerade geschnittenen Schnittspalt.

The back-up ring has, without further declaration,
4 slots (evenly distributed) and a straight cut
cutting gap.

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.213

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | S1315-T (NG) AUSTRIA
H
<
=

Fettgedruckte, umrandete MaRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below. The
Das Maly IV dient zur Bestimmung von V, alle measure IV acts as determination of V, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.

Nenn!nnn_em_iurch_messer AV NB Vv

nominal inside diameter

<20 +0,10 <5 +0,20

>20.iiiiiiiies <60 +0,15 > 5 e <10 +0,30

>60..ciiiiiiies <100 + 0,20 > 10, <20 +0,40

> 100, <150 +0,25 > 20 <30 + 0,50

> 150 i, <200 +0,35

>200.iiiiins <500 + 0,50

>500..iiiiiens <800 +1,00

>800.......ccuuen... <1000 +1,50
AV ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den AV js the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und ~General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®: angular dimensions without individual tolerance

indication®:

Mafbereich / dimension 05..3 3. 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Stechen der Manschette Uber @d=200mm nur in
Sonderfallen.

Parting of the chevron above @d=200mm only in
special cases.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.213

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | S1315-T (NG)

AUSTRIA

H1

AF1

I

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Das Mal IF1 dient zur Bestimmung von W1, die
Druckringhohe H1 soll zum Erreichen des
erforderlichen Toleranzfeldes von FH angepal3t
werden.

Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzan-
gaben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measure IF1 acts as determination of W1, the
thrust collar heigh H1 has to be corrected to
achieve the tolerance field of FH.

All  other measurements without tolerance
specification according to DIN ISO 2768 part 1
medium.

Nenn!nnn_enc_iurch.messer AF1 NB WA
nominal inside diameter

<40 +0,10 <5 + 0,20
>40.................... <100 +0,15 b T <10 + 0,30
>100.................. <200 + 0,20 > 10, <20 + 0,40
>200................. <350 + 0,25 > 20, <30 + 0,50
>350.................. <500 + 0,30
>500................ <1000 + 0,50

AF1 ist das einzig gultige Bezugsmaly fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
L2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF1 is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.216

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

giiltig fiir / applies to: | $16-A, $16-B (NG)

AUSTRIA

/,@7

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Homine! ineitls chamtotor AF H HB v
< 50 -0,20 +0,30 T 015
> 50 <150 - 0,45 +0,30 M 026
> 150 o <350 -0,70 +0,50 1o o3
> 3500 <500 -0,90 +0,50 1o oo
> 500 0. < 800 e +1,00 MR o2

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.217

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fiir / applies to: | S17-P; S17-R (NG)

AUSTRIA

H

H1

Vi

VT
V?

H3

AV

V3

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn!nnn_em_iurch_messer AF H Vv
nominal inside diameter

<20 + 0,25 +0,20 + 0,20
>20........ccn.. <40 + 0,35 +0,20 +0,20
>40................. <60 + 0,40 + 0,20 +0,20
>60................. <100 + 0,50 +0,20 +0,20
>100............. <150 + 0,70 + 0,20 +0,20
>150............... <200 + 0,90 +0,20 +0,20
>200.............. <350 + 0,90 + 0,35 +0,35
>350............. <500 +0,35 +0,35
>500.............. <800 +p + 0,50 + 0,50
>800......... <2200 +0,50 + 0,50

'P=AF.0,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.218

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fir / applies to: | S18-P; S18-R (NG) AUSTRIA
H
H
/ >
2
l; ; F— N / B
- =
=>
<t
H?2
H3

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen
des Stitzelements sind auf Seite 2 definiert.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the
dimension AV ca also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without
tolerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium. Fabrication tolerances of the back-
up element are determined on page 2.

Nenn.mnn_en(_jurchmesser AF H v V5: V8
nominal inside diameter

<20 +0,25 +0,20 +0,20 -0,10
>20.......... <40 + 0,35 + 0,20 +0,20 -0,10
>40.......... <60 +0,40 +0,20 +0,20 -0,10
>60.......... <100 + 0,50 + 0,20 +0,20 -0,10
>100........ <150 +0,70 +0,20 +0,20 -0,10
>150........ <200 + 0,90 + 0,20 +0,20 -0,10
>200........ < 350 +0,90 +0,35 +0,35 - 0,20
> 350........ <500 +0,35 +0,35 -0,20
>500........ < 800 +p* +0,50 +0,50 -0,25
>800................ <2200 + 0,50 + 0,50 -0,25

'P=AFMD,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.218

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | S18-P; S18-R (NG)

AUSTRIA

Cx45°

max.

0,3

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

MaR BS eventuell an die
Dichtungsabmalie anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN I1SO 2768 part 1 medium.

Nenmnm_end_urchrnesser d HS BS
nominal inside diameter
<50 +0,10
>50. i, <180 + 0,20
>180..cccccnnnn. <250 + 0,25 + 0,05 -0,10
> 250 <350 + 0,35 -0,15
>350 .. <500 +0,40
>500................ <800 + 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

d ist das einzig gultige Bezugsmafl fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

d is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite am MefRRdorn mit dh6.
Toleranzen fir d sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span
Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei d ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width on the plug gauge
with dh6.
Tolerance values for d apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at d is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.219

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

guiltig fiir / applies to: | S19-F (NG) AUSTRIA
H
H1
<} =
7
==
<t
FIH

Fettgedruckte, umrandete MaRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fur checked according to the table below, to control
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch the measurements during the production the di-
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden. mension AV can also be taken with the tolerance
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga- value of AF. All other measurements without to-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN lerance specification according to DIN ISO 2768
ISO 2768 Teil 1 mittel. part 1 medium.

Nenn!nnn_em_iurch_messer AF H v V2

nominal inside diameter

<50 +0,15

>50. i, <120 +0,35

> 120, <180 + 0,40 +0,20 -0,10 -0,10

>180 .. <300 +0,50

>300....cccu.... <400 10,30

>400................ < 500 + 0,35
AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fiir LAngen- und ,General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®: angular dimensions without individual tolerance

indication":

Mafbereich / dimension 05..3 3. 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

The measurements have to be controlled before
installing the spring.

Die Male sind vor dem Einbau der Feder zu
kontrollieren.

Die Zuordnung der Feder erfolgt It. Programm. Corresponding spring according to the software.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.220

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET glltig fur / applies to: | S20-R (NG) AUSTRIA

H

_\1 ?

Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below

Nenn.mnn_en(_jurchmesser AF H Vv Tol. v

nominal inside diameter

<20 +0,15 <2 + 0,08

>20. i, <30 +0,20 >2....... <3 + 0,09

>30. i, <40 +0,30 >3....... <53 +0,10

>40. i, <60 +0,40 >53...<7 + 0,15

>60..iieiinnn, <80 + 0,50 >7...... <10 + 0,20

>80 i, <100 +0,70

> 100, <120 +0,80 -0,20

>120 .. < 150 +1,00

> 150, <200 +1,20

>200...cnn.. <300 + 1,50

>300....cccunen.. <400 +2,20

>400....ccun... <600 + 3,00

>600................ < 1000 + 4,00
AF ist das einzig gultige Bezugsmald fir den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den Fabrication tolerances of the seal parts according
folgenden Seiten zu enthnehmen. to the following pages.

Fertigungstoleranzen Dichtelement
fabrication tolerances seal part

Fertigungstoleranzen Stlitzelement
fabrication tolerances back-up element

Nur fur Elastomerdichtelement und Plastomerstiitzring / applies only to elastomer seal part and plastomer back-up ring
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.220

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET glltig fur / applies to: | S20-R (NG) AUSTRIA

H
HA

B1

_1_ _ _ Y
Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.
Nenn.mnn_en(_jurchmesser AF H Vv Tol. v B1
nominal inside diameter
<20 +0,15 <2 + 0,08
>20. i, <30 + 0,20 >2..... <3 + 0,09
>30. i, <40 +0,30 >3...... <53 +0,10 -0,10
>40. i, <60 + 0,40 >53..<7 + 0,15
>60..iieiinnn, <80 + 0,50 >7 ... <10 +0,20
>80 i, <100 +0,70
> 100, <120 +0,80 - 0,20
>120 .. < 150 + 1,00
> 150, <200 + 1,20
>200..cnnn.. <300 + 1,50
>300....cccunen.. <400 + 2,20
>400....cccnn... <600 + 3,00
>600................ < 1000 +4,00
AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1. Extract from DIN 1ISO 2768 part 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fur Langen- und .General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance
indication®:
MalRbereich / dimension 0,5...3 3..6 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5
Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. .
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.220
’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | S20-R (NG) AUSTRIA
1 =
(x45°
max. 0,3

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Nenr_nnn(_end_urch_messer d HS NB BS Tol. BS
nominal inside diameter

<50 + 0,10 >1,36....< 2,00 0,85
>50.......cccccun. <180 + 0,20 >2.00....<2,96 1,37
>180................ <250 + 0,25 >296... <452 1,52 + 0,05
>250................ < 350 +0,35 + 0,05 >452...<592 2,80
>350............. <500 + 0,40 -0,15 > 5,92 4,10
>500................ < 800 + 0,50
>800......... <1000 + 0,60
>1000.............. <2200 + 0,80

d ist das einzig giltige BezugsmaR fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fur Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

MalR BS eventuell an die
Dichtungsabmalf3e anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

d is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite am MeRdorn mit dh6.
Toleranzen fur d sind nur bei ungeschnittenen
Ringen glltig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei d ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width on the plug gauge
with dh6.Tolerance values for d apply only to
uncut rings.

Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width
at d is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.221

SEALﬁ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

. fabrication tolerances for machined seals
(_/J ET gliltig fiir / applies to: | S21-P (NG) AUSTRIA

H
H1
=
-~
- A
= 3 -
7 ] |
>
FIH

Fettgedruckte, umrandete MaRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fur checked according to the table below, to control
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch the measurements during the production the di-
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden. mension AV can also be taken with the tolerance
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga- value of AF. All other measurements without to-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN lerance specification according to DIN ISO 2768
ISO 2768 Teil 1 mittel. part 1 medium.

Nenr!mm?nd_urchfnesser AF H Vv

nominal inside diameter

<20 +0,15 +0,20 +0,20

>20...c.... <40 +0,20 + 0,20 + 0,20

>40............ <60 +0,20 +0,20 +0,20

>60............ <100 +0,25 + 0,20 + 0,20

>100.......... <150 1+ 0,35 +0,20 +0,20

>150.......... <200 +0,45 + 0,20 + 0,20

>200.......... <350 1+ 0,60 1+ 0,35 +0,35

>350.......... <500 +1,00 + 0,35 + 0,35

>500.......... <800 +1,30 + 0,50 + 0,50

>800.......... <1200 +1,50" + 0,50 + 0,50

>1200........ <1600 +1,80° + 0,50 + 0,50

> 1600........ < 2200 +2,00" + 0,50 + 0,50

Ab @500mm kann das Toleranzfeld nach Absprache ins + oder - verschoben werden.
The tolerance field can be moved into + or - in agreement over @500mm.

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den AF is the only valid reference measurement for

Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be

Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:

»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und ~General tolerances: Tolerances for linear and

Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®: angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension 0,5...3 3..6 6..30 30...120 120 ... 400

m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD ES 222.222

SEAL™Y
JET

Fertigungstoleranzen fur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l O S

fabrication tolerances for machined seals

gliltig fiir / applies to: | S22-P; S22-R (NG) AUSTRIA

s
Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
Nenninnnendurchmesser Haes
nominal inside diameter 9
<200 +0,20
>200.....cue... <500 +0,35
>500......c........ <2200 + 0,50
Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den Fabrication tolerances of the seal parts according
folgenden Seiten zu entnehmen: to the following pages:
Fertigungstoleranzen Dichtelement 5
fabrication tolerances seal part
Fertigungstoleranzen Ruickhaltering 3
fabrication tolerances retainer ring

Nur fir Elastomerdichtelemente und Plastomerriickhaltering
applies only to elastomer seal parts and plastomer retainer ring

Herausgeber: Dichtungs-
Publisher: entwicklung

Name / name: W.Swete
Datum / Date: 06.02.01

Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.222

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fiir / applies to: | S22-P; S22-R (NG) AUSTRIA
H
H1
o >
=
\‘11
~ =
> Y -
w >
E
=
FIH
Fettgedruckte, umrandete MaRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.
Nenn_mngnd_urch{nesser AF H v H1
nominal inside diameter
<60 + 0,20 -0,40 +0,20 +0,20
>60..iine. <100 +0,25 -0,40 +0,20 +0,20
> 100, <150 +0,35 - 0,40 +0,20 + 0,20
> 150 .. <200 +0,45 -0,40 +0,25 +0,20
>200.....cccu..... <350 + 0,60 -0,70 +0,35 + 0,35
>350..ccen. <500 +1,00 -0,70 +0,35 + 0,35
> 500, <800 +1,30 - 1,00 + 0,50 + 0,50
>800....cccueen.. <1200 +1,50 - 1,00 +0,50 + 0,50
>1200.............. <1600 +1,80 - 1,00 + 0,50 + 0,50
>1600.............. < 2200 +2,00 - 1,00 + 0,50 + 0,50
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und ~General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®: angular dimensions without individual tolerance
indication®:
Mafbereich / dimension 05..3 3. 6...30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Fir die Kontrolle wahrend der Produktion konnen
auch AV mit der Toleranz von AF verwendet
werden.

To control the measurements during the
production the dimension AV can also be taken
with the tolerance value of AF.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 2/3
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. . 0
Datum / Date: 06.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.222

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

glltig fiir / applies to: | $22-P; $22-R (NG) AUSTRIA
HS1 HS1
= A % Ansicht A
I~
| > " Der Schnittspalt befindet sich in
S:)L % 1 e o & einer.Kerbe (1>§ am Umfarjg).
oy N ‘ o, N Schnittspalt=Sageblattbreite
\ The cutting gap position is in a
= T F——=" slot (1x at the circumference).
243 Cutting gap=saw blade width
|
d b t
<200 | d-0,04' 1
> 200 8 1
i I N I " gerundet / rounded
Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.
Nenn_lnm?nd_urchfnesser AF HS1 BS2
nominal inside diameter
<60 +0,20 - 0,20 +0,20
>60..iieen. <100 +0,25 - 0,20 +0,20
> 100, <150 +0,35 - 0,20 +0,20
> 150 .. <200 +0,45 - 0,20 +0,25
> 200, <350 + 0,60 - 0,35 +0,35
> 350, <500 +1,00 - 0,35 +0,35
> 500, <800 +1,30 - 0,50 + 0,50
>800......c....... <1200 +1,50 - 0,50 + 0,50
>1200.............. <1600 +1,80 - 0,50 +0,50
>1600.............. <2200 + 2,00 - 0,50 + 0,50
AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Toleranzen fir AF sind nur bei ungeschnittenen Tolerance values for AF apply only to uncut rings.
Ringen gdltig.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und ~General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®: angular dimensions without individual tolerance
indication®:
Mafbereich / dimension 0,5...3 3. 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Der Ruckhaltering hat, falls nicht anders vorge-
schrieben, 4 Kerben (am Umfang verteilt) und
einen gerade geschnittenen Schnittspalt.

The retainer ring has, without further declaration,
4 slots (evenly distributed) and a straight cut
cutting gap.

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 3/3
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. . 0
Datum / Date: 06.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.224

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: |824-P (NG) AUSTRIA
H
H1
. >
=
o - a8 - Z

— )

-

=

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen
des Stitzelements sind auf Seite 2 definiert.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the
dimension AV ca also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without
tolerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium. Fabrication tolerances of the back-
up element are determined on page 2.

Nenn.mnn_en(_jurchmesser AF H v V5: V8
nominal inside diameter

<20 +0,25 +0,20 +0,20 -0,10
>20. i, <40 + 0,35 + 0,20 +0,20 -0,10
>40.........c....... <60 +0,40 +0,20 +0,20 -0,10
>60.....ccieiiinnns <100 + 0,50 + 0,20 +0,20 -0,10
>100................ <150 +0,70 +0,20 +0,20 -0,10
>150......ccc.c0.... <200 + 0,90 + 0,20 +0,20 -0,10
>200................ < 350 +0,90 +0,35 +0,35 - 0,20
>350......cccc00nn.. <500 +0,35 +0,35 -0,20
>500.............. < 800 +p! + 0,50 + 0,50 -0,25
>800................ <2200 + 0,50 + 0,50 -0,25

'P=AFMD,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.224
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAL’ fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET gltig fiir / applies to: | S24-P (NG) AUSTRIA

Cx45°

max. 0,3

MaR BS eventuell an die
Dichtungsabmal3e anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN I1SO 2768 part 1 medium.

Nenmnm_end_urchrnesser d HS BS
nominal inside diameter
<50 +0,10
>50. i, <180 + 0,20
>180..cccccnnnn. <250 + 0,25 + 0,05 -0,10
> 250 <350 + 0,35 -0,15
>350 .. <500 +0,40
>500................ <800 + 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

d ist das einzig gultige Bezugsmafl fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

d is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite am MefRdorn mit dh6.

Toleranzen fur d sind nur bei ungeschnittenen
Ringen glltig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei d ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width on the plug gauge
with dh6.
Tolerance values for d apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at d is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.225

SEAL’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

fabrication tolerances for machined seals

‘_/J ET gultig fur / applies to: | S2527-F (NG) AUSTRIA
FH
S
Fur die zusammengebaute Dichtung ist die There is no tolerance given for the finished height
Fertighdhe nicht toleriert, da diese Bauteile of the assembled seal, since these parts are
allgemein  mit Federvorspannung eingebaut usually springtension mounted.
werden.
Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den Fabrication tolerances of the seal parts according
folgenden Seiten zu entnehmen: to the following pages:
Fertigungstoleranzen Stitzring 5

fabrication tolerances back-up ring

Fertigungstoleranzen Manschette
fabrication tolerances chevron

Fertigungstoleranzen Druckring
fabrication tolerances thrust collar

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.225

SEALﬁ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET gultig fur / applies to: | S2527-F (NG) AUSTRIA
H?
/
<
Fettgedruckte, umrandete MafRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below. The
Das MaR IF2 dient zur Bestimmung von W2, alle measure IF2 act as determination of W2, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

2768 Teil 1 mittel.

Nenn!nnn.enc.iurch.messer AF2 NB w2
nominal inside diameter
<10 + 0,05 <5 +0,10
>10.....innl. <20 + 0,08 b <10 +0,10
>20.... <60 +0,10 >0, <20 +0,15
>60.........cccc..... <100 +0,15
>100.................. <200 + 0,20
>200................. <350 + 0,25
>350.................. <500 + 0,30
>500................ <800 + 0,35
>800.................. <1000 + 0,40
AF2 ist das einzig giltige Bezugsmal} fir den AF2 is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und ~General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®: angular dimensions without individual tolerance
indication®:
Malbereich / dimension 05..3 3..6 6...30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.225

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | S2527-F (NG)

AUSTRIA

~

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Das Maly IV dient zur Bestimmung von V, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel.

v

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measure IV acts as determination of V, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

AV ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
L2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

Nenn!nnn_em_iurch_messer AV NB Vv
nominal inside diameter

<10 + 0,05 <5 + 0,03
>10.iiin. <20 + 0,08 >S5 i, <10 + 0,03
>20.......ccci. <60 +0,10 > 10, <20 + 0,04
>60.........ccccc.... <100 +0,15
>100................ <200 + 0,20
>200.................. <350 + 0,25
>350................. <500 + 0,30
>500.................. <800 + 0,35
>800........... <1000 +0,40

AV is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.225

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | S2527-F (NG)

AUSTRIA

H1

AF1

IF1

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Das MaR IF1 dient zur Bestimmung von W1. Alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measure IF1 acts as determination of W1. All
other measurements without tolerance
specification according to DIN ISO 2768 part 1
medium.

Nenn!nnn_em_iurch_messer AF1 NB WA1
nominal inside diameter

<10 + 0,05 <5 +0,10
>10.iiiiinn. <20 + 0,08 >S5 i, <10 +0,10
>20.......cci. <60 +0,10 > 10, <20 +0,15
>60........ccccce... <100 +0,15
>100................ <200 + 0,20
>200.................. <350 + 0,25
>350.................. <500 + 0,30
>500.................. <800 + 0,35
>800.............. <1000 +0,40

AF1 ist das einzig gultige Bezugsmaly fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF1 is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.229

SEAL’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET glltig far / applies to: | S2931-F (NG) AUSTRIA
FH
m
=
S
Fur die zusammengebaute Dichtung ist die There is no tolerance given for the finished height
Fertighdhe nicht toleriert, da diese Bauteile of the assembled seal, since these parts are
allgemein  mit Federvorspannung eingebaut usually springtension mounted.
werden.
Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den Fabrication tolerances of the seal parts according
folgenden Seiten zu entnehmen: to the following pages:
Fertigungstoleranzen Stitzring 5
fabrication tolerances back-up ring
Fertigungstoleranzen Manschette 3
fabrication tolerances chevron
Fertigungstoleranzen Druckring 4
fabrication tolerances thrust collar

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung.
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.229

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

giiltig fir / applies to: | $2931-F (NG)

AUSTRIA

H2

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Das Mal IF2 dient zur Bestimmung von W2, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel.

IF2

AF2

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measure IF2 act as determination of W2, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

AF2 ist das einzig gultige Bezugsmaly fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

Nenn!nnn_em_iurch_messer AF2 NB w2
nominal inside diameter

<10 + 0,05 <5 +0,10
>10.iii. <20 + 0,08 >S5 i, <10 +0,10
>20......ci. <60 +0,10 > 10, <20 +0,15
>60........ccccce... <100 +0,15
>100................ <200 + 0,20
>200.................. <350 + 0,25
>350.................. <500 + 0,30
>500.................. <800 + 0,35
>800............ <1000 +0,40

AF2 s the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.229

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

giiltig fir / applies to: | $2931-F (NG)

AUSTRIA

\

v

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Das Maly IV dient zur Bestimmung von V, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measure IV acts as determination of V, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

AV ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
L2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

Nenn!nnn_em_iurch_messer AV NB Vv
nominal inside diameter

<10 + 0,05 <5 + 0,03
>10.iiin. <20 + 0,08 >S5 i, <10 + 0,03
>20.......ccci. <60 +0,10 > 10, <20 + 0,04
>60.........ccccc.... <100 +0,15
>100................ <200 + 0,20
>200.................. <350 + 0,25
>350................. <500 + 0,30
>500.................. <800 + 0,35
>800........... <1000 +0,40

AV is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.229

SEALﬁ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET gultig fur / applies to: | S2931-F (NG) AUSTRIA
H1
=
<
Fettgedruckte, umrandete MaRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below. The
Das Mal IF1 dient zur Bestimmung von W1. Alle measure IF1 acts as determination of W1. All
anderen Abmessungen ohne Toleranzan-gaben other measurements without tolerance
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO specification according to DIN ISO 2768 part 1
2768 Teil 1 mittel. medium.
Nenn!nnn_em_iurch_messer AF1 NB Wi
nominal inside diameter
<10 +0,05 <5 +0,10
> 10 i, <20 +0,08 > 5 e <10 +0,10
>20. i, <60 +0,10 > 10 <20 +0,15
>60.iiiiiiiens <100 +0,15
> 100 <200 +0,20
>200.iiiiiens <350 +0,25
> 350, <500 +0,30
> 500, <800 +0,35
>800.......cccce..... <1000 + 0,40
AF1 ist das einzig gultige Bezugsmaly fir den AF1 is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und ,General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®: angular dimensions without individual tolerance
indication":
MaRbereich / dimension 05..3 3..6 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.335
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(_/J ET guiltig fiir / applies to: | S35-P (NG) AUSTRIA

H

Vb

V1

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn!nnn_enc_iurch.messer AF H Vv

nominal inside diameter
<20 +0,25 +0,20 +0,20

>20.......l. <40 + 0,35 +0,20 + 0,20
>40.................. <60 +0,40 +0,20 + 0,20
>60.............. <100 + 0,50 +0,20 + 0,20
>100................ <150 +0,70 +0,20 +0,20
>150................ <200 + 0,90 +0,20 +0,20
>200................ <350 +0,90 +0,35 +0,35
>350................ <500 +0,35 +0,35
>500............... <800 +p + 0,50 +0,50
>800................ <2200 +0,50 + 0,50

'P=AF.0,00257 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.301

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fiir / applies to: | K01-P; KO1-R (NG)

AUSTRIA

H

FAH

H1

V4

V2

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn_aussend_urch_messer AF H Vv
nominal outside diameter
<60 -0,40 -0,40 +0,20
>60................. <100 - 0,50 -0,40 +0,20
>100................ <150 -0,70 -0,40 +0,20
>150............... <200 -0,90 -0,40 +0,20
>200.............. < 350 -0,90 -0,70 +0,35
>350............. <500 -0,70 +0,35
>500.............. <800 -p -1,00 + 0,50
>800......... <2200 -1,50 + 0,50

'P=AF.0,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.302

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | K02-P; KO2-R (NG)

AUSTRIA

H1

H
H?
-
=>
o N\
=

Vi
Y,

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen
des Stitzelements sind auf Seite 2 definiert.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium. Fabrication tolerances of the back-
up element are determined on page 2.

Nenrjaussend.urch.messer AF H Y V5: V8
nominal outside diameter
<60 -0,40 - 0,40 +0,20 -0,10
>60.....ccieiiinnns <100 -0,50 -0,40 +0,20 -0,10
>100............ <150 -0,70 - 0,40 +0,20 -0,10
>150......ccc.c0.... < 200 -0,90 -0,40 +0,20 -0,10
>200............. < 350 - 0,90 -0,70 +0,35 -0,20
>350......c0cccnnnn. <500 -0,70 +0,35 -0,20
>500............. <800 -p? - 1,00 +0,50 -0,25
>800................ <2200 -1,50 + 0,50 -0,25

'P=AF[D,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1.
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fur Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.302

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | K02-P; KO2-R (NG)

AUSTRIA

Cx45°

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

MaR BS eventuell an die
Dichtungsabmalie anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenmnm_end_urchrnesser D HS BS
nominal inside diameter
<50 -0,10
>50. i, <180 - 0,20
>180..ccccunnnn.. <250 -0,25 + 0,05 -0,10
>250......c......... < 350 - 0,35 -0,15
>350................ <500 - 0,40
>500................ <800 - 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

D ist das einzig gultige BezugsmalR fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

D is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite in der Mef3hilse mit
DH6.

Toleranzen fur D sind nur bei ungeschnittenen
Ringen glltig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei D ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width in the gauge tube
with DH6.
Tolerance values for D apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at D is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.302-D

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

giiltig fir / applies to: | K02-PD; K02-RD (NG) AUSTRIA
H
35
H2
El
-~
>
1 - +
.
>
5|7

H1

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen
des Stitzelements sind auf Seite 2 definiert.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium. Fabrication tolerances of the back-
up element are determined on page 2.

Nenrjaussend.urch.messer AF H Y V5: V8
nominal outside diameter
<60 -0,40 - 0,40 +0,20 -0,10
>60.....ccieiiinnns <100 -0,50 -0,40 +0,20 -0,10
>100............ <150 -0,70 - 0,40 +0,20 -0,10
>150......ccc.c0.... < 200 -0,90 -0,40 +0,20 -0,10
>200............. < 350 - 0,90 -0,70 +0,35 -0,20
>350......c0cccnnnn. <500 -0,70 +0,35 -0,20
>500............. <800 -p? - 1,00 +0,50 -0,25
>800................ <2200 -1,50 + 0,50 -0,25

'P=AF[D,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1.
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fur Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.302-D

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | K02-PD; K02-RD (NG)

AUSTRIA

Cx45°

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

MaR BS eventuell an die
Dichtungsabmalie anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenmnm_end_urchrnesser D HS BS
nominal inside diameter
<50 -0,10
>50. i, <180 - 0,20
>180..ccccunnnn.. <250 -0,25 + 0,05 -0,10
>250......c......... < 350 - 0,35 -0,15
>350................ <500 - 0,40
>500................ <800 - 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

D ist das einzig gultige BezugsmalR fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

D is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite in der Mef3hilse mit
Dhé.

Toleranzen fur D sind nur bei ungeschnittenen
Ringen glltig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei D ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width in the gauge tube
with DH6.
Tolerance values for D apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at D is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.303-P
ﬁ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O I\/l O S
(_/J ET guiltig fiir / applies to: | K03-P (NG) AUSTRIA
H
FAH H1
2NN
3
= = A
s

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn_aussend_urch_messer AF H Vv

nominal outside diameter
<60 -0,40 -0,40 +0,20

>60.................. <100 - 0,50 -0,40 +0,20
>100................ <150 -0,70 -0,40 +0,20
>150................ <200 - 0,90 -0,40 +0,20
>200................ < 350 - 0,90 -0,70 +0,35
>350................ <500 -0,70 +0,35
>500............... <800 -p - 1,00 + 0,50
>800................ <2200 -1,50 +0,50

'P=AF.0,00257  gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.303-F
ﬁ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O I\/l O S
(_/J ET guiltig fiir / applies to: | KO03-F (NG) AUSTRIA
H
FAH H1
z
= =

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn_aussend_urch_messer AF H Vv

nominal outside diameter
<60 -0,40 -0,40 +0,20

>60.................. <100 - 0,50 -0,40 +0,20
>100................ <150 -0,70 -0,40 +0,20
>150................ <200 - 0,90 -0,40 +0,20
>200................ < 350 - 0,90 -0,70 +0,35
>350................ <500 -0,70 +0,35
>500............... <800 -p - 1,00 + 0,50
>800................ <2200 -1,50 +0,50

'P=AF.0,00257  gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.303-S

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fiir / applies to: | K03-S (NG)

AUSTRIA

H

H1

VL

V2

AV

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn_aussend_urch_messer AF H Vv

nominal outside diameter
<60 -0,40 -0,40 +0,20

>60.................. <100 - 0,50 -0,40 +0,20
>100................ <150 -0,70 -0,40 +0,20
>150................ <200 - 0,90 -0,40 +0,20
>200................ < 350 - 0,90 -0,70 +0,35
>350................ <500 -0,70 +0,35
>500............... <800 -p - 1,00 + 0,50
>800................ <2200 -1,50 +0,50

'P=AF.0,00257  gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/1
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. . 0
Datum / Date: 06.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.304

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen
des Stitzelements sind auf Seite 2 definiert.

gltig fiir / applies to: | K04-P (NG) AUSTRIA
H
H? H1
@ -

-~
>

O ~y - 7 N

gRE

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium. Fabrication tolerances of the back-
up element are determined on page 2.

Nenrjaussend.urch.messer AF H Y V5: V8
nominal outside diameter
<60 -0,40 - 0,40 +0,20 -0,10
>60.....ccieiiinnns <100 -0,50 -0,40 +0,20 -0,10
>100............ <150 -0,70 - 0,40 +0,20 -0,10
>150......ccc.c0.... < 200 -0,90 -0,40 +0,20 -0,10
>200............. < 350 - 0,90 -0,70 +0,35 -0,20
>350......c0cccnnnn. <500 -0,70 +0,35 -0,20
>500............. <800 -p? - 1,00 +0,50 -0,25
>800................ <2200 -1,50 + 0,50 -0,25

'P=AF[D,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1.
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fur Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.304

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | K04-P (NG)

AUSTRIA

Cx45°

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

MaR BS eventuell an die
Dichtungsabmalie anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenmnm_end_urchrnesser D HS BS
nominal inside diameter
<50 -0,10
>50. i, <180 - 0,20
>180................ <250 -0,25
> 250 < 350 - 0,35 + 0,05 -0,10
>350................ <500 -0,40 -0,15
>500................ <800 - 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

D ist das einzig gultige BezugsmalR fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

D is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite in der Mef3hilse mit
DH6.

Toleranzen fur D sind nur bei ungeschnittenen
Ringen glltig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei D ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width in the gauge tube
with DH6.
Tolerance values for D apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at D is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.304-D
’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | K04-PD (NG) AUSTRIA
H
352,
H2
<
5 /
o e A

/ > =

>

H1

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen
des Stitzelements sind auf Seite 2 definiert.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium. Fabrication tolerances of the back-
up element are determined on page 2.

Nenrjaussend.urch.messer AF H Vv V5: V8
nominal outside diameter
<60 -0,40 - 0,40 +0,20 -0,10
>60.......... <100 -0,50 -0,40 +0,20 -0,10
>100........ <150 -0,70 - 0,40 +0,20 -0,10
>150........ < 200 -0,90 -0,40 +0,20 -0,10
>200........ < 350 - 0,90 -0,70 +0,35 -0,20
> 350........ <500 -0,70 +0,35 -0,20
>500........ <800 -p? - 1,00 +0,50 -0,25
>800................ <2200 -1,50 + 0,50 -0,25

'P=AF[D,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1.
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fur Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.304-D

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | K04-PD (NG)

AUSTRIA

Cx45°

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

MaR BS eventuell an die
Dichtungsabmalie anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenmnm_end_urchrnesser D HS BS
nominal inside diameter
<50 -0,10
>50. i, <180 - 0,20
>180..ccccunnnn.. <250 -0,25 + 0,05 -0,10
>250......c......... < 350 - 0,35 -0,15
>350................ <500 - 0,40
>500................ <800 - 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

D ist das einzig gultige BezugsmalR fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

D is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite in der Mef3hilse mit
Dhé.

Toleranzen fur D sind nur bei ungeschnittenen
Ringen glltig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei D ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width in the gauge tube
with DH6.
Tolerance values for D apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at D is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.305

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | K05-P; KO5-R (NG)

AUSTRIA

H

FAH

H1

V2

z

V3

AV

V6

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn_aussend_urch_messer AF H Vv
nominal outside diameter
<60 -0,40 -0,40 +0,20
>60................. <100 - 0,50 -0,40 +0,20
>100................ <150 -0,70 -0,40 +0,20
>150............... <200 -0,90 -0,40 +0,20
>200.............. < 350 -0,90 -0,70 +0,35
>350............. <500 -0,70 +0,35
>500.............. <800 -p -1,00 + 0,50
>800......... <2200 -1,50 + 0,50

'P=AF.0,00257

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.306

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

giiltig fiir / applies to: | K06-P; KO6-R (NG)

AUSTRIA

H

FAH

H1

V2/2

W
Vi
\

El

-

AV

E

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn_aussend_urch_messer AF H Vv
nominal outside diameter
<60 +0,20 - 0,40 +0,20
>60 ... <100 +0,25 -0,40 + 0,20
>100............... <150 +0,35 -0,40 +0,20
>150 ... <200 +0,45 -0,40 + 0,20
>200................ < 350 +0,60 -0,70 +0,35
>350............. < 500 +1,00 -0,70 +0,35
>500.......... <800 +1,30 -1,00 + 0,50
>800.......... <1200 +1,50" -1,50 + 0,50
>1200.............. <1600 +1,80" -1,50 + 0,50
>1600.............. <2200 +2,00" -1,50 + 0,50

Ab @500mm kann das Toleranzfeld nach Absprache ins + oder - verschoben werden.
The tolerance field can be moved into + or - in agreement over @500mm.

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
L2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir LAngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.307
ﬁ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O I\/l O S
(_/J ET guiltig fiir / applies to: | KO7-P (NG) AUSTRIA
H
FAH H1
1)
=
N - S I
>
— <t
>

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the di-
mension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without to-
lerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn_aussend_urch_messer AF H Vv
nominal outside diameter
<60 +0,20 - 0,40 +0,20
>60 ... <100 +0,25 -0,40 + 0,20
>100............... <150 +0,35 -0,40 +0,20
>150 ... <200 +0,45 -0,40 + 0,20
>200................ < 350 +0,60 -0,70 +0,35
>350............. < 500 +1,00 -0,70 +0,35
>500.......... <800 +1,30 -1,00 + 0,50
>800.......... <1200 +1,50" -1,50 + 0,50
>1200.............. <1600 +1,80" -1,50 + 0,50
>1600.............. <2200 +2,00" -1,50 + 0,50

Ab @500mm kann das Toleranzfeld nach Absprache ins + oder - verschoben werden.
The tolerance field can be moved into + or - in agreement over @500mm.

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
L2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir LAngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.308-E
’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(_/J ET gilltig fiir / applies to: | K08-E; KO8-ES (NG) AUSTRIA
H H
(xL5° (x45°

'/%

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen des
Vorspannelements sind fur O-Ringe nach ES
222.413 und flr Profilringe auf Seite 2 definiert.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
Fabrication tolerances of the preload element are
determined for O-Rings in ES 222.413 and for
profile rings on page 2.

Nenninnnendurchmesser

nominal inside diameter AV H<6,3 H>6,3 M
<40 + 0,20

>40................. <80 + 0,30

>80.................. <180 + 0,40

>180............ <300 + 0,50 1+ 0,05 +0,10 +0,05

>300................ <500 + 0,60

>500............ <700 + 0,80

>700................ <900 +1,20

>900........... <1100 +1,40

AV ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AV is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich (Radien und Fasen)
dimension (radii and chamfers) 05.. 3..6 6...30
m (mittel / medium) +0,2 +0,5 +1

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.308-E

SEAL’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

. fabrication tolerances for machined seals
(_/J ET gliltig fiir / applies to: | KO08-E; K0O8-ES (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete MaRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
H +0,10
. +0,15
VbeiH<6,3 010
. +0,20
V beiH>6,3 010
AV bei H<6,3 +0,40
AV bei H > 6,3 + 0,60
AV bei @ 500 ... 9 800 + 1,00
AV ist das einzig glltige Bezugsmaly fiir den AV js the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung.
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.308-D

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

. fabrication tolerances for machined seals
(—/J ET gultig fur / applies to: | K08-D; K08-DS (NG) AUSTRIA

Cx£45° Cx45° C L Ox45e

Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO according to DIN I1SO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen des Fabrication tolerances of the preload element are
Vorspannelements sind fur O-Ringe nach ES determined for O-Rings in ES 222.413 and for
222.413 und fir Profilringe auf Seite 2 definiert. profile rings on page 2. Design of the slots
Ausfuhrung der Kerben siehe Seite 3. according to page 3.
Nenn.mnn_en(_jurchmesser AV H<6.3 H>63 v
nominal inside diameter
<40 + 0,20
>40.iiiin, <80 + 0,30
>80, <180 + 0,40
>180.ciciennn. <300 + 0,50 + 0,05 +0,10 + 0,05
>300....cccunen.. <500 + 0,60
>500....cnn.. <700 + 0,80
>700.cccnn.. <900 +1,20
>900................ <1100 + 1,40
AV ist das einzig glltige Bezugsmald fur den AV is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN 1SO 2768 part 1:
+Allgemeintoleranzen; Toleranzen fur L&ngen- und .General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance
indication®:
l\/_IaBber_e|ch (R§d|en und Fasen) 05..3 3 6 6 30
dimension (radii and chamfers)
m (mittel / medium) +0,2 +0,5 +1

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.308-D

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

' fabrication tolerances for machined seals
(—/J ET gultig fur / applies to: | K08-D; K08-DS (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
H +0,10
. +0,15
V beiH<6,3 0,10
. +0,20
V beiH>6,3 -0,10
AV bei H<6,3 + 0,40
AV bei H > 6,3 + 0,60
AV bei @500 ... @ 800 + 1,00
AV ist das einzig gultige Bezugsmald fur den AV is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD ES 222.308-D

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l O S

fabrication tolerances for machined seals

(_/J ET gltig fiir / applies to: | K08-D; K08-DS (NG) AUSTRIA
Auslegung und Anordnung der Kerben am Layout and position of the slots at the cylinder
Zylinderring. Gultig nur fur Werkstoff ECOFLON: ring. Applies only to the material ECOFLON:

. 0..05 ;

Fir NennauRendurchmesser bis 80mm:

For nominal outside diameter up to 80mm:

- 15
‘Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- The glide ring has, without further declaration 2
ben, 2 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are
die gegenuberliegend um 90° versetzt sind. oppositely displaced at 90°.

Fir NennaufRendurchmesser iber 80mm:

For nominal outside diameter above 80mm:

- 15
*Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- *The glide ring has, without further declaration 4
ben, 4 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are
die gegenuberliegend um 45° versetzt sind. oppositely displaced at 45°.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs-
Publisher: entwicklung

Name / name: W.Swete
Datum / Date: 07.02.01

Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.308-P
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(_/J ET guiltig fiir / applies to: | K08-P (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. Die
Fertigungstoleranzen des Vorspannelements sind
nach ES 222.413 definiert. Ausflihrung der Kerben

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. Fabrication
tolerances of the preload element are determined
in ES 222.413. Design of the slots according to

siehe Seite 2 page 2.

Nenninnnendurchmesser

nominal inside diameter AV H<6,3 H>6,3 M
<40 + 0,20

>40................. <80 + 0,30

>80.................. <180 + 0,40

>180............ <300 + 0,50 1+ 0,05 +0,10 +0,05

>300................ <500 + 0,60

>500........... <700 + 0,80

>700................ <900 +1,20

>900........... <1100 +1,40

AV ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind

AV is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be

uber die Wandstarke zu kontrollieren.

controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 1/2
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.308-P
SEAL’ Fertigungstoleranzen fir gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl O S

: fabrication tolerances for machined seals
(_/J ET gliltig fiir / applies to: | K08-P (NG) AUSTRIA

Auslegung und Anordnung der Kerben am Layout and position of the slots at the cylinder
Zylinderring. Giiltig nur fir Werkstoff ECOPUR: ring. Applies only to the material ECOPUR:

y 7 - b=H1-2
) / (gerundet / rounded)

For nominal outside diameter up to 80mm:

H1

Fir NennauRendurchmesser bis 80mm:

A ] fm]
——
———J
'Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- "The glide ring has, without further declaration 2
ben, 2 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are
die gegenuberliegend um 90° versetzt sind. oppositely displaced at 90°.
Fdr NennauRendurchmesser tGiber 80mm: For nominal outside diameter above 80mm:

*Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- “The glide ring has, without further declaration 4
ben, 4 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are
die gegentuberliegend um 45° versetzt sind. oppositely displaced at 45°.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . . 2/2
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.309

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

' fabrication tolerances for machined seals
(—/J ET glltig fur / applies to: | K09-N; K09-H; K09-D; K09-F (NG) AUSTRIA

T=

H H
H1 H1

/ &Zg% ﬁX
% \

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, checked according to the table below,
Nennaussend_urch_messer AV Ner_mbrei_te Vv
nominal outside diameter Nominal width
<40 + 0,35 <5 +0,10
>40.iiiiinn, <60 + 0,40 > 5 <15 + 0,15
>60.. i, <100 + 0,50 > 15 i <20 + 0,20
> 100, <150 + 0,70 > 20 <30 + 0,25
> 150 .. <200 + 0,90
>200....ccccu.... <350 + 1,30 H Tol. H, H1
>350 .. <500 +1,00 <20 - 0,20
>500................ < 1000 +1,50 >20 -0,40

AV ist das einzig gultige Bezugsmald flr den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den
folgenden Seiten zu entnehmen:

AV is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Fabrication tolerances of the seal parts according
to the following pages:

Fertigungstoleranzen Dichtelemente 3
fabrication tolerances seal elements
Fertigungstoleranzen Vorspannelemente 4
fabrication tolerances energizer
Fertigungstoleranzen Stitzelemente 5
fabrication tolerances back-up elements

Nur fur Elastomerdicht- und Vorspannelemtente und Plastomerstitzelemente
applies only to elastomer seal- and energizing parts and plastomer back-up rings

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung.
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.309
’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | K09-N; K09-H; K09-D; K09-F (NG) AUSTRIA

H
H1

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below,

Nennaussenc!urch_messer AV Ner_mbrei_te Vv
nominal outside diameter Nominal width

<40 +0,35 <5 +0,10
>40................. <60 + 0,40 D T <15 + 0,15
>60................. <100 + 0,50 >15.. i, <20 + 0,20
>100................ < 150 + 0,70 >20. i, <30 + 0,25
>150............ <200 + 0,90
>200................ < 350 +1,30 H Tol. H, H1
>350............ <500 + 1,00 <20 - 0,20
>500................ < 1000 + 1,50 >20 -0,40

AV ist das einzig gultige Bezugsmald flr den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den
folgenden Seiten zu enthnehmen:

AV is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Fabrication tolerances of the seal parts according
to the following pages:

Fertigungstoleranzen Dichtelement 3
fabrication tolerances seal element
Fertigungstoleranzen Vorspannelement 4
fabrication tolerances energizer
Fertigungstoleranzen Stitzelemente 5
fabrication tolerances back-up elements

Nur fur Elastomervorspannelemente und Plastomerdicht- und stitzelemente
applies only to elastomer energizing parts and plastomer seal- and back-up elements
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.309

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

glltig fur / applies to: | K09-N; K09-H; K09-D; K09-F (NG) AUSTRIA
> > >
< < <

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below,

Nennaussenc!urch_messer AV1 Ner_mbrei_te Vi
nominal outside diameter Nominal width

<40 +0,35 <5 +0,10
>40................. <60 + 0,40 >S5 i, <15 + 0,15
>60................. <100 + 0,50 >15..in. <20 + 0,20
>100................ < 150 + 0,70 >20. i, <30 + 0,25
>150............ <200 + 0,90
>200................ < 350 +1,30 H H4
>350............. <500 + 1,00 <20 -0,10
>500................ < 1000 + 1,50 >20 -0,20

AV1 ist das einzig gultige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Es ist darauf zu achten, dafR nicht nur die Mal3e
V1 und H4, in den vorgegebenen Toleranzbe-
reichen liegen, sondern auch, die Mal3e V und H
der zusammengesetzten Dichtung.

AV1 is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Not only the tolerance range of the measurements
V1 and H4 have to be observed, it has also be
payed attention to the tolerance area of V and H at
the assembled seal.

Nur fur Elastomere und Plastomere / applies only to elastomers and plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.309
’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | K09-N; K09-H; K09-D; K09-F (NG) AUSTRIA

AV2
AV2

2 L
M oS

AV2

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below,

Nennaussendurchmesser Nennbreite

nominal outside diameter AV2 Nominal width V2, V3
<40 +0,35 <5 +0,10

>40.................. <60 +0,40 >5. i, <15 + 0,15

>60........c....... <100 + 0,50 >15.. e, <20 +0,20

>100................ <150 +0,70 >20.......cnn.... <30 + 0,25

>150............. <200 + 0,90

>200................ < 350 +1,30 H H2; H3

>350................ <500 + 1,00 <20 -0,20

>500................ <1000 +1,50 >20 - 0,40

AV2 ist das einzig gultige Bezugsmaf fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Es ist darauf zu achten, dafR nicht nur die Mal3e
V2, H2 und H3, in den vorgegebenen Toleranzbe-
reichen liegen, sondern auch, die Maf3e V und H

AV2 is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Not only the tolerance range of the measurements
V2, H2 and H3 have to be observed, it has also be
payed attention to the tolerance area of V and H at

der zusammengesetzten Dichtung.

the assembled seal.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.309
’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | K09-N; K09-H; K09-D; K09-F (NG) AUSTRIA
FH2 FH2 FH1+0.1

W—0,0S

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below,

norminal outside diamerer AF Nomin witth w1; w2
<50 20,10 <5 0%
550 <180 -0,20 > B <15 0%
> 180 . < 250 -0,25 ST <20 0%
> 250 i <350 -0,35 > 200 <30 o5
> 350, <500 - 0,40
> 500 oo < 800 -0,50 H FH: FH2
> 800 oo < 1000 - 0,60 < 20 -0,10
>20 20,20

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Es ist darauf zu achten, daf3 nicht nur das Mal3 FH
in den vorgegebenen Toleranzbereich liegt,
sondern auch, das MalRR H der zusammenge-
setzten Dichtung.

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Not only the tolerance range of the measurement
FH has to be observed, it has also be payed
attention to the tolerance area of H at the assemb-
led seal.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.310

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(_/J ET gliltig fir / applies to: | K1012-M; K1012-T (NG) AUSTRIA
FH
/] — 7 - /] — > ”
2 2
B N N [ ] - B [an)
© ©
S S
Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
Nenninnnendurchmesser
. L . FH
nominal inside diameter
<200 - 0,50
>200................ < 1000 - 0,80
Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den Fabrication tolerances of the seal parts according
folgenden Seiten zu enthehmen: to the following pages:
Fertigungstoleranzen Stiitzring 5
fabrication tolerances back-up ring
Fertigungstoleranzen Manschette 3
fabrication tolerances chevron
Fertigungstoleranzen Druckring 4
fabrication tolerances thrust collar
Stutzring- und Manschettenhdhe unterliegen der Back-up and chevron height according to general
Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768, die tolerances DIN ISO 2768, thrust collar height has
Druckringh6he soll zum  Erreichen des to be corrected to achieve the tolerance field of
erforderlichen Toleranzfeldes von FH angepalit FH.
werden.

Nur fur Elastomerdichtelemente und Plastomerdruck- und Sttzring
applies only to elastomer seal parts and plastomer back-up ring and thrust collar
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.310

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fir / applies to: | K1012-M; K1012-T (NG)

AUSTRIA

H2

N A

AF?

IF2

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. Die
MaRe AF2 bzw. IF2 dienen zur Bestimmung von
W2, alle anderen Abmessungen ohne Toleranzan-
gaben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Ansicht A

I~ —

Der Schnittspalt befindet sich in
einer Kerbe ( 1x am Umfang).
Schnittspalt=Sageblattbreite

The cutting gap position is in a

slot ( 1x at the circumference).

Cutting gap=saw blade width

<200 | d-0,04° 1
> 200 8 1
gerundet / rounded

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measures AF2 and IF2 act as determination of
W2, all other measurements without tolerance
specification according to DIN ISO 2768 part 1
medium.

NB W2
<5 +0,20
>5. <10 + 0,30
>10.iii, <20 +0,40
>20.. i <30 + 0,50

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Der Stitzring hat, falls nicht anders vorge-
schrieben, 4 Kerben (am Umfang verteilt) und
einen gerade geschnittenen Schnittspalt.

The back-up ring has, without further declaration,
4 slots (evenly distributed) and a straight cut
cutting gap.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.310

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fir / applies to: | K1012-M; K1012-T (NG)

AUSTRIA

v

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Das MaR IV dient zur Bestimmung von V, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

IV

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measure IV acts as determination of V, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

AV ist das einzig gultige Bezugsmald flr den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fur Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

Nenn.mnn_en(_jurchmesser AV NB Vv
nominal inside diameter

<20 +0,10 <5 +0,20
>20. i, <60 +0,15 >S5 <10 + 0,20
>60.......cccu.... <100 +0,20 >10.....ccciiiinnnn.n. <20 +0,30
>100................. <150 + 0,25 > 20, <30 + 0,30
>150........c........ <200 +0,35
>200.................. <500 + 0,50
>500.................. <800 +1,00
>800.................. <1000 + 1,50

AV is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MafRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Stechen der Manschette Uber @d=200mm nur in
Sonderfallen.

Parting of the chevron above @d=200mm only in
special cases.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.310

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fir / applies to: | K1012-M; K1012-T (NG)

AUSTRIA

H1

AF1

I

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Das Mafl IF1 dient zur Bestimmung von W1, die
Druckringhthe H1 soll zum Erreichen des
erforderlichen Toleranzfeldes von FH angepaldt
werden.

Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzan-
gaben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

H1

AF1

IF1

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measure IF1 acts as determination of W1, the
thrust collar height H1 has to be corrected to
achieve the tolerance field of FH.

All  other measurements without tolerance
specification according to DIN ISO 2768 part 1
medium.

AF1 ist das einzig gultige Bezugsmaf} fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

Nenn_lnnn_en(_:lurchmesser AF1 NB Wi
nominal inside diameter

<40 +0,10 <5 + 0,20
>40.................... <100 +0,15 D T <10 + 0,20
>100.................. <200 + 0,20 >10.. i, <20 + 0,30
>200................ < 350 + 0,25 > 20, <30 + 0,40
>350.................. <500 + 0,30
>500............... <1000 + 0,50

AF1 is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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SEAL’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(_/J ET gliltig fiir / applies to: | K1315-T (NG) AUSTRIA
m
=
[an)
©
U
S
Fettgedruckte, umrandete MaRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
Nenninnnendurchmesser
P , FH
nominal inside diameter
<200 - 0,50
>200............... <1000 - 0,80
Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den Fabrication tolerances of the seal parts according
folgenden Seiten zu entnehmen: to the following pages:
Fertigungstoleranzen Stitzring 5
fabrication tolerances back-up ring
Fertigungstoleranzen Manschette
fabrication tolerances chevron 3
Fertigungstoleranzen Druckring 4
fabrication tolerances thrust collar
Stutzring- und Manschettenhéhe unterliegen der Back-up and chevron height according to general
Allgemeintoleranz nach DIN ISO 2768, die tolerances DIN ISO 2768, thrust collar height has
Druckringh6he  soll zum  Erreichen des to be corrected to achieve the tolerance field of
erforderlichen Toleranzfeldes von FH angepaldt FH.
werden.

Nur fur Elastomerdichtelemente und Plastomerdruck- und Stitzring

applies only to elastomer seal parts and plastomer back-up ring and thrust collar
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.313

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | K1315-T (NG)

AUSTRIA

H2

AT A

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. Die
Mafe AF2 bzw. IF2 dienen zur Bestimmung von
W2, alle anderen Abmessungen ohne Toleranzan-
gaben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Ansicht A

T

Der Schnittspalt befindet sich in
einer Kerbe (1x am Umfang).
Schnittspalt=Sageblattbreite

The cutting gap position is in a
slot (1x at the circumference).

- B d b
~ <200 d-0,04' 1
= f > 200 8 1

Cutting gap=saw blade width

" gerundet / rounded

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measures AF2 and IF2 act as determination of
W2, all other measurements without tolerance
specification according to DIN ISO 2768 part 1
medium.

NB w2
<5 +0,20
>5 <10 +0,30
>10. i, <20 +0,40
>20..n.. <30 + 0,50

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
L2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Der Stitzring hat, falls nicht anders vorge-
schrieben, 4 Kerben (am Umfang verteilt) und
einen gerade geschnittenen Schnittspalt.

The back-up ring has, without further declaration,
4 slots (evenly distributed) and a straight cut
cutting gap.

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.310

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | K1315-T (NG) AUSTRIA
H
<
=

Fettgedruckte, umrandete MaRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below. The
Das Maly IV dient zur Bestimmung von V, alle measure IV acts as determination of V, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.

Nenn!nnn_em_iurch_messer AV NB Vv

nominal inside diameter

<20 +0,10 <5 +0,20

>20.iiiiiiiies <60 +0,15 > 5 e <10 +0,20

>60..ciiiiiiies <100 + 0,20 > 10, <20 +0,30

> 100, <150 +0,25 > 20 <30 +0,30

> 150 i, <200 +0,35

>200.iiiiins <500 + 0,50

>500..iiiiiens <800 +1,00

>800.......ccuuen... <1000 +1,50
AV ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den AV js the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und ~General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®: angular dimensions without individual tolerance

indication®:

Mafbereich / dimension 05..3 3. 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Stechen der Manschette Uber @d=200mm nur in
Sonderfallen.

Parting of the chevron above @d=200mm only in
special cases.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.310

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | K1315-T (NG)

AUSTRIA

H1

AF1

I

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.
Das Mal IF1 dient zur Bestimmung von W1, die
Druckringhohe H1 soll zum Erreichen des
erforderlichen Toleranzfeldes von FH angepal3t
werden.

Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzan-
gaben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below. The
measure IF1 acts as determination of W1, the
thrust collar height H1 has to be corrected to
achieve the tolerance field of FH.

All  other measurements without tolerance
specification according to DIN ISO 2768 part 1
medium.

Nenn!nnn_enc_iurch.messer AF1 NB WA1
nominal inside diameter

<40 +0,10 <5 + 0,20
>40.................... <100 +0,15 b T <10 + 0,20
>100.................. <200 + 0,20 > 10, <20 + 0,30
>200................. <350 + 0,25 > 20, <30 + 0,30
>350.................. <500 + 0,30
>500................ <1000 + 0,50

AF1 ist das einzig gultige Bezugsmaly fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
L2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF1 is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.316

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fiir / applies to: | K16-A, K16-B (NG)

AUSTRIA

V3

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

V3

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Homine! ineitls chamtotor AV H HB v
<50 +0,10 +0,30 M e
> 50 oo <150 +0,20 +0,30 M “oos
> 150 oo < 350 +0,30 + 0,50 Lo oas
> 350 <500 +0,40 +0,50 1o oo
> 500 oo <800 +0,60 +1,00 1o e

AV ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AV is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. . 0
Datum / Date: 07.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.317
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI-1 fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | K17-P; K17-R (NG) AUSTRIA
H H
H1 H1
N
— NN NS

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below,

Nennaussenc!urch_messer AV Ner_mbrei_te Vv
nominal outside diameter Nominal width

<40 +0,35 <5 +0,10
>40................. <60 + 0,40 D T <15 + 0,15
>60................. <100 + 0,50 >15.. i, <20 + 0,20
>100................ < 150 + 0,70 >20. i, <30 + 0,25
>150............. <200 + 0,90
>200................ < 350 +1,30 H Tol. H, H1
>350............. <500 + 1,00 <20 - 0,20
>500................ < 1000 + 1,50 >20 -0,40

AV ist das einzig gultige Bezugsmald flr den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

AV is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den
folgenden Seiten zu entnehmen:

Fabrication tolerances of the seal parts according
to the following pages:

Fertigungstoleranzen Dichtelemente
fabrication tolerances seal elements

Fertigungstoleranzen Stutzelemente
fabrication tolerances back-up elements

Nur fUr Elastomerdichtelemtente und Plastomerstitzelemente
applies only to elastomer seal parts and plastomer back-up rings

Herausgeber: Dichtungs-
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.317
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI-1 fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | K17-P; K17-R (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below,

Nennaussenc!urch_messer AV Ner_mbrei_te Vv
nominal outside diameter Nominal width

<40 +0,35 <5 +0,10
>40................. <60 + 0,40 D T <15 + 0,15
>60................. <100 + 0,50 >15.. i, <20 + 0,20
>100................ < 150 + 0,70 >20. i, <30 + 0,25
>150............ <200 + 0,90
>200................ < 350 +1,30 H H2
>350............. <500 + 1,00 <20 -0,10
>500................ <1000 + 1,50 >20 -0,20

AV ist das einzig gultige Bezugsmald flr den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Es ist darauf zu achten, daf3 nicht nur das Mafl3 H2
in den vorgegebenen Toleranzbereich liegt,
sondern auch das MalRR H der zusammenge-
setzten Dichtung.

AV is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Not only the tolerance range of the measurement
H2 has to be observed, it has also be payed
attention to the tolerance area of H at the assemb-
led seal.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.317

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fir / applies to: | K17-P; K17-R (NG)

AUSTRIA

FH2

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below,

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Es ist darauf zu achten, daf3 nicht nur das Mal3 FH
in den vorgegebenen Toleranzbereich liegt,
sondern auch, das MalRR H der zusammenge-
setzten Dichtung.

Nennaussendurchmesser AF Nennbreite W1
nominal outside diameter Nominal width
<50 -0,10 <5 o
-0,15
> 50 . <180 -0,20 e T <15 o2
> 180 .oovvvereer < 250 -0,25 S LT <20 o
L1 S < 350 -0,35 Lo N <30 0%
> 350, <500 -0,40
>500 ..., < 800 - 0,50 H FH; FH2
>800......ccccevnne. <1000 - 0,60 <20 -0,10
>20 -0,20

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Not only the tolerance range of the measurement
FH has to be observed, it has also be payed
attention to the tolerance area of H at the assemb-
led seal.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.319

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | K19-F (NG)

AUSTRIA

H

FAH

H1

v
AV

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzan-
gaben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during the production the
dimension AV can also be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without
tolerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenn!nnn_em_iurch_messer AF H v V2
nominal inside diameter
<50 -0,15
>50................ <120 -0,35
>120................ <180 -0,40 + 0,20 -0,10 -0,10
>180............ <300 -0,50
>300................ <400 + 0,30
>400............. <500 + 0,35

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fiir LAngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Die Male sind vor dem Einbau der Feder zu
kontrollieren.

Die Zuordnung der Feder erfolgt It. Programm.

The measurements have to be controlled before
installing the spring.

Corresponding spring according to the software.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.320
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAL’ fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | K20-R (NG) AUSTRIA

H

U

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below

Nenn.innn_em_jurchmesser AF H v Tol. Vv
nominal inside diameter

<20 +0,15 <2 +0,08
>20.......cccuu.... <30 +0,20 >2....... <3 + 0,09
>30.......cccinnn. <40 +0,30 >3....... <5,3 +0,10
>40.................. <60 +0,40 >53...<7 +0,15
>60................ <80 +0,50 >7....... <10 +0,20
>80........cc........ <100 +0,70
>100............ <120 +0,80 -0,20
>120................ <150 +1,00
>150................ <200 +1,20
>200................ <300 +1,50
>300............ <400 +2,20
>400................ <600 + 3,00
>600................ <1000 + 4,00

AF ist das einzig gultige Bezugsmald fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den
folgenden Seiten zu enthnehmen.

Fabrication tolerances of the seal parts according
to the following pages.

Fertigungstoleranzen Dichtelement
fabrication tolerances seal part

Fertigungstoleranzen Stitzelement
fabrication tolerances back-up element

Nur fur Elastomerdichtelement und Plastomerstiitzring / applies only to elastomer seal part and plastomer back-up ring
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.320

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET glltig fur / applies to: | K20-R (NG) AUSTRIA

H

HA

S\\wl

Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.
Nenn.mnn_en(_jurchmesser AF H Vv Tol.V B1
nominal inside diameter
<20 + 0,15 <2 + 0,08
>20. i, <30 + 0,20 >2..... <3 + 0,09
>30. i, <40 +0,30 >3.... <53 +0,10 -0,10
>40. i, <60 + 0,40 >53..<7 + 0,15
>60..iieiinnn, <80 + 0,50 >7 ... <10 +0,20
>80 i, <100 +0,70
> 100, <120 +0,80 - 0,20
>120 .. < 150 + 1,00
> 150, <200 +1,20
>200..cnnn.. <300 + 1,50
>300....cccunen.. <400 +2,20
>400....cccnn... <600 + 3,00
>600................ <1000 +4,00
AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN 1ISO 2768 part 1:
+Allgemeintoleranzen; Toleranzen fur L&ngen- und .General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance
indication®:
MaRbereich / dimension 05..3 3..6 6...30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5
Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. .
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.320
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAL’ fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | K20-R (NG) AUSTRIA

Cx45°

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Nenr?aussend.urch.messer D HS NB BS Tol. BS
nominal outside diameter
<50 -0,10 >1,36....< 2,00 0,85

>50.......ccccuu.... <180 -0,20 >200....<2,96 1,37
>180............ <250 -0,25 >296...<4,52 1,52 + 0,05
>250............. < 350 - 0,35 + 0,05 >452...<592 2,80
>350.....ccciiinnnn. <500 -0,40 -0,15 >5,92 4,10
>500................ <800 - 0,50

>800................ <1000 - 0,60

>1000.............. <2200 - 0,80

D ist das einzig gultige BezugsmalR fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

MaR BS eventuell an die
Dichtungsabmalie anpassen.
possibly adapt BS on the seal
measurements.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN I1SO 2768 part 1 medium.

D is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite in der Mel3hilse mit
DH6. Toleranzen fir D sind nur bei
ungeschnittenen Ringen gultig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. Sageblatt-
breite bei D ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width in the gauge tube
with DH6.Tolerance values for D apply only to
uncut rings.

Slitting cutting

Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width
at D is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.321

SEALﬁ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(_/J ET gliltig fiir / applies to: | K21-P (NG) AUSTRIA
H
H1
=
-~
- A
S 3 -
/ 7 =
<
FIH
Fettgedruckte, umrandete MaRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fur checked according to the table below, to control
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch the measurements during the production the di-
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden. mension AV can also be taken with the tolerance
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga- value of AF. All other measurements without to-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN lerance specification according to DIN ISO 2768
ISO 2768 Teil 1 mittel. part 1 medium.
Nenr!inm?nd_urchfnesser AF H Vv
nominal inside diameter
<20 +0,15 -0,40 +0,20
>20...c.... <40 +0,20 -0,40 + 0,20
>40............ <60 1+ 0,20 -0,40 +0,20
>60............ <100 +0,25 -0,40 + 0,20
>100.......... <150 1+ 0,35 -0,40 +0,20
>150.......... <200 +0,45 -0,40 + 0,20
>200.......... <350 1+ 0,60 -0,70 +0,35
>350.......... <500 + 1,00 -0,70 + 0,35
>500.......... <800 +1,30 - 1,00 + 0,50
>800.......... <1200 +1,50" -1,50 + 0,50
>1200........ <1600 +1,80° - 1,50 + 0,50
> 1600........ < 2200 +2,00° - 1,50 + 0,50

Ab @500mm kann das Toleranzfeld nach Absprache ins + oder - verschoben werden.
The tolerance field can be moved into + or - in agreement over @500mm.

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den AF is the only valid reference measurement for

Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be

Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:

»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und ~General tolerances: Tolerances for linear and

Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®: angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension 0,5...3 3..6 6..30 30...120 120 ... 400

m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.322

SEAL™Y
JET

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

gllltig fir / applies to: | K22-P; K22-R (NG)

AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.

Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den
folgenden Seiten zu entnehmen:

Hges|
_
A

=

D

Nenninnnendurchmesser H
nominal inside diameter ges
<200 + 0,20
>200................ <500 + 0,35
>500................ <2200 + 0,50

to the following pages:

Fertigungstoleranzen Dichtelement 5
fabrication tolerances seal part
Fertigungstoleranzen Ruickhaltering 3
fabrication tolerances retainer ring

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below.

Fabrication tolerances of the seal parts according

Nur fir Elastomerdichtelemente und Plastomerriickhaltering
applies only to elastomer seal parts and plastomer retainer ring

Herausgeber:
Publisher:

Dichtungs-
entwicklung

Name / name:
Datum / Date:

W.Swete
07.02.01
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.322

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gllltig fir / applies to: | K22-P; K22-R (NG)

AUSTRIA

H

FAH

H

V2/2

V4

KEN

V2

AV

V1

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, fir
die Kontrolle wahrend der Produktion kann auch
AV mit der Toleranz von AF verwendet werden.
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga-
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN
ISO 2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, to control
the measurements during theproduction the
dimension AV can als be taken with the tolerance
value of AF. All other measurements without
tolerance specification according to DIN ISO 2768
part 1 medium.

Nenr!inm?nd_urchfnesser AF H v HA
nominal inside diameter

<60 + 0,20 -0,40 + 0,20 + 0,20
>60................. <100 + 0,25 -0,40 + 0,20 + 0,20
>100............. <150 + 0,35 -0,40 + 0,20 + 0,20
>150............... <200 +0,45 -0,40 + 0,25 + 0,20
>200............. <350 + 0,60 -0,70 + 0,35 +0,35
>350.............. <500 +1,00 -0,70 + 0,35 + 0,35
>500........... <800 +1,30" -1,00 + 0,50 + 0,50
>800............... <1200 +150" -1,00 +0,50 +0,50
>1200.............. <1600 +1,80" -1,00 + 0,50 + 0,50
>1600.............. <2200 +2,00" -1,00 + 0,50 + 0,50

Ab @500mm kann das Toleranzfeld nach Absprache ins + oder - verschoben werden.
The tolerance field can be moved into + or - in agreement over @500mm.

AF ist das einzig glltige Bezugsmall fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
+2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,3 +0,5

+0,2

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.322

SEAL’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET gultig fur / applies to: | K22-P; K22-R (NG) AUSTRIA
HS1
a1 Ansicht A
?dS
A Der Schnittspalt befindet sich
} f in einer Kerbe (1x am
) % | Q & Umfang).
@y RN > oy N Schnittspalt= Sageblattbreite
| [aa)
o ——  The cutting gap position is in a
slot (1x at the circumference).
Cutting gap=sawblade width
HS 2 g gap
/‘\/—\
d b t
<200 | d-0,04' 1
> 200 8 1
" gerundet / rounded
Fettgedruckte, umrandete MafRe sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.
Nenn_inm?nd_urchfnesser AF HS1 BS2
nominal inside diameter
<60 +0,20 -0,20 +0,20
>60..iieen. <100 +0,25 -0,20 +0,20
> 100, <150 +0,35 -0,20 +0,20
> 150 .. <200 +0,45 -0,20 +0,25
> 200, <350 + 0,60 -0,35 +0,35
> 350, <500 +1,00 -0,35 +0,35
> 500, <800 +1,30 - 0,50 + 0,50
>800......c....... <1200 +1,50 - 0,50 + 0,50
>1200.............. <1600 +1,80 - 0,50 +0,50
>1600.............. <2200 + 2,00 - 0,50 + 0,50
AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Toleranzen fir AF sind nur bei ungeschnittenen Tolerance values for AF apply only to uncut rings.
Ringen gultig.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
»2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und ~General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®: angular dimensions without individual tolerance
indication®:
Mafbereich / dimension 0,5...3 3..6 6..30 30 ... 120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5
Der Rickhaltering hat, falls nicht anders vorge- The retainer ring has, without further declaration, 4
schrieben, 4 Kerben (am Umfang verteilt) und slots (evenly distributed) and a straight cut cutting
einen gerade geschnittenen Schnittspalt. gap.

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.323
’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
‘_/J ET glltig fiir / applies to: | K23-N; K23-H; K23-D; K23-F (NG) AUSTRIA

H

H
“W%

7

BN

—

7

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below,

Nennaussendurchmesser AV Nennbreite Vv
nominal outside diameter Nominal width
<40 + 0,35 <5 +0,10
>40................. <60 + 0,40 b T <15 +0,15
>60................. <100 + 0,50 >15. i, <20 + 0,20
>100............. <150 + 0,70 >20. i, <30 +0,25
>150............... <200 + 0,90
>200.............. < 350 +1,30 H Tol. H
>350............. <500 + 1,00 <20 -0,20
>500............. <1000 + 1,50 >20 -0,40

AV ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den
folgenden Seiten zu entnehmen:

AV js the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Fabrication tolerances of the seal parts according
to the following pages:

Fertigungstoleranzen Dichtelemente
fabrication tolerances seal elements

Fertigungstoleranzen Vorspannelemente
fabrication tolerances energizer

Fertigungstoleranzen Stitzelemente
fabrication tolerances back-up elements

Nur fir Elastomerdicht- und Vorspannelemtente und Plastomerstiitzelemente
applies only to elastomer seal- and energizing parts and plastomer back-up rings
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.323

SEAL’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

. fabrication tolerances for machined seals
(_/J ET gliltig fiir / applies to: | K23-N; K23-H; K23-D; K23-F (NG) AUSTRIA

H

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, checked according to the table below,
Nennaussendurchmesser AV Nennbreite Vv
nominal outside diameter Nominal width
<40 +0,35 <5 +0,10
>40.iiee. <60 +0,40 > 5 i <15 +0,15
>60..iine. <100 +0,50 > 15, i <20 +0,20
> 100, <150 +0,70 > 20 <30 + 0,25
> 150 .. <200 +0,90
>200.....cccu.... <350 +1,30 H Tol.H
>350..cen. <500 +1,00 <20 -0,20
>500................ <1000 +1,50 >20 - 0,40
AV ist das einzig glltige Bezugsmaly fiir den AV js the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den Fabrication tolerances of the seal parts according
folgenden Seiten zu entnehmen: to the following pages:
Fertigungstoleranzen Dichtelement
fabrication tolerances seal element 3
Fertigungstoleranzen Vorspannelement 4
fabrication tolerances energizer
Fertigungstoleranzen Stitzelemente 5
fabrication tolerances back-up elements

Nur fiir Elastomervorspannelemente und Plastomerdicht- und stiitzelemente
applies only to elastomer energizing parts and plastomer seal- and back-up elements
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.323

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

giiltig fur / applies to: | K23-N; K23-H; K23-D; K23-F (NG) AUSTRIA
> > >
< << <

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below,

Nennaussendurchmesser AVA Nennbreite V1
nominal outside diameter Nominal width
<40 + 0,35 <5 +0,10

>40................. <60 + 0,40 b T <15 +0,15
>60.................. <100 + 0,50 >15. i, <20 + 0,20
>100............. <150 + 0,70 >20. i, <30 +0,25
>150............... <200 + 0,90

>200.............. < 350 +1,30 H H4
>350............. <500 + 1,00 <20 -0,10
>500............. <1000 + 1,50 >20 -0,20

AV1 ist das einzig glltige Bezugsmal} fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Es ist darauf zu achten, daR nicht nur die Malle
V1 und H4, in den vorgegebenen Toleranzbe-
reichen liegen, sondern auch, die Mafte V und H
der zusammengesetzten Dichtung.

AV1 js the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Not only the tolerance range of the measurements
V1 and H4 have to be observed, it has also be
payed attention to the tolerance area of V and H at
the assembled seal.

Nur fiir Elastomere und Plastomere / applies only to elastomers and plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.323

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | K23-N; K23-H; K23-D; K23-F (NG)

AUSTRIA

&S

/S

AV2
AV2

2 L
/ oS

AV2

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below,

Nennaussendurchmesser Nennbreite

nominal outside diameter AV2 Nominal width V2; V3
<40 + 0,35 <5 +0,10

>40................. <60 + 0,40 b T <15 +0,15

>60................ <100 + 0,50 >15. i, <20 + 0,20

>100............. <150 +0,70 > 20, <30 + 0,25

>150................ <200 + 0,90

>200............ <350 + 1,30 H H2; H3

>350................ <500 + 1,00 <20 -0,20

>500............ <1000 + 1,50 >20 -0,40

AV2 ist das einzig gultige Bezugsmal fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Es ist darauf zu achten, dal} nicht nur die Malde
V2, H2 und H3, in den vorgegebenen Toleranzbe-
reichen liegen, sondern auch, die Mafte V und H
der zusammengesetzten Dichtung.

AV2 js the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Not only the tolerance range of the measurements
V2, H2 and H3 have to be observed, it has also be
payed attention to the tolerance area of V and H at
the assembled seal.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.323

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gultig fur / applies to: | K23-N; K23-H; K23-D; K23-F (NG)

AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,

FH

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below,

AF ist das einzig glltige Bezugsmal fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Es ist darauf zu achten, dal} nicht nur das Mal® FH
in den vorgegebenen Toleranzbereich liegt,
sondern auch, das MaR H der zusammenge-
setzten Dichtung.

nominat outside diameter | A" Nominal widih Wi W2
< 50 -0,10 <5 020

T SO < 180 -0,20 > Bt <15 o0

L[| S <250 -0,25 > 15 <20 0%

>250......oorreene < 350 -0,35 > 20, <30 0%

> 350 ..orreeree < 500 -0,40

> 500 ..ocvrrren < 800 -0,50 H FH

> 800 ...rrcvevreen <1000 - 0,60 <20 -0,10

>20 -0,20

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Not only the tolerance range of the measurement
FH has to be observed, it has also be payed
attention to the tolerance area of H at the assemb-
led seal.

Nur firr Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.324

SEAL’ Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

. fabrication tolerances for machined seals
(_/J ET gliltig fiir / applies to: | K24-P (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.

Nenn!nnn_enc_iurch.messer AV NH: H NB Vv R

nominal inside diameter

<20 +0,10 +0,10 <5 +0,20 +0,20

>20. i <60 +0,15 +0,10 >5......... <10 +0,20 +0,30

>60.ciiiiiiiens <100 +0,20 +0,20 >10....... <20 +0,30 +0,40

> 100 <150 +0,25 +0,20 >20....... <30 + 0,30 + 0,50

> 150, <200 +0,35 + 0,30

> 200, <500 +0,50 +0,30

> 500, <800 +1,00 +0,40

> 800 <1000 +1,50 +0,50

>1000.....ccuc..... <1500 +2,00 + 0,50

>1500................ < 2200 + 2,50 + 0,50
AV ist das einzig glltige Bezugsmall fur den AV is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.335
Fertigungstoleranzen flur gedrehte Dichtungen
SEA I-’ fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(_/J ET guiltig fiir / applies to: | K35-P (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Male sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN ISO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn_aussend.urchfnesser AV H Vv
nominal outside diameter
<60 -0,40 -0,40 + 0,20
>60................. <100 -0,50 -0,40 +0,20
>100............. <150 -0,70 -0,40 + 0,20
>150............... <200 -0,90 -0,40 +0,20
>200............. <350 - 0,90 -0,70 + 0,35
>350.............. <500 -0,70 +0,35
>500.............. <800 -p - 1,00 +0,50
>800........... <2200 -1,50 + 0,50

'P=AF.0,00257

AV ist das einzig glltige Bezugsmaly fiir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
L2Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir LAngen- und
Winkelmalie ohne einzelne Toleranzeintragung®:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AV js the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

,General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

30...120

120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.401
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI-1 fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(_/J ET gltig fiir / applies to: | RO1-P; RO1-R (NG) AUSTRIA

H
Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, checked according to the table below, the
dabei soll der Klemmring eingebaut sein, die clamping ring has to be mounted but the spring
Feder jedoch nicht. not.
Nennaussenc!urch_messer AF H Vv
nominal outside diameter
<20 + 0,15 +0,10
>20.iiiiiinn, <50 + 0,15 + 0,15
>50. i, <100 + 0,20 +0,10 + 0,20
> 100, <150 + 0,25 + 0,25
> 150 .. < 250 + 0,30 +0,30
> 250, <500 + 0,40 +0,35
>500....cn.. < 1000 + 0,50 +0,20 + 0,40
> 1000 +P " + 0,50
'P=AF[D,0005 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig gultige Bezugsmald fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den
folgenden Seiten zu entnehmen:

Fertigungstoleranzen Dichtelement
fabrication tolerances seal element

Fertigungstoleranzen Klemmring
fabrication tolerances clamping ring

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Fabrication tolerances of the seal parts according
to the following pages:

Nur fUr Elastomerdichtelemtente und Plastomerstitzelemente
applies only to elastomer seal parts and plastomer back-up rings
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.401

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | RO1-P; RO1-R (NG)

AUSTRIA

H

H

V3

V2

V1

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nennaussenc!urch_messer AF H Vv H1
nominal outside diameter
<20 + 0,15 + 0,10

>20.......cccccun. <50 + 0,15 +0,15

>50................. <100 + 0,20 +0,10 + 0,20 + 0,10
>100................ <150 + 0,25 +0,25

>150............ <250 + 0,30 + 0,30

>250................ <500 + 0,40 + 0,35

>500.......... <1000 + 0,50 +0,20 + 0,40 + 0,20
> 1000 +pP" + 0,50

'P=AF[D,00257

AF ist das einzig gultige Bezugsmald fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fur Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MaRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.401
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI-1 fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(_/J ET gltig fiir / applies to: | RO1-P; RO1-R (NG) AUSTRIA

H3k0,1

V5

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

AF2

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nennausseno!urch_messer AED H2
nominal outside diameter

<20 + 0,15
>20.....ccciennn.... <50 +0,15
> 50, <100 + 0,20 -0,10
> 100................ < 150 + 0,25
> 150.........0000000 <250 + 0,30
>250.....cc0uunes <500 +0,40
>500...........00000 <1000 + 0,50 -0,20
> 1000 +P "

'P=AF[0,00257 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF2 ist das einzig gultige Bezugsmal3 fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1.
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF2 is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MafRbereich / dimension 05...3

6...30 30...120 120 ... 400

m (mittel / medium) +0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung.
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.401-AF

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | RO1-AF (NG)

AUSTRIA

i

O

V1

Fettgedruckte, umrandete Malf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel. Die MalRkontrolle muf3 jedoch
vor dem Einbau der Feder erfolgen.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium. The
measurements have to be controlled before
mounting the spring.

Nenr?aussend.urch.messer AF H v

nominal outside diameter
<20 + 0,15 +0,10

>20.......ccccuu.... <50 +0,15 +0,15
>50................ <100 +0,20 +0,10 +0,20
>100................ <150 + 0,25 +0,25
>150................ < 250 +0,30 +0,30
>250................ <500 + 0,40 +0,35
>500................ <1000 + 0,50 +0,20 +0,40
> 1000 +P*' + 0,50

'P=AFI[0,0005 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.401-AS

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | RO1-AS (NG)

AUSTRIA

)
\_/

V1

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel. Die Maf3kontrolle muf3 jedoch

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium. The
measurements have to be controlled before

vor dem Einbau der Feder und vor dem mounting the spring and cutting the seal.
Schneiden erfolgen.
Nenr?aussend.urch.messer AF H v
nominal outside diameter
<20 +0,15 +0,10
>20. e, <50 +0,15 +0,15
>50. i <100 +0,20 +0,10 +0,20
> 100, <150 +0,25 +0,25
> 150 e <250 +0,30 +0,30
>250. e, <500 + 0,40 +0,35
>500...ccccuenee <1000 +0,50 +0,20 + 0,40
> 1000 +Pt + 0,50
'P=AFI[0,0005 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3

+0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.402

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET gultig fur / applies to: | R02-P; RO2-R (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren,
dabei soll der Klemmring eingebaut sein, die

Feder jedoch nicht.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, the
clamping ring has to be mounted but the spring
not.

Nennaussenc!urch_messer AF H Vi V1
nominal outside diameter
<20 + 0,15 + 0,10
>20........c. <50 + 0,15 + 0,15
>50................. <100 + 0,20 +0,10 + 0,20
>100................ <150 + 0,25 +0,25
>150............. <250 + 0,30 + 0,30
>250.............. <500 + 0,40 + 0,35
>500.......... <1000 + 0,50 +0,20 +0,40
> 1000 +P + 0,50
'P=AF[D,0005 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig gultige Bezugsmald fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Fabrication tolerances of the seal parts according

folgenden Seiten zu entnehmen:

to the following pages:

Fertigungstoleranzen Dichtelement
fabrication tolerances seal element

Fertigungstoleranzen Klemmring
fabrication tolerances clamping ring

Nur flr Elastomerdichtelemtente und Plastomerstitzelemente
applies only to elastomer seal parts and plastomer back-up rings

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.402

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gliltig fir / applies to: | R02-P; R02-R (NG) AUSTRIA
H
H1

=
—
o >

V||

>

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN I1SO 2768 part 1 medium.

Nenr?aussend.urch.messer AF H Vi V1 1
nominal outside diameter
<20 + 0,15 +0,10
>20.iicnn.. <50 +0,15 +0,15
>50................ <100 +0,20 +0,10 +0,20 + 0,10
>100................ <150 + 0,25 +0,25
>150................ < 250 + 0,30 + 0,30
>250.......c......... <500 + 0,40 +0,35
>500................ <1000 + 0,50 +0,20 +0,40 + 0,20
> 1000 +P ' + 0,50
'P=AFI[0,0005 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 2/3
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.402
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAL’ fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(_/J ET gltig fiir / applies to: | R02-P; RO2-R (NG) AUSTRIA

H3po

V5

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

AF2

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenrjaussend.urch.messer AF2 H2
nominal outside diameter

<20 +0,15
> 20, <50 +0,15
>50. ..., <100 + 0,20 -0,10
>100................ <150 +0,25
> 150................ <250 +0,30
> 250................ <500 +0,40
>500................ <1000 + 0,50 -0,20
> 1000 +P°

'P=AF[0,0005 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF2 ist das einzig gultige BezugsmaR} fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF2 is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension 0,5..3

6..30 30...120 120 ... 400

m (mittel / medium) +0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.403
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI-1 fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET gultig fur / applies to: | R03-P; RO3-R (NG) AUSTRIA

H
/
Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
Nennaussenc!urch_messer AF B Tol. B BS H
nominal outside diameter
<40 +0,25 <5 + 0,10 -0,10
>40. i, <60 + 0,30 >5.... <10 +0,10 -0,10
>60.. i, <100 + 0,30 >10....... <15 +0,15 - 0,15 - 0,20
> 100, <150 +0,40 >15....... <20 +0,15 -0,15
> 150, <200 +0,40 > 20 + 0,20 - 0,20
>200....cccuu.... <350 + 0,50
>350 .. <500 +0,70
> 500 +P "
'P=AFD,0014 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig gultige Bezugsmald flr den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Die Fertigungstoleranzen der Einzelteile sind den
folgenden Seiten zu enthnehmen:

Fabrication tolerances of the seal parts according
to the following pages:

Fertigungstoleranzen Dichtelement
fabrication tolerances seal element

Fertigungstoleranzen Stutzelemente
fabrication tolerances back-up elements

Nur fUr Elastomerdichtelemtente und Plastomerstitzelemente
applies only to elastomer seal parts and plastomer back-up rings

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/3
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.403

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET gultig fur / applies to: | R03-P; RO3-R (NG) AUSTRIA
H
N\ /
Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
Nennaussenc!urch_messer AF B Tol. B B3 H: H3
nominal outside diameter
<40 +0,25 <5 + 0,10 -0,10
>40. i, <60 + 0,30 >5.... <10 +0,10 -0,10
>60.. i, <100 + 0,30 >10....... <15 +0,15 - 0,15 - 0,20
> 100, <150 +0,40 >15....... <20 +0,15 -0,15
> 150, <200 +0,40 > 20 + 0,20 - 0,20
>200....cccuu.... <350 + 0,50
>350 .. <500 +0,70
> 500 +P°
'P=AFD,0014 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places
AF ist das einzig gultige Bezugsmald fir den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 2/3
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.403
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAL’ fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET gultig fur / applies to: | R03-P; RO3-R (NG) AUSTRIA

Cx45°

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN I1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn.mnn_en(_jurchmesser d HS BS
nominal inside diameter
<50 +0,10
>50.......ccceuu.... <180 + 0,20
>180............ <250 +0,25
>250................ < 350 +0,35 + 0,05 -0,10
>350.............. <500 + 0,40 -0,15
>500................ <800 + 0,50
>800......... <1000 + 0,60
>1000.............. <2200 + 0,80

d ist das einzig gultige Bezugsmafl fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

d is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension 0,5..3

6..30 30...120 120 ... 400

m (mittel / medium) +0,1

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD ES 222.404

SEAL™Y
- JET

Fertigungstoleranzen fur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l O S

fabrication tolerances for machined seals

gltig fiir / applies to: | R04-A (NG) AUSTRIA
H
<
Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
Nennaussenc!urch_messer AF NB Vv H
nominal outside diameter
<40 + 0,25 <5 + 0,10 - 0,20
> 40 <100 + 0,30 >5.......... <10 +0,15 - 0,20
>100............... <200 + 0,40 >10........ <15 +0,15 -0,25
>200............ <350 +0,50 >15........ <20 +0,20 -0,30
>350............... <500 + 0,70 > 20 + 0,20 -0,30
> 500 +p !
'P=AFD,0014 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places
AF ist das einzig gultige Bezugsmafd fir den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.405
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI-1 fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | R0O5-A (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below.

Nennaussenc!urch_messer AF NB Vv H

nominal outside diameter
<40 - 0,25 <5 +0,10 -0,20

>40.......... <100 -0,30 >5......... <10 +0,15 - 0,20
>100........ <200 -0,40 > 10........ <15 + 0,15 -0,25
>200........ < 350 - 0,50 >15........ <20 + 0,20 -0,30
>350................ <500 -0,70 > 20 + 0,20 -0,30
> 500 -p!

'P=AFD,0014 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig gultige Bezugsmafd fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.406

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(_/J ET gliltig fir / applies to: | R06-P; R06-R (NG) AUSTRIA
H
Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
Nennaussend_urch_messer AF H Vv
nominal outside diameter
<20 - 0,50 + 0,20 -0,10
>20.iiiiin, <100 - 0,80 + 0,30 -0,15
> 100, < 250 -1,00 + 0,30 - 0,20
> 250, <350 -2,00 + 0,50 - 0,30
>350 .. <500 - 2,00 + 0,80 - 0,40
> 500 -p* + 1,00 - 0,40
'P=AFD,004 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places
AF ist das einzig gultige Bezugsmald fir den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. ite / ) 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD ES 222.407

SEAL™Y
L JET

Fertigungstoleranzen fur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l O S

fabrication tolerances for machined seals

gltig fiir / applies to: | RO7-P; RO7-R (NG) AUSTRIA
H
Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
Nennaussend_urch_messer AF H Vv
nominal outside diameter
<20 - 0,50 +0,20 -0,10
>20.iiiiin, <100 - 0,80 + 0,30 -0,15
> 100, < 250 -1,00 +0,30 - 0,20
> 250, <350 -2,00 + 0,50 - 0,30
>350 .. <500 - 2,00 +0,80 - 0,40
> 500 -p* + 1,00 - 0,40
'P=AFD,004 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places
AF ist das einzig gultige Bezugsmald fir den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.408
Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI-1 fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | R0O8-A (NG) AUSTRIA

H1

V]

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nennaussenc!urch_messer AF H Vv

nominal outside diameter
<20 + 0,15 + 0,10

>20........c. <50 + 0,15 + 0,15
>50................. <100 +0,20 +0,10 +0,20
>100................ <150 + 0,25 + 0,25
>150............ <250 + 0,30 + 0,30
>250.............. <500 + 0,40 + 0,35
>500.......... <1000 + 0,50 +0,20 +0,40
> 1000 +P + 0,50

'P=AF[D,0005 gerundet auf zwei Dezimalstellen / rounded to two decimal places

AF ist das einzig gultige Bezugsmald fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1.
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MafRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.409

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen des
Vorspannelements sind fur O-Ringe nach ES
222.413 und fur Profilringe auf Seite 2 definiert.
Ausfiihrung der Kerben siehe Seite 3 (R09-F) und
Seite 4 (R0O9-FS).

giiltig fir / applies to: | RO9-F; R09-FS (NG) AUSTRIA
H H
7
- i
(x45° Cx45°
(xL5° (x45°

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
Fabrication tolerances of the preload element are
determined for O-Rings in ES 222.413 and for
profile rings on page 2. Design of the slots
according to page 3 (RO9-F) and page 4
(RO9-FS).

Nenninnnendurchmesser

nominal inside diameter AF H<63 H>863 v
<20 -0,10

>20.......ccccuu... <40 -0,15

>40.........c....... <50 -0,20

>50.......ccceuu.... <80 -0,30

>80........cc..... <120 -0,35 +0,05 +0,10 +0,05

>120................ <200 -0,40

>200................ <250 - 0,50

>250................ <400 -0,60

>400................ < 650 -0,70

>650................ < 800 -1,20

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be

Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:

controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance

indication®:
Maf3bereich (Radien und Fasen)
dimension (radii and chamfers) 05..3 3..6 6..30
m (mittel / medium) +0,2 +0,5 +1

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.409

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

' fabrication tolerances for machined seals
(—/J ET gultig fur / applies to: | R09-F; R09-FS (NG) AUSTRIA

H

Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
H +0,10
. +0,15
V beiH<6,3 0,10
. +0,20
V beiH>6,3 -0,10
AF beiH<6,3 + 0,40
AF bei H>6,3 + 0,60
AF bei @500 ... @ 800 + 1,00
AV ist das einzig gultige Bezugsmald flr den AV is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.409

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | R09-F; R09-FS (NG)

AUSTRIA

Auslegung und Anordnung der Kerben am
Zylinderring Ausfuhrung RO09-F. Gdlltig nur fur
Werkstoff ECOFLON:

Layout and position of the slots at the cylinder ring
design RO09-F. Applies only to the material
ECOFLON:

b=H-0,2

t=H-0,03 (min. 0,1)

(gerundet / rounded)

)

Fir NennauRendurchmesser bis 80mm:

For nominal outside diameter up to 80mm:

A

'Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie-
ben, 2 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt),
die gegentberliegend um 90° versetzt sind.

Fir NennaufRendurchmesser iber 80mm:

o
N

The glide ring has, without further declaration 2
slots on every side (evenly distributed), which are
oppositely displaced at 90°.

For nominal outside diameter above 80mm:

A

*Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie-
ben, 4 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt),
die gegenuberliegend um 45° versetzt sind.

*The glide ring has, without further declaration 4
slots on every side (evenly distributed), which are
oppositely displaced at 45°.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.409

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET gultig fur / applies to: | R09-F; R09-FS (NG) AUSTRIA
Auslegung und Anordnung der Kerben am Layout and position of the slots at the cylinder ring
Zylinderring Ausfuhrung RO9-FS. Gultig nur fur design RO9-FS. Applies only to the material
Werkstoff ECOFLON: ECOFLON:

T b=H.0,2
>/ t=H-0,03 (min. 0,1)

(gerundet / rounded)

1 &

Fir NennaulRendurchmesser bis 80mm: — For nominal outside diameter up to 80mm:

A

A ]
—— —— - - - =
1.
'Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- "The glide ring has, without further declaration 2
ben, 2 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are
die gegenuberliegend um 90° versetzt sind. oppositely displaced at 90°.
Fir NennauRBendurchmesser tber 80mm: | For nominal outside diameter above 80mm:
|
A 0D
—— - =
1.
Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- *The glide ring has, without further declaration 4
ben, 4 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are
die gegenuberliegend um 45° versetzt sind. oppositely displaced at 45°.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.410
’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
SEAI- fabrication tolerances for machined seals E C U N O IVl O S
(—/J ET glltig fur / applies to: | R10-F; R10-FS (NG) AUSTRIA
H H
(x45° (x45° (x45° Cx45°

T

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other

anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel. Die Fertigungstoleranzen des
Vorspannelements sind fur O-Ringe nach ES
222.413 und fur Profilringe auf Seite 2 definiert.
Ausfiihrung der Kerben siehe Seite 3 (R10-F) und
Seite 4 (R10-FS).

measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
Fabrication tolerances of the preload element are
determined for O-Rings in ES 222.413 and for
profile rings on page 2. Design of the slots
according to page 3 (R10-F) and page 4
(R10-FS).

Nenninnnendurchmesser

nominal inside diameter AF H<63 H>863 v
<40 + 0,20

>40................ <80 + 0,30

>80........ccc.... <180 +0,40

>180................ <300 + 0,50 +0,05 +0,10 +0,05

>300............ <500 + 0,60

>500................ <700 + 0,80

>700....... <900 +1,20

>900................ <1100 + 1,40

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Maf3bereich (Radien und Fasen)
dimension (radii and chamfers) 05..3 3..6 6..30
m (mittel / medium) +0,2 +0,5 +1

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/4
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.410

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

' fabrication tolerances for machined seals
(—/J ET gultig fur / applies to: | R10-F; R10-FS (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
H +0,10
. +0,15
V beiH<6,3 0,10
. +0,20
V beiH>6,3 -0,10
AV bei H<6,3 + 0,40
AV bei H > 6,3 + 0,60
AV bei @500 ... @ 800 + 1,00
AV ist das einzig gultige Bezugsmald fur den AV is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH.
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD ES 222.410

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fur gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET gultig fur / applies to: | R10-F; R10-FS (NG) AUSTRIA
Auslegung und Anordnung der Kerben am Layout and position of the slots at the cylinder ring
Zylinderring Ausfuhrung R10-F. Gultig nur fur design R10-F. Applies only to the material
Werkstoff ECOFLON: ECOFLON:

Fir NennauRendurchmesser bis 80mm:

b=H-0,2
T % % t=H-0,03 (min. 0,1)
(gerundet / rounded)

For nominal outside diameter up to 80mm:

A 0D
— — |
1.
‘Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- The glide ring has, without further declaration 2
ben, 2 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are
die gegenuberliegend um 90° versetzt sind. oppositely displaced at 90°.
Fir NennauRendurchmesser tber 80mm: For nominal outside diameter above 80mm:
A n
—— B
<7f
*Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- *The glide ring has, without further declaration 4
ben, 4 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are
die gegenuberliegend um 45° versetzt sind. oppositely displaced at 45°.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.410

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O IVl 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET glltig fur / applies to: | R10-F; R10-FS (NG) AUSTRIA
Auslegung und Anordnung der Kerben am Layout and position of the slots at the cylinder ring
Zylinderring Ausfuhrung R210-FS. Gultig nur fur design R10-FS. Applies only to the material
Werkstoff ECOFLON: ECOFLON:

b=H-0,2
T % % t=H.0,03 (min. 0,1)
(gerundet / rounded)

For nominal outside diameter up to 80mm:

Fir NennaulRendurchmesser bis 80mm:

A 0D
—— = - - - - = — |
1.
'Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- "The glide ring has, without further declaration 2
ben, 2 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are
die gegenuberliegend um 90° versetzt sind. oppositely displaced at 90°.
Fir NennauRBendurchmesser tber 80mm: For nominal outside diameter above 80mm:
A 0D
—— B
<7f

Der Gleitring hat, falls nicht anders vorgeschrie- *The glide ring has, without further declaration 4
ben, 4 Kerben auf jeder Seite (am Umfang verteilt), slots on every side (evenly distributed), which are
die gegenuberliegend um 45° versetzt sind. oppositely displaced at 45°.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD ES 222.413

SEAL™Y
- JET

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

gliltig fir / applies to: | R13 (NG) AUSTRIA

Fettgedruckte, umrandete Mal3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren.

Die Toleranzen sind nur gultig fir Elastomere.
The tolerance values apply only to elastomers.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below.

Nenmnm_end_urchrnesser IE! oD Tol. OD h
nominal inside diameter

>6,7 . i, <11,2 +0,16 <2 + 0,08 - 0,08
>11,2........... <22 +0,19 >2 .. <3 + 0,09 - 0,10
>22 i, <40 + 0,95% >3......... <53 +0,10 - 0,13
>40.................. <80 + 0,86% >53...... <7 +0,13 - 0,13
>80........cc..... <160 +0,78% >7 . <8 +0,15 -0,15
>160................ <300 +0,74% >8......... <10 +0,18 -0,18
>300............. <650 +0,67% >10....... <12 +0,21 -0,21
>650................ <910 + 0,60% >12 +0,25 -0,25
>910................ <1200 + 0,55%

Prozentangaben vom entsprechenden Innendurchmesser. Die Werte entsprechen weitgehend DIN 3771 Teil 1.
percentage indications apply to the corresponding inside diameter. Values largely meet DIN 3771 part 1.

IF ist das einzig gultige Bezugsmafd fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

IF is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.413

SEAL™Y
- JET

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

gltig fiir / applies to: | R13 (NG)

AUSTRIA

Die Toleranzen sind nur gultig fir Plastomere.
The tolerance values apply only to plastomers.

[
Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below.
Nenr.unn(_end_urch.messer I oD Tol. OD h
nominal inside diameter
>6,7 i <60 +0,10 <2 -0,10
> 60 < 80 o >2.n$3 0,05 -0,10
+0,10
>80 <120 - 0,30 >3 <53 -0,15
+0,20
>120....ccneee. <200 -0.30 >53..... <7 -0,15
+0,20
>200....c.ccue.ne. <300 0,40 >7 i <8 -0,20
> 3000 < 400 e >8 . < 10 +0,10 -0,20
>400......ccc...... <650 + 0,50 >10....... <12 -0,25
> 650 <1200 + 0,50 >12 -0,25

Die Werte entsprechen weitgehend DIN 3771 Teil 1. / Values largely meet DIN 3771 part 1.

IF ist das einzig gultige Bezugsmafd fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

controlled in the cross section.

IF is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.414

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | R14 (NG) AUSTRIA
H
\ l
Beim Einsatz als Lagerbuchse erfolgt die Applicating as a bearing box the tolerance range
Toleranzfeldbestimmung nach Kundenerforder- definition follows the customer requirements.
nissen. Fettgedruckte, umrandete MalRe sind nach Dimensions in bold and framed type have to be
den jeweiligen Toleranzwerten zu kontrollieren. checked according to the respective tolerance
Alle  Abmessungen ohne Toleranzangaben values. All measurements without tolerance
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO specification according to DIN ISO 2768 part 1
2768 Teil 1 mittel. medium.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN 1ISO 2768 part 1:
+Allgemeintoleranzen; Toleranzen fur L&dngen- und .General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension 05..3 3..6 6...30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.419

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | R19-F (NG) AUSTRIA
H
H1 H2
>
o
=
<
<
=
FIH
Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren. checked according to the table below. All other
Alle anderen Abmessungen ohne Toleranzanga- measurements without tolerance specification
ben unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
ISO 2768 Teil 1 mittel.
Nenn_lnnn_en(_jurchmesser AF, AV H Vv H1
nominal inside diameter
<50 +0,15
>50. i, <120 + 0,35
>120 .. <180 +0,40 +0,20 -0,10 + 0,05
> 180, <300 +0,50
>300..cnnn.. <400 +0,30
>400................ < 500 +0,35
AF und AV sind die einzigen glltigen AF and AV are the only valid reference
Bezugsmalde fur den Durchmesser, alle anderen measurements for the diameter, all other
Abmessungen sind Uber die Wandstarke zu measurements have to be controlled in the cross
kontrollieren. section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1: Extract from DIN ISO 2768 part 1:
+Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir L&angen- und .General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmalf3e ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance
indication®:
MafRbereich / dimension 05..3 3..6 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5

Die Mafe sind vor dem Einbau der Feder zu

kontrollieren.

Die Zuordnung der Feder erfolgt It. Programm.

The measurements have to be controlled before
installing the spring.

Corresponding spring according to the software.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. N 0
Datum / Date: 11.04.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01 ECONOMOS - STANDARD ES 222.435

SEAL’ Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen E C 0 N O I\/l 0 S

fabrication tolerances for machined seals

(—/J ET glltig fur / applies to: | R35-A (NG) AUSTRIA

H
H1
H?
)
Fettgedruckte, umrandete Mafie sind nach den Dimensions in bold and framed type have to be
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle checked according to the table below, all other
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben measurements without tolerance specification
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO according to DIN ISO 2768 part 1 medium.
2768 Teil 1 mittel.
Nenn_lnnn_en(_jurchmesser AF H Vv Tol. v
nominal inside diameter
<20 +0,10 + 0,20 <5 + 0,20
>20.iiiiin, <60 + 0,15 + 0,20 >5....... <10 +0,20
>60.......cc......... <100 +0,20 + 0,20 >10....... <20 +0,30
> 100, <150 +0,25 + 0,20 >20....... <30 +0,30
> 150, < 200 +0,35 + 0,20
>200....cccuu.... <500 + 0,50 + 0,35
>500..cnn. <800 +1,00 + 0,50
>800................ < 1000 +1,50 + 0,50
AF ist das einzig gultige Bezugsmald fir den AF is the only valid reference measurement for
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind the diameter, all other measurements have to be
Uber die Wandstarke zu kontrollieren. controlled in the cross section.
Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1. Extract from DIN ISO 2768 part 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fur Langen- und .General tolerances: Tolerances for linear and
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*: angular dimensions without individual tolerance
indication®:
MaRbereich / dimension 0,5...3 3..6 6..30 30...120 120 ... 400
m (mittel / medium) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5
Nur fur Elastomere / applies only to elastomers
Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. .
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. seite /page: ~ 1/1
Name / name: W.Swete The pon?ents of this Qata sheet remgins the.prqperty of ECONOMOS Austria GesmbH. Revision: 0
Datum / Date: 07.02.01 Duplication whole or in parts only with permission.




Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.501

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | FO1; FO2 (NG)

FH

<

N

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

AUSTRIA
Schnittspalt S Toleranz fur S
Cutting Gap s Tolerance for S
............... <3 +0,15
>3 <6 + 0,20
>6............ <30 + 0,50
>30.......... <50 + 0,80
S=AFx0,02 *

lgerundet auf eine Dezimalstelle
rounded to one decimal place

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN I1SO 2768 part 1 medium.

Nenr?aussend.urch.messer AF FH W
nominal outside diameter
>20.iiiiiin, <500 hi1 -0,10 - 0,05
>500............. < 1000 h12 -0,20 - 0,05

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite in der MeRhilse mit
AFH6.

Toleranzen fir AF sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span
Schlitzanordnung nach Vorgabe. Séageblattbreite
bei AF ist im Programm bericksichtigt.

Control of the cutting gap width in the gauge tube
with AFH6.

Tolerance values for AF apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slit arrangement as given. Saw blade width at AF

is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. N 0
Datum / Date: 07.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.503

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | FO3; FO4 (NG)

AUSTRIA

FH
FH2

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

k\_—

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenr?aussend.urch.messer AF FH FH2 W W1
nominal outside diameter

>20.iiiiii, <500 hi1 -0,10 + 0,10 - 0,05 -0,10
>500........... < 1000 h12 -0,20 + 0,20 - 0,05 -0,20

AF ist das einzig glltige Bezugsmald fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

Mafbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

FO03: Kontrolle der Schlitzbreite in der Mel3hilse
mit AFH6.

FO04: Kontrolle der Schlitzbreite am MefRdorn mit
(AF-2xW)h6.

Toleranzen fir AF sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span
Schlitzanordnung nach Vorgabe. Séageblattbreite
bei AF ist im Programm bericksichtigt.

EF03: Control of the cutting gap width in the gauge
tube with AFH6.

FE04: Control of the cutting gap width on the plug
gauge with (AF-2xW)h6.

Tolerance values for AF apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slit arrangement as given. Saw blade width at AF

is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. N 0
Datum / Date: 07.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.505

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | FO5; FO6 (NG)

FH FH

il

H

w

FH3

¢\

=

=

/[

R &, N

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

AUSTRIA
Schnittspalt S Toleranz fur S
Cutting Gap s Tolerance for S
............... <3 +0,15
>3, <6 + 0,20
>6............ <30 + 0,50
>30.......... <50 + 0,80
S=AFx0,02*

lgerundet auf eine Dezimalstelle
rounded to one decimal place

©

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nennaussenc!urch_messer AF FH FH3 W Wi
nominal outside diameter

>20.iiiiiinen, <500 h11 -0,10 -0,10 - 0,05 -0,10
>500......ccce..... <1000 h12 -0,20 + 0,20 -0,05 -0,20

AF ist das einzig gultige Bezugsmald flr den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MafRbereich / dimension

30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3

+0,5

FO05: Kontrolle der Schlitzbreite in der Melhiilse
mit AFH6.

F06: Kontrolle der Schlitzbreite am Mefl3dorn mit
(AF-2xW)h6.

Toleranzen fur AF sind nur bei ungeschnittenen
Ringen glltig.

Schlitzen mit Span
Schlitzanordnung nach Vorgabe. Sageblattbreite
bei AF ist im Programm bertcksichtigt.

FO05: Control of the cutting gap width in the gauge
tube with AFHS6.

EQ06: Control of the cutting gap width on the plug
gauge with (AF-2xW)h6.

Tolerance values for AF apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slit arrangement as given. Saw blade width at AF

is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.507

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | FO7; FO8 (NG)

FH FH
FH3 FH3
=
N N
R {
| | © |

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

AUSTRIA
Schnittspalt S Toleranz fur S
Cutting Gap s Tolerance for S
............... <3 +0,15
>3, <6 + 0,20
>6............ <30 + 0,50
>30.......... <50 + 0,80
S=AFx0,02*

lgerundet auf eine Dezimalstelle
rounded to one decimal place

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nennaussenc!urch_messer AF FH FH3 W Wi
nominal outside diameter

>20.iiiiiinen, <500 h11 -0,10 -0,10 - 0,05 -0,10
>500......ccce..... <1000 h12 -0,20 + 0,20 -0,05 -0,20

AF ist das einzig gultige Bezugsmald flr den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

AF is the only valid reference measurement for
the diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

MafRbereich / dimension 0,5...3

30...120 120 ... 400

+0,1

m (mittel / medium)

+0,2

+0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite in der MeRhilse mit
AFHS.

Toleranzen fir AF sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span
Schlitzanordnung nach Vorgabe. Séageblattbreite
bei AF ist im Programm bericksichtigt.

Control of the cutting gap width in the gauge tube
with AFH6.
Tolerance values for AF apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slit arrangement as given. Saw blade width at AF

is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.608

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | STO08; ST09 (NG)

AUSTRIA

Cx45° Cx45°

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Die Toleranzen sind nur gultig bei
aulRenliegender Dichtflache (z.B.
Kolbendichtung) oder wenn keine
Angaben der Dichtflache vorhanden
sind.

The tolerance values apply only to
outside located sealing surface
(e.g. piston seal) or if it is undefined.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn.durchmesser D HS BS
nominal diameter
<50 -0,10
>50. i, <180 - 0,20
> 180, <250 - 0,25 + 0,05 +0,05
> 250 < 350 - 0,35 -0,15
>350................ <500 - 0,40
>500................ <800 - 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

D ist das einzig glltige Bezugsmal3 fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

D is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MafRbereich / dimension 0,5...3

6...30 30...120 120 ... 400

m (mittel / medium) +0,1

+0,1

+0,5

+0,2 +0,3

Kontrolle der Schlitzbreite in der MeRhilse mit
DH6.

Toleranzen fir D sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span
Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei D ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width in the gauge tube
with DH6.

Tolerance values for D apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at D is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/2
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Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. N 0
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.608

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | STO08; ST09 (NG)

AUSTRIA

Cx45° Cx45°

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Die Toleranzen sind nur gultig bei
innenliegender Dichtflache (z.B.
Stangendichtung).

The tolerance values apply only to
inside located sealing surface (e.g.
rod seal).

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn.durchmesser d HS BS
nominal diameter
<50 +0,10
>50. i, <180 + 0,20
> 180, <250 + 0,25 + 0,05 +0,05
> 250 <350 +0,35 -0,15
>350.iciin. <500 +0,40
>500................ <800 + 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

d ist das einzig gultige Bezugsmafl fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung®:

d is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication“:

Mafbereich / dimension

6..30 30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite am MefRRdorn mit dh6.

Toleranzen fir d sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span
Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei d ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width on the plug gauge
with dh6.
Tolerance values for d apply only to uncut rings.

Slitting cuttin
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at d is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 2/2
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.610

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: |ST10 (NG) AUSTRIA
HS
HS &}
FA Tol. FA
>0,3...<0,5 +0,10
(45 >05...<15 +0,15
>15...<3 +0,20
max. 0,3 >3.....<6 + 0,50
> 6 + 1,00

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn.durchmesser D HS BS
nominal diameter
<50 -0,10
>50. i, <180 - 0,20
>180..ccccunnnn.. <250 - 0,25 + 0,05 +0,05
> 250 < 350 - 0,35 -0,15
>350................ <500 - 0,40
>500................ <800 - 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

D ist das einzig glltige Bezugsmal3 fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

D is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension 05...3

6...30 30...120 120 ... 400

+0,1

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite in der Mef3hilse mit
DH6.

Toleranzen fur D sind nur bei ungeschnittenen
Ringen glltig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei D ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width in the gauge tube
with DH6.
Tolerance values for D apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at D is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
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Datum / Date: 08.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.611

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: |ST11 (NG) AUSTRIA
FA Tol. FA

0 >03..<05| +0,0

(xL5° < >O,55 1,5 10,15
>15...<3 + 0,20

max. 0,3 >3...<6 + 0,50

>6 + 1,00

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn.durchmesser d HS BS
nominal diameter
<50 +0,10
>50. i, <180 + 0,20
>180..ccccunnnn.. <250 + 0,25 + 0,05 +0,05
> 250 <350 +0,35 -0,15
>350.iciin, <500 +0,40
>500................ <800 + 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

d ist das einzig giltige BezugsmaR fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

d is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

6...30 30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite am Mef3dorn mit dH6.
Toleranzen fir d sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span
Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei d ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width on the plug gauge
with dH6.
Tolerance values for d apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at d is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers

Herausgeber: Dichtungs- | Der Inhalt dieses Datenblatts ist geistiges Eigentum der ECONOMOS Austria GesmbH. . ) 1/1
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Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

ES 222.612

SEAL™Y

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen
fabrication tolerances for machined seals

ECONOMOS

JET

gltig fiir / applies to: | ST12 (NG)

AUSTRIA

Cx45°

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

max. 0,3

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn.durchmesser d HS BS
nominal diameter
<50 +0,10
>50. i, <180 + 0,20
>180..ccccunnnn.. <250 + 0,25 + 0,05 +0,05
> 250 <350 +0,35 -0,15
>350.iciin, <500 +0,40
>500................ <800 + 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

d ist das einzig giltige BezugsmaR fir den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

d is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension

6...30 30...120 120 ... 400

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite am Mef3dorn mit dH6.
Toleranzen fir d sind nur bei ungeschnittenen
Ringen gultig.

Schlitzen mit Span
Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei d ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width on the plug gauge
with dH6.
Tolerance values for d apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at d is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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Publisher: entwicklung | Vervielfaltigung auch auszugsweise nur mit Genehmigung. Seite / page:

Name / name: W.Swete The contents of this data sheet remains the property of ECONOMOS Austria GesmbH. N 0
Datum / Date: 08.02.01 Duplication whole or in parts only with permission. Revision:




ES 222.613

Ausgabe / Edition: 02/01

ECONOMOS - STANDARD

Fertigungstoleranzen fiir gedrehte Dichtungen

fabrication tolerances for machined seals
gltig fiir / applies to: | ST13 (NG)

ECONOMOS

AUSTRIA

SEAL™Y
- JET

(x45°

Fettgedruckte, umrandete Maf3e sind nach den
Toleranzwerten in der Tabelle zu kontrollieren, alle
anderen Abmessungen ohne Toleranzangaben
unterliegen der Allgemeintoleranz nach DIN 1SO
2768 Teil 1 mittel.

Dimensions in bold and framed type have to be
checked according to the table below, all other
measurements without tolerance specification
according to DIN ISO 2768 part 1 medium.

Nenn.durchmesser D HS BS
nominal diameter
<50 -0,10
>50. i, <180 - 0,20
>180..ccccunnnn.. <250 - 0,25 + 0,05 +0,05
> 250 < 350 - 0,35 -0,15
>350................ <500 - 0,40
>500................ <800 - 0,50
> 800 nach Vereinbarung mit Produktion / in agreement with production

D ist das einzig glltige Bezugsmal3 fur den
Durchmesser, alle anderen Abmessungen sind
Uber die Wandstarke zu kontrollieren.

Auszug aus DIN ISO 2768 Teil 1:
LAllgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und
Winkelmal3e ohne einzelne Toleranzeintragung*:

D is the only valid reference measurement for the
diameter, all other measurements have to be
controlled in the cross section.

Extract from DIN ISO 2768 part 1:

.General tolerances: Tolerances for linear and
angular dimensions without individual tolerance
indication®:

MaRbereich / dimension 05...3

6...30 30...120 120 ... 400

+0,1

m (mittel / medium)

+0,2 +0,3 +0,5

Kontrolle der Schlitzbreite in der Mef3hilse mit
DH6.

Toleranzen fur D sind nur bei ungeschnittenen
Ringen glltig.

Schlitzen mit Span

Schlitzanordnung 45° zur Planflache. S&geblatt-
breite bei D ist im Programm bertcksichtigt.

Control of the cutting gap width in the gauge tube
with DH6.
Tolerance values for D apply only to uncut rings.

Slitting cutting
Slits in 45° to the plane surface. Saw blade width

at D is allowed for in the programme.

Nur fur Plastomere / applies only to plastomers
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