BREMSIT"
ERZEUGNISSE

Auflage, April 2001

Auflage, November 2001

Auflage, Mé&rz 2002 (Wegfall WS 5940)

Auflage, Dezember 2002 (neu: WS 4500 und Freigabe Germanischer Lloyd fir WS 4500 und WS 5504)

Auflage, September 2003 (neu: WS 4500 und Freigabe brandtechnische Prufung, Deutsche Montan Technologie
GmbH)
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Die Angaben in diesem Prospekt kénnen nur als unverbindliche Richtlinien gelten, da wir die Vielfalt an Einsatzmdglichkeiten —
und damit der an die Werkstoffe gestellten Anforderungen — in allgemeinen Richtwerten nicht fiir jeden Einsatzfall
beriicksichtigen konnen. Insbesondere kdnnen aus den Prospektangaben keine Gewahrleistungsanspriiche abgeleitet werden,
da wesentliche Faktoren wie Betriebs- und Einsatzbedingungen ausserhalb unseres influssbereiches liegen. Daher kénnen wir
fur die gemachten Angaben keine Haftung tbernehmen. ‘AS\""I J——
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Historische Entwicklung des Reibwerkstoffes

Wir wissen zwar, dass das Rad im Neolithikum, der Jungsteinzeit (5000-2000 v. Chr.) erfunden wurde, wir wissen
aber nicht, wer diesen Gedanken hatte. Wir miissen aber annehmen, dass an mehreren Orten unserer Erde
unabhangig voneinander Menschen die Idee hatten, Gegenstande durch rollende Teile schneller fortzubewegen.
Zunachst legte man Hindernisse in den Walzweg, um die Rollbewegung zu beenden. Diese keilférmigen Teile
erfullten je nach ihrer Gestalt und Befestigung mit dem Boden und der Geschwindigkeit des rollenden Kérpers
mehr oder weniger gut ihre Aufgabe.

Als Weiterentwicklung muss ein vom Erdboden unabhéngiges Hindernis fir den Walzweg angesehen werden.
Dieses ebenfalls keilartig geformte Element wurde zwischen den Rollkérper — vielleicht schon das Rad — und den
durch den Rollkdrper bewegten Teil geschoben. Der Reibwerkstoff war geboren. Der Zeitpunkt, zu dem dies
geschah, ist unbekannt.

Nach diesen fundamentalen Erfindungen gab es eigentlich nur noch Verbesserungen. Vom in der Natur
vorhandenen Reibwerkstoffen wie Holz, Stein, Leder oder Kork musste noch ein gewaltiger Schritt zu den ersten
kunstlich hergestellten Bremsbé&ndern aus Asbest getan weden. Aber auch der Asbest hatte bekanntermassen
Probleme die letztendlich zu seiner Verdrangung fuhrten. Heute verwendet man Kunstfasern verschiedenster Art,
die aufgrund ihrer Mischbarkeit, Faserstruktur und Hitzebestandigkeit mit einer fast unbeschrankten Anzahl von
Zusatzen in ihrer Wirkung sténdig verbessert werden konnten und vermutlich auch noch weiter verbessert werden
kdnnen.

Definition des Reibwerkstoffes

Der Reibbelag soll zwischen zwei sich gegeneinander bewegenden Kdrpern eine Beschleunigung oder eine
Verzdgerung erzielen. Will man nun diese ,Reibpaarung” in ihrer Auswirkung beeinflussen, so muss mindestens
einer der Reibpartner in seinen Eigenschaften variabel und beeinflussbar sein.

Aus dieser Notwendigkeit heraus sind spezielle Reibwerkstoffe entwickelt worden. Die nattrlichen Reibwerkstoffe
wie Holz, Leder u.a. genugten nicht mehr, da die Anforderungen an sie im Laufe der Zeit immer grésser wurden.
Sie wurden ersetzt durch hochwertige organische und anorganische Materialzusammensetzungen.

Der Reibwerkstoff kann sowohl Bremsbelag sein, der verzégert oder festhalt, als auch Kupplungsbelag, der
Krafte Ubertragt. Bei diesen Vorgangen wird kinetische Energie in Warme umgewandelt, die vom Reibbelag
moglichst schnell an die Umgebung abgegeben werden muss. Beim Brems- oder Kupplungsvorgang wird der
Reibbelag durch eine bestimmte Kraft an die Gegenreibflache (Trommel oder Scheibe) gepresst. Der
Reibwerkstoff und der mit einer bestimmten Geschwindigkeit vorbeigleitende Gegenreibwerkstoff verursachen
eine Reibung. Die hierdurch entstehenden Umfangskréafte miissen vom Reibbelag auf das Fahrzeug oder die
Maschine Ubertragen werden. Diese Umfangskraft ergibt sich aus dem Produkt Flache x Flachenpressung x
Reibwert. Sie versucht, den Reibbelag auf dem Bremsbacken zu verschieben. Eine Verschiebung wird durch die
Niete bzw. die Klebeschicht bei aufgeklebten Reibmaterialien und die Haftreibung zwischen Reibbelag und
Bremsbacken verhindert. Infolgedessen entstehen im Reibbelag Scher- und Biegespannungen. Die
Eigenfestigkeit des Reibbelages muss so gross sein, dass keine Deformierung oder Rissbildung durch diese
Scher- und Biegespannungen bei allen im Betrieb vorkommenden Einflussgréssen auftreten kann. Bei
Kupplungsbelagen spielen die Zereissfestigkeit und die Sprengdrehzahl eine grossere Rolle. Bei diesen Brems-
und Kupplungsvorgangen sind der Reibwert, der die Oberflachenbeschaffenheit (Rauhigkeit, Unebenheiten) der
Beruihrungsflachen zum Ausdruck bringt, und der Verschleiss von folgenden Einflussgrossen abhéngig:
Anpressdruck, Gleitgeschwindigkeit, Reibflachentemperatur, Gegenreibwerkstoff, Ol- oder Trockenlauf,
Dauer der Beanspruchung

Die technischen Daten der Bremsit®-Reibwerkstoffe wurden im Trockenlauf mit perlitischem Grauguss als
Gegenmaterial ermittelt.
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Theorie der Reibung — Zusammenhang zwischen Verschleild und Hartung —

Im allgemeinen benétigt ein Reibungs- oder GleitprozeB zweier Oberflachen gegeneinander mehr Energie, als fiir den
Bewebungsvorgang notwendig wére. Die zusétzliche Energie wird zur Uberwindung der Haftreibung und der
Widersténde durch Oberflachenrauhigkeiten, Oberflachenladungen und Luft benétigt. Diese Energie wird in Warme
umgewandelt und muss uber die jeweiligen Oberflachen in Reibbelag und Gegenflachen abflieBen.

Die in der Praxis am haufigsten vorkommenden Reibpaarungen bestehen aus organisch gebundenen Reibbeldgen
und metallischen Gegenwerkstoffen. Zielsetzung ist es dabei, den Hauptanteil des auftretenden Verschlei3es auf die
konstruktiv weniger teure und leichter zu wechselnde Komponente zu libertragen und durch die Zusammensetzung
das Reibverhalten und den Verschleil3 des gesamten Systems optimal steuern zu kdnnen. Gerade Anforderungen wie
hohe Flexibilitdt und Anpassung an ,unebene” Gegenmaterialien oder ein stabil hohes Reibniveau bei
unterschiedlichsten Belastungszusténden erfordern unbedingt ein organisch gebundenes Material. Wichtig ist fiir
viele Anwendungen, dass die Reibcharakteristik der Reibflachen sich deutlich unterscheiden, was bei einer
Reibpaarung mit identischen Werkstoffen nicht gegeben ist.

Die naturgemaB geringere Warmeleitfahigkeit der Reibbelagkomponente fiihrt dazu, dass der gréBte Teil der beim
BremsprozeB freiwerdenden Warme liber den metallischen Gegenpart abgeleitet wird. Ein kleinerer Teil muB3 aber
vom Reibbelag iibernommen werden. Da alle organisch gebundenen Systeme eine begrenzte
Temperaturbelastbarkeit haben, fiihrt die eingebrachte Warme zum thermischen Angriff der Belagoberflache. Die
bis dahin dicht vernetzten Elastomere und Harze beginnen durch die Energieaufnahme, das Netzwerk wieder
abzubauen. Diese Phase fiihrt nicht liber eine Schmelzephase, wie bei Kunststoffen im weitesten Sinn (also
Thermoplasten) zu erwarten ware, sondern direkt zu einer Pulverisierung der Matrix.

Druck und Gleitgeschwindigkeit im Scherspalt zwischen den Oberflachen ergeben eine weitere Zerkleinerung und
Vermischung des frei werdenden Mehls und bewirken einen teilweisen Abtransport aus dem Reibsystem. Dieses
Mehl setzt sich nicht nur aus Abbauprodukten der organischen Matrix sondern Rezeptur- abhéngig auch aus den
mineralischen und metallischen Bestandteilen des Bremsbelages zusammen. So entsteht durch tiberwiegend nicht-
oxidative Warmeeinwirkung (Carbonisierung) eine Pulverschicht, die das Reibverhalten des Gesamtsystems steuert.

Bei gleichmaéssiger Auflage der beiden Flachen gegeneinander (100%iges Tragbild) und Nivellierung der anfanglichen
Oberflachenrauhigkeiten durch Reibpulvereinlagerung kommt es im Vergleich zum Neuzustand zu folgenden
Effekten:

1. Die Reibung findet fast ausschlieBlich in der Pulverschicht und nicht mehr an den Grenzflachen statt
(vgl. Fliissigkeit zwischen zwei Platten).

2. Die Uberschusstemperatur, die der Reibbelag auffangen muB wird nicht mehr nur iiber die
Belagspitzen sondern liber die gesamte Reibflache und damit viel gleichm&8iger libertragen. Das heiBt
es bildet sich in die Belagtiefe ein Temperaturgefille aus, das eine kontinuierliche Regeneration der
Reibkohle gewahrleistet um die Reibungsbedingungen konstant zu halten.

Die Temperatur und damit der Zeitpunkt und die Menge der Reibkohlebildung hangt von der Zusammensetzung und
Vorbehandlung der Bindemittelmatrix ab. Vor der Formgebung liegen in der Reibbelagmischung die Bindemittel in
unvernetzter (chemisch ungebundener)Form vor. Erst die Formgebung und Warmebehandlung (,Hartung”“) des
Materials erzeugt mechanische Festigkeit Gber die chemischen Bindungen. Dies darf man sich bei Elastomeren und
Duromeren nicht als Aneinanderhéngen von Molekiihlketten vorstellen. Es bildet sich im Gegenteil ein
dreidimensionales Netzwerk aus, in dem die anderen Belagbestandteile eingelagert werden.

Je dichter das Netz, um so hoher die Festigkeit. Die Dichte des Netzwerks hangt sowohl von der Anzahl der zu
Verfiigung stehenden Verbindungsstellen als auch von der ausreichenden Temperaturbehandlung ab. Dabei gibt es
einen Punkt, an dem alle offenen Verbindungsstellen geschlossen sind. Dies ist der Aushartungsgrad mit maximaler
(aber nicht in jedem Falle optimaler) mechanischer Festigkeit. Uberschreitet man diesen Punkt durch weitere
Temperatureinwirkung, so wird das Netzwerk irreversibel zerstort, die Festigkeit lasst nach. Trotzdem entsteht
durch reine Temperung keine so gleichmaBig carbonisierte Oberflachenschicht wie im ReibprozeB.

Allgemein kann man sagen, dass die Verschleirate von Reibbeldgen umgekehrt proportional ihrer Harte
(mechanischen Festigkeit), die VerschleiBrate des Gegenmaterials aber direkt proportional ist. Natiirlich lasst sich
die Harte nicht nur tiber mechanische Eigenschaften definieren (Abrasivitat). Auch ist Harte in diesem Sinne kein
Mab fiir die Hohe des Reibwertes.

Fir einen wirtschaftlichen Betrieb des Gesamtsystems muB also ein KompromiB fiir die Abnutzung beider Seiten her.
Diesen erreicht man durch Einstellung eines Aushartungsgrades, der hohe Festigkeit und niedrigen Eigenverschleil3
mit schonender Gegenmaterialbeanspruchung kombiniert. Das hei3t man fiigt in der Reibbelagtiefe eine weitere
Zone der Aushértung ein, die durch ihren Termperaturbedarf den restlichen Reibbelag zuséatzlich vor zu friher
Zersetzung schutzt.
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Lieferformen von Bremsit®-Erzeugnissen

Neben der allgemeinen Lieferform als lose oder aufgenietete Serienteile kénnen die Bremsit®-Werkstoffe auf
verschiedenste Formgebungen aufgepresst oder aufgeklebt werden. Auch kundeneigene Metallteile in Form von
Lamellen, Blgeln, Bremsbacken, Fliehgewichten, Konen, Tragerschienen usw. kdnnen beklebt oder bepresst

werden.

Komplette Angebote einschliesslich notwendiger Werkzeugkonstruktionen arbeiten wir auf Anfrage gerne fiir Sie

aus.

Bitte geben Sie uns lhre speziellen Einsatz- und Betriebsbedingungen bekannt indem Sie z.B. unten stehende
Checkliste ausfullen und direkt an uns faxen oder auf dem Postweg senden. Wir beraten Sie gern. Beantworten
Sie uns dazu bitte nachstehende Fragen:

1. Welches Brems- bzw. Kupplungsaggregat liegt vor;
2. In welcher Maschine kommt obiges Aggregat zum praktischen Einsatz;
3. Abmessungen des gewilinschten Reibbelages;
4. Physikalische Bedingungen:
a) gewunschte Reibwerthdéhe
b) spezifischer Anpressdruck pro cm2 Belagoberflache bzw. der Gesamtanpressdruck
c) Gleitgeschwindigkeiten bzw. Umdrehungen pro Minute
d) Brems- bzw. Schalthaufigkeiten
e) gemessene durchschnittliche Bremstemperaturen
f) gemessene maximale Bremstemperaturen
g) Definition des metallischen Gegenwerkstoffes (Reibpaarung)
h) Trockenlauf
i) Ollauf
5. Zusétzliche Fragen, die Bremsit®-Werkstoff-Auswahl betreffend:
a) darf ein metallhaltiges Reibmaterial angeboten werden ?
b) muss das gewiinschte Reibmaterial metallfrei sein ?
c) handelt es sich um eine Ersterprobung; wenn nein:
d) welches Reibmaterial wurde bisher eingesetzt ?
e) welche Ergebnisse liegen hierliber vor ?
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Einsatzméglichkeiten von Bremsit® Reib- und Gleitwerkstoffen

Bremsbelage
Band- und Schlingbandbremsen in Maschinen und Geréaten aller Art, z.B. im Bergbau, im allgemeinen

Maschinenbau, in Baggern und Greifern.
Konusbremsen in elektrischen Verstell- und Antriebsmotoren, in elektrischen Stopp- und Positioniermotoren.
Klotzbremsen in Pressen.

Trommelbremsen in Gabelstaplern, Transportanlagen, Elektrofahrzeugen, im landwirtschaftlichen Schlepper- und
Hangerbau, in Auflauforemsen fur Transportgeréte, in Baggern, Greifern und Zweiradfahrzeugen.

Federdruckbremsen und Elektromagnetbremsen fiir alle Industriebereiche.

Kupplungsbelage
Lamellenkupplungen in landwirtschaftlichen Geraten und Schleppern, im allgemeinen Maschinenbau.

Konuskupplungen im Maschinen- und Elektromotorenbau.

Elektromagnetkupplungen und Fliehkraftkupplungen in Baumséagen, Motoren und Industrieaggregaten fir alle
Industriebereiche.

Gleitschienen und Gleitformteile
Fir Textilmaschinenbau, in Transportanlagen aller Art und in der Pressrohrfertigung
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Bremsit® -Werkstoffe nach Werkstoff-Nummern geordnet:

WS 4300

WS 4500

WS 5300

WS 5504

WS 5773

WS 5900

WS 5902

WS 5903

WS 5904

WS 5905

WS 5906

WS 5907

WS 5911

WS 5913

WS 5915

WS 5918
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Gewebe mit Messingseele, impragniert, flexibel, hellbraun
Empfohlene Einsatzgebiete: Krananlagen, Ankerwinden, Bandbremsen allgemein, Bohranlagen

gewebtes Bremsband, impragniert, flexibel, hellbraun, asbestfrei
Empfohlene Einsatzgebiete: Krananlagen, Ankerwinden, Bandbremsen allgemein, Bohranlagen

buna-kunstharzgebunden, mit Stahlwolle, mittelgrau, flexibel
Empfohlene Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen in Kranen, Winden, Gabelstaplern, allgemeiner
Maschinenbau

buna-kunstharzgebunden, ohne Metall, schwarz-grau, flexibel
Empfohlene Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen in Kranen, Winden, Gabelstaplern, allgemeiner
Maschinenbau

elastomer-kunstharzgebunden, ohne Metall, schwarz-grau, zéhhart, nur wenig flexibel
Empfohlene Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau

heiss verpresstes Reibelement mit Kunstkautschuk- und Giberwiegender Kunstharzbindung, metallfrei;
ferner versehen mit einem hohen Anteil an reibwertsenkenden Zusatzstoffen

Bevorzugte Einsatzgebiete: Reibbelag in trocken laufenden Elektromagnet-Scheibenbremsen von
Bremsmotoren.

heiss gepresstes oder gewalztes Reibelement mit paritétischer Kautschuk- , Kunstharzbindung und hohem
Stahlwolleanteil
Bevorzugte Einsatzgebiete: Fliehkraftkupplungen

Elastomer-kunstharzgebunden, massegepresst, ohne metallische Bestandteile, schwarz-grau, zahhart, nur
wenig flexibel, asbestfrei
Bevorzugte Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau

heiss verpresstes Reibelement mit paritatischer Kautschuk-, Kunstharzbindung, metallfrei; weiterhin
versehen mit anorganischen Fasern von hohem Warmeisolierungsvermégen sowie reibwertstabilisierenden
und verschleissmindernden anorganischen Zusatzstoffen

Bevorzugte Einsatzgebiete: Elektromagnetbremsen, Federdruckbremsen, Elektromagnetkupplungen

heiss verpresstes Gleitelement mit hoher Spezialkunstharzbindung, versehen mit hochwertigen organischen
Fasern als Asbestsubstitut, metallfrei
Bevorzugte Einsatzgebiete: Gleitelemente in Transportsystemen (z.B. in Folienziehmaschinen).

heiss verpresstes Reibelement mit tberwiegender Kunstkautschuk- und Kunstharzbindung, metallfrei;
weiterhin versehen mit sehr diinnen anorganischen Fasern von hohem Warmeisolierungsvermégen sowie
reibwertstabilisierenden und verschleissmindernden anorganischen Zusatzstoffen.

Bevorzugte Einsatzgebiete: Elektromagnetbremsen, Federdruckbremsen, Elektromagnetkupplungen

heiss verpresstes Reibelement mit tiberwiegender Kunstkautschuk- und Kunstharzbindung, metallfrei.
Bevorzugte Einsatzgebiete: Reibbelag in trocken laufenden Elektromagnet-Scheibenbremsen von
Bremsmotoren

Elastomer-kunstharzgebunden, massegepresst, ohne metallische Bestandteile, schwarz-grau, nicht flexibel
Empfohlene Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau

Elastomer-kunstharzgebunden, mit Stahlwolle, massegepresst, grau, nur wenig flexibel
Bevorzugte Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau

heiss verpresstes Reibelement mit tberwiegender Kunstkautschuk- und Kunstharzbindung auf Korkbasis,
metallfrei
Bevorzugte Einsatzgebiete: Sport- und Trimmgerate, Bremsen an Bandzylindern

Kunstkautschuk-kunstharzgebunden, ohne metallische Bestandteile, flexibel, dunkelbraun
Bevorzugte Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau, Bergbaufreigabe
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WS 5922

WS 5924

WS 5925

WS 5965

WS 5970

WS 5990

WS 6120

WS 6230

WS 6445

WS 6707
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Kunstkautschuk-kunstharzgebunden, ohne Metallanteile, dunkelbraun, flexibel
Bevorzugte Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau

Uberwiegend Kunstkautschuk-gebunden, ohne metallische Bestandteile, flexibel, dunkel-griin
Empfohlene Einsatzgebiete: Kupplungen und Bremsen mit geringen Energieumsatzen und tberwiegend
statischem Reibeinsatz

Kunstkautschuk-kunstharzgebunden, ohne metallische Bestandteile, flexibel, grauschwarz
Empfohlene Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau

buna-gebunden, massegepresst, formgepresst
Empfohlene Einsatzgebiete: Kranbremsen, schwere Hebezeuge und allgemeiner Maschinenbau

buna-kunstharzgebunden, mit Metallfaseranteilen, grau, formgepresst, hochverdichtet, zéhhart
Empfohlene Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau

Gewebe mit Messingseele, impragniert, gering flexibel, schwarz
Empfohlene Einsatzgebiete: Bandbremsen allgemein, spez. Trommelbremsen

elastomer-kunstharzgebunden, ohne Metall, schwarz-grau, zéhhart, nur wenig flexibel
Empfohlene Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau.
Scheibenbremsbelag fir Schienenfahrzeuge

buna-kunstharzgebunden, ohne Metall, schwarz-grau, flexibel
Empfohlene Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau

elastomer-kunstharzgebunden, ohne Metall, schwarz-grau, nur wenig flexibel, z&hhart
Empfohlene Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau,
Scheibenbremsbelag fiir Schienenfahrzeuge

Buna-kunstharzgebunden, mit geringem Messingmetallgehalt, schwarz-grau
Empohlene Einsatzgebiete: Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau, besonders geeignet
bei mechanischen Belastungen
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Materialbeschreibung:

Gewebe mit Messingseele, impragniert, flexibel, hellbraun, asbestfrei.

Lieferform:

. 4300

Als laufende Meterware bis 30mm Dicke in Rollenform, in abgepaften Langen,

formgepref3t nach Kundenzeichnung.

Empfohlene Einsatzgebiete:

Krananlagen, Ankerwinden, Bandbremsen aligemein, Bohranlagen.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert u (trocken)
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zuldssige Temperatur [°C]
a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig

Hérte bei 20°C DIN 53456
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455
Schlagzéhigkeit bei 20°C DIN 53453
Spezifisches Gewicht DIN 53479
Klebefahigkeit

[daN/em?]  ca.
[daN/cm?] ca.

[daNcem/cm?] ca.
[g/em?]

Fur Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zulassigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzmdoglichkeiten kann eine Gewahr nicht Ubernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen

0,8
0,6
H0,4 +——- B —— v= 6 m/s
0,2 T=150 °C
0
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8 +
u m.m p= 6 daN/cm?
’ T=150°C
0,2
0
o 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
N,M ) Dauerbremsung
’ v=6 m/s
o4 =6 daN/cm?
0,2 P
0
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Temperatur °C
2,5
£ 2
m 1,5 4 spez. Verschleil
. v=15 m/s
£ 05
o X — p=5 daN/cm?
8 3 3 3 5] 2 8
- - o~ o~ (3] (3] <

Temperatur °C

Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungepriift in die Praxis zu Ubertragen.

Priifbedingungen : Probengréfe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse

L
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Bremsit-Werkstoff 4500 hat die Zulassung vom Germanischen Lloyd erhalten: Zertifikat-Nummer: 43244-02HH

vom 21.10.2002

Bremsit-Werkstoff 4500 hat die Anforderungen uber die brandtechnische Priifung eines Brems- und Reibbelages
auf einer Bremsscheibe nach Abschnitt 5.19.1.1. DIN 22100-7 (Chloratlappenpriifung) bestanden (Deutsche

Montan Technologie GmbH; August 2003)

Bremsit-Werkstoff 4500 hat die Anforderungen iliber die brandtechnische Priifung eines Brems- und Reibbelages

auf einer heiBen Stahlplatte nach Abschnitt 5.19.1.2 DIN 22100-7 bestanden. [Deutsche Montan Technologie

GmbH; August 2003)

4500

Materialbeschreibung:
Gewebtes Bremsband, imprégniert, flexibel, hellbraun, asbestfrei.

Lieferform:
Als laufende Meterware bis 30mm Dicke in Rollenform

Empfohlene Einsatzgebiete:
Kranantagen, Ankerwinden, Bandbremsen allgemein, Bohranlagen.

Technische Daten:

Mittlerer dyn. Reibwert y (frocken) ca. 0,39
Empfohlener Beanspruchungsbereich

a) p max [daN/cm?] 20

b) v max [m/s}) 24
Max. zuldssige Temperatur [*C]

a) fur Dauerbetrieb 250

b) kurzzeitig 400
Kugeldruckhérte SO 2039-1 [N/mm?] ca. -—
Zugfestigkeit IS0 527 [MPa) ca, 9
Schlagzahigkelt bei 20°C DIN 53453 [dalNecm/cm?] ca. —
Spezifisches Gewicht DIN 53479 [g/lom?] 1,1-1,2
Klebefahigkeit gut

Fur Oltauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zuldssigen Belastungen soliten nicht gleichzeitig auffreten.
Unsere Druckschrifien sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit
der Einsatzmaglichkeiten kann eine Gewdhr nicht Ubemommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen

=
cooo
onNbhO®
I

0 3 6 9 12 15
Anpressdruck dalN/em?
0 3 8 9 12 15

Gleitgeschwindigkeit m/s

=
(=l=l=l=]

oONBDDO®

0 50 100 150 200 250 300 350

Temperatur °C

- N

cm*KWh

o

YT IENIANY

Q2 0O o
8 8 % g

Temperatur °C

100

350

400

v= 6 mfs
T=150°C

p= 6 daNfcm?
T= 150 °C

Dauetbremsung
v=8 m/s
p=6 daN/cm?

spez. Verschleild
v=15 m/s

- p=5 daN/cm?

Aus Teilbelagprifungen ermitteite Relbwertkoeffizienten
sind, insbesondere hinsichiiich der Relbwerthdhe, nicht

ungeprlift in die Praxis zu Ubertragen.

[ Prafbedingungen : Probengréie:2x5 c? , Gegenmaterial: GG 26 Scheibenbremse [

r

|
-
n
g
]
L]
o

f,

Caal
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5300

Materialbeschreibung:
Buna - kunstharzgebunden, mit Stahlwolle, mittelgrau, flexibel, asbestfrei.

Lieferform:

Laufende Meterware auf Drahtstitzgewebe aufgewalzt, im Abstand von 20 - 25 mm
gekerbt, in Rollenform bis zu 10 m Lange und den Abmessungen 225 x 12 mm.
Auch ohne Drahtsttitzgewebe lieferbar.

Belage Uber 12 mm Dicke nach Kundenzeichnung formgepreft.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen in Krénen,Winden,Gabelstaplern,

allgemeiner Maschinenbau.

Technische Daten:

Mittierer dyn. Reibwert y (trocken) — ____________________ ca. 0,35
Empfohlener Beanspruchungsbereich

a) p max [daN/em?]  __________ o __. 20

b) v max [m/s] ___ __ 36
Max. zulassige Temperatur [°C]

a) fur Dauerbetrieb __________ o _____ 250

b) kurzzeitig  ___ ____ o ____ 400
Harte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca. 400
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca. 80
Schlagzéahigkeit bei 20°C DIN 53453 [daNcm/cm?] ca. 8,5
Spezifisches Gewicht DIN 63479  [g/cm?] 2,11
Klebefahigkeit  _ ___ . gut

Far Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zulassigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.
Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit
der Einsatzmoglichkeiten kann eine Gewéhr nicht ibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen

0,8 4+ —]
0,6
H04 v= 6 m/s
0.2 T=150°C
0
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8
u M“M p= 6 daN/cm?
! =150°C
0,2 T
0
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
ww Dauerbremsung
Ho4 <m 6 m/s .
02 p=6 daN/cm
0
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
2,5
M 2
< 1,5 spez. Verschleill
T 1 v=15 m/s
G 05 = 2
5 — p=5 daN/cm
3 B 8 3 8 2 8
- - N 3 % [ <~

Temperatur °C

Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungeprift in die Praxis zu Ubertragen.

: Probengréfie:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse

Priifbedingungen
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5504

Materialbeschreibung:
Buna - kunstharzgebunden, ohne Metall, schwarz-grau, flexibel, asbestfrei.

Lieferform:

Laufende Meterware auf Drahtstitzgewebe aufgewalzt, im Abstand von 20 - 25 mm
gekerbt, in Rollenform bis zu 10 m Lange und den Abmessungen 225 x 12 mm.
Auch ohne Drahtstitzgewebe lieferbar.

Belage Uber 12 mm Dicke nach Kundenzeichnung formgepreft.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen in Krénen, Winden, Gabelstaplern,
allgemeiner Maschinenbau.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert p (trocken) — ____________________ ca.
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zuléssige Temperatur [°C]
a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig

Hérte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca.
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca.
Schlagzéhigkeit bei 20°C DIN 53453 [daNcm/cm?] ca.
Spezifisches Gewicht DIN 53479  [g/cm?]

Klebeféahigkeit

Fur Ollauf nicht erprobt. Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zuldssigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

0,35

20
36

250
400
400

90
13
2,00
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzmdgglichkeiten kann eine Gewahr nicht iUbernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen

0,8 4o
0,6 +
104 -
0,2
0
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8
0,6
M04
0,2
0 }
0 3 6 e} 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
0,8
0,6
Lo T ———
HO04
0,2 +
0
o} 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
2,5
£ 2
g 1
E 0,5
[E) ) e —
0
8 3 5] i 8 3 5]
-~ -~ N N ™ o <

Temperatur °C

v= 6 m/s
150 °C

—
It

p= 6 daN/cm?
T=150°C

Dauerbremsung
v=6 m/s
p=6 daN/cm?

spez. Verschleif
v=15 m/s
p=5 daN/cm?

Aus Teilbelagprifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten

sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht

ungeprift in die Praxis zu Ubertragen.

ProbengroRe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse

Priifbedingungen :

Bremsit-Werkstoff 5504 hat die Zulassung vom Germanischg

c\l, gebrems+-—

Caal

Nummer: 43243-02HH vom 21.10.2002

5. Auflage, SeE.ZOOS
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Materialbeschreibung:
Elastomer-Kunstharzgebunden, ohne Metall, schwarz-grau, zéhhart,
nur wenig flexibel, asbestfrei.

Lieferform:

Nur Werkstiicke nach Kundenzeichnung, formgeprefit, keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau.

Technische Daten:

Mittierer dyn. Reibwert p (trocken)

Empfohlener Beanspruchungsbereich

a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]

Max. zuldssige Temperatur [°C]

a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig

Harte bei 20°C DIN 53456
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453
Spezifisches Gewicht DIN 53479

Klebefahigkeit

Fur Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zulédssigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

. 8773

[daN/cm?]  ca.
[daN/cm?] ca.

[daNcm/cm?] ca.
[glem?]

250
400
600

90

1,80
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzméglichkeiten kann eine Gewahr nicht ibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen

0,8 .
0,6
H04 v= 6 m/s
0,2 T= 150 °C
0
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8
0,6 p= 6 daN/cm?
RS T= 150 °C
0,2
0
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
W_M T Dauerbremsung
u ou 4 | — v=6 m/s
02 | p=6 daN/cm?
0 “,
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
2,5 -
S 2
W 1,5 spez. Verschleill
z 1 v=15 m/s
€ o5
= b B S e S — p=5 daN/cm?
8 3 8 i 8 B 3
- - N o (9] « <
Temperatur °C

Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungeprift in die Praxis zu Ubertragen.

Priifbedingungen : Probengréfie:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse

c\l| gebremst-

Caal
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5900

Materialbeschreibung:
Elastomer - kunstharzgebunden, ohne Metall, schwarz-grau, zahhart,
asbestfrei.

Lieferform:
Formstlicke nach Kundenzeichnung, formgeprefit, keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau,
insbesondere in Elektromagnet - Scheibenbremsen von Bremsmotoren.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert u (trocken)  ____________________ ca.
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zulassige Temperatur [°C]
a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig
Harte bei 20°C

Zugfestigkeit bei 20°C

Schlagzahigkeit bei 20°C
Spezifisches Gewicht
Klebefahigkeit

DIN 53456 [daN/cm?] ca.
DIN 53455 [daN/cm?] ca.

DIN 53453 [daNcm/cm?] ca.
DIN 53479 [g/cm?]

Fur Lauf unter bestimmten Gleitélen geeignet.

Die maximal zuldssigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

0,24

12
20

300
350
600

60

1,80
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzméglichkeiten kann eine Gewahr nicht tbernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen

0,8 ST —
0,6
H04 —— v= 6 m/s
0.2 T=150°C
0
0 ) 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8
0,6 p= 6 daN/cm?
H04 — ] T=150°C
0,2 N
0
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
m_m Dauerbremsung
o4 v=86 m/s .
0,2 p=6 daN/cm
0
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
2,5
£ 2
g 15 spez. Verschleill
<
= v=15 m/s
g 0,5
o b p=5 daN/cm?
8 3 e ] 3 2 3
- - N o (9] m <
Temperatur °C

Aus Teilbelagprifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungeprift in die Praxis zu Gbertragen.

Prifbedingungen : Probengréfle:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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5902

Materialbeschreibung:

Elastomer-kunstharzgebunden, massegeprefit,mit metallischen Bestandteilen,

rot-braun, flexibel, asbestfrei.

Lieferform:
Werkstiicke nach Kundenzeichnung, formgepreft, keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen im aligemeinen Maschinenbau,
insbesondere Fliehkraftkupplungen.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert p (trocken) — _____ ca.
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zuldssige Temperatur [°C]
a) fur Dauerbetrieb

b) kurzzeitig  _______ .
Hérte bei 20°C DIN 63456 [daN/cm?] ca.
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca.
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453 [daNcm/cm?] ca.
Spezifisches Gewicht DIN 53479  [g/cm?]

Klebefahigkeit

Fur Oliauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zuléssigen Belastungen soliten nicht gleichzeitig auftreten.

0,38

10
20

250
350
300
60

15
2,60
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzmdoglichkeiten kann eine Gewdhr nicht iibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen

0,8
0,6
HO04
0,2

0

0,8

o4
02

0,8
0,6
HOA4
0,2

Temperatur °C

|
T
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
] |
f
o 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
/
8 3 8 3 8 3 8
- Ead o~ N () (32 <

v= 6 m/s
T= 150 °C

p= 6 daN/cm?
T=150°C

Dauerbremsung
v=6 m/s
p=6 daN/cm?

spez. Verschlei
v=15 m/s
p=5 daN/cm?

Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten

sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht

ungepruft in-die Praxis zu Gbertragen.

Priifbedingungen : ProbengréRe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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5903

Materialbeschreibung:
Elastomer-kunstharzgebunden, massegepref3t, ohne metallische Bestandteile,
schwarz-grau, zahhart, nur wenig flexibel, asbestfrei.

Lieferform:
Werkstlicke nach Kundenzeichnung, formgeprefit, keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau.

Technische Daten:
Mittierer dyn. Reibwert i (trocken) — ____________________ ca.
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zulassige Temperatur [°C]
a) fur Dauerbetrieb

b) kurzzeitig  ________ ..
Hérte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca.
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 63455 [daN/ecm?] ca.
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453 [daNcm/cm?] ca.
Spezifisches Gewicht DIN 53479  [g/cm?]
Klebefahigkeit  ___

Far Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zul&ssigen Belastungen solliten nicht gleichzeitig auftreten.

0,33

12
20

250
350
800

125

2,10
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzmdglichkeiten kann eine Gewahr nicht tbernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen

0,8
0,6
b0,4
0,2

0

0,8

Iy
02

0,8
0,6
HOo4

02

0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s

] 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C

(=] o Q Q (=] f) (=]

o n Q n Q w0 o

< - & N @ ™ <
Temperatur °C

6 m/s
150 °C

W

p= 6 daN/cm?
=150 °C

Dauerbremsung
v=6 m/s
p=6 daN/cm?

spez. Verschleill
v=15 mls
p=5 daN/cm?

Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten

sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht

ungeprift in die Praxis zu Ubertragen.

Priifbedingungen : ProbengréRe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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Materialbeschreibung:

Elastomer-kunstharzgebunden, massegepreft, ohne metallische Bestandteile,

schwarz-grau, nur wenig flexibel, asbestfrei.

Lieferform:

5904

Werkstlicke nach Kundenzeichnung, formgepreft, keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:

Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau,
insbesondere in Elektromagnetbremsen und Kupplungen.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert y (trocken)
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zuldssige Temperatur [°C]
a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig

Hérte bei 20°C DIN 53456
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453
Spezifisches Gewicht DIN 53479
Klebefahigkeit

Far Lauf unter bestimmten Gleitélen geeignet.

Die maximal zul&ssigen Belastungen soliten nicht gleichzeitig auftreten.

[daN/cm?] ca.
[daN/em?] ca.

[daNcm/cm?] ca.
[g/em?]

0,38

12
20

300
350
400

80

2,10
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzméglichkeiten kann eine Gewahr nicht tbernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriiffungen

0,8
0,6
H04 4 VF 6 m/s
02 ” * T=150°C
O T
0] 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
08
u m_m p= 6 daN/cm?
! T= 150 °C
0,2
0
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
|
MM Dauerbremsung
u ow« v=6 m/s
02 p=6 daN/cm?
0
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
2,5
£ 2
m 1,5 spez. Verschleil
£ 1 v=15 m/s
= Pw p=5 daN/cm?
8 3 8 i 3 23 8
-~ - o N ™ ™ <

Temperatur °C

Aus Teilbelagprifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthdhe nicht

ungeprtft in die Praxis zu Ubertragen.

Priifbedingungen : ProbengréRe:2x5 cm? , Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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5905

Materialbeschreibung:
Kunstharzgebunden, massegepreft, ohne metallische Bestandteile,
schwarz-grau, nicht flexibel, asbestfrei.

Lieferform:
Werkstlicke nach Kundenzeichnung, formgepreft, keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Gleitelemente in Transportsystemen.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert p (trocken) — ____________________ ca.
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zuldssige Temperatur [°C]
a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen

Hérte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca.
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 {daN/cm?] ca.
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453 [daNcm/cm?] ca.
Spezifisches Gewicht DIN 53479 [g/cm?]

Klebefahigkeit

Far Lauf unter bestimmten Gleitlen geeignet.

Die maximal zuldssigen Belastungen soliten nicht gleichzeitig auftreten.

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit
der Einsatzméglichkeiten kann eine Gewéhr nicht ibernommen werden.

0,8 ]
0,6
H04 v= 6 m/s
0,2 T=150°C
0
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8
u wm p= 6 daN/cm?
' =1560°C
02 T=1
0
0 3 6 9 12 15
0,15 . e
Gleitgeschwindigkeit m/s
18
6
! 0,8
06 Dauerbremsung
300 Ho4 v=6 m/s
400 02 E— p=6 daN/cm?
2000 0 -
300 0 50 100 150 200 250 300 350
35 Temperatur °C
1,80
gut 25 :
£ 2 m
m 1,5 I spez. Verschleil
T ! v=15 m/s
S o_w ‘ p=5 daN/cm?
3 3 ] B 8 3 8
- - N N 0 (3¢ ~

Temperatur °C

Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungeprift in die Praxis zu Ubertragen.

:Probengréfie:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse

Priifbedingungen
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Materialbeschreibung:

Elastomer-kunstharzgebunden, massegeprelit, ohne metallische Bestandteile,

schwarz-grau, zéhhart, nur wenig flexibel, asbestfrei.

Lieferform:
Werkstlicke nach Kundenzeichnung, formgepreft, keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau,
insbesondere Elektromagnetbremsen und Kupplungen.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert p (trocken) — _____ ca.
Empfohiener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zuléssige Temperatur [°C]
" a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig

Hérte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca.
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca.
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453 [daNcm/cm?] ca.
Spezifisches Gewicht DIN 53479 [g/cm?]

Klebefahigkeit

Fir Lauf unter bestimmten Gleitdlen geeignet.

Die maximal zuléssigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

0,39

12
20

300
350
300

60

2,00
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzméglichkeiten kann eine Gewahr nicht tibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen

0,8
0,6 +—
M 0,4 v= 6 m/s
02— ] T=150°C
O T
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8
0,6 —|  p= 6 daN/cm?
#04  T=150°C
0,2
0
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
Mm Dauerbremsung
b0.4 <.u. 6 m/s .
02 p=6 daN/cm
0
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
2,5 ,
: :
~ 1,5 ! spez. VerschleiR
T 1 v=15 mis
c 05 = 2
0 I p=5 daN/cm
g 8 8 8 8 8 g
— - N ~N ”m m <
Temperatur °C

Aus Teilbelagpriifungen ermitteite Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthshe nicht
ungepriift in die Praxis zu tbertragen.

Priifbedingungen : ProbengréRe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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Materialbeschreibung:

Elastomer-kunstharzgebunden, massegeprefit, ohne metallische Bestandteile,

schwarz-grau, nicht flexibel, asbestfrei.

Lieferform:

907

Werkstiicke nach Kundenzeichnung, formgeprefit, keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:

Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau,
insbesondere in Elektromagnet - Scheibenbremsen.

Technische Daten:

Mittlerer dyn. Reibwert p (trocken)

Empfohlener Beanspruchungsbereich

a) p max [daN/cm?]

b) v max [m/s]
Max. zulassige Temperatur [°C]

a) fur Dauerbetrieb

b) kurzzeitig
Hérte bei 20°C
Zugfestigkeit bei 20°C
Schiagzéhigkeit bei 20°C
Spezifisches Gewicht
Kliebefahigkeit

Fur Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zuldssigen Belastungen soilten nicht gleichzeitig auftreten.

DIN 53456
DIN 53455

DIN 53453
DIN 53479

[daN/ecm?] ca.
[daN/ecm?] ca.

[daNcm/cm?] ca.
[g/em?]

0,37

12
20

300
350
800

120

2,10
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzmdglichkeiten kann eine Gewdhr nicht ibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen

0,8
0,6
HQ4 E—— v= 6 mis
#
0,2 T= 150 °C
C
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8 |
0,6 p= 6 daN/cm?
i T=150°C
0,2
0
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
N.M 1 L Dauerbremsung
b4 v=6 m/s .
02 p=6 daN/cm
0
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
2,5
< 2
m 1,5 spez. Verschleil
P v=15 m/s
£ 0,5
o X — p=5 daN/cm?
8 3 8 2 8 3 8
- - o~ N < [32) <

Temperatur °C

Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungeprift in die Praxis zu Ubertragen.

Priifbedingungen : Probengrée:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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Materialbeschreibung:

Elastomer-kunstharzgebunden, massegepreft, ohne metallische Bestandteile,

schwarz-grau, nicht flexibel, asbestfrei.

Lieferform:

__mw‘_‘_

Werkstiicke nach Kundenzeichnung, formgepreft, keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:

Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau,

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert p (trocken)
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zuldssige Temperatur [°C]
a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig

Hérte bei 20°C DIN 53456
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453
Spezifisches Gewicht DIN 53479
Klebefahigkeit

Fur Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zuldssigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

[daN/em?] ca.
[daN/em?] ca.

[daNcm/cm?] ca.
[g/em?]

0,39

12
20

300
350
700

80

2,10
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzmdéglichkeiten kann eine Gewahr nicht ibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen

0,8
0,6
M 04
0,2
0
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8
0,6
Ho04
0,2
0
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
0,8
0,6
1 0.4 —
0,2
0
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
25
M 2
€12
m 0,5
0
8 3 8 iy 3 B 8
- - o N 1) (2] <t
Temperatur °C

6 m/s
T=150°C

<
1

p= 6 daN/cm?
=150°C

Dauerbremsung
v=6 m/s
p=6 daN/cm?

spez. Verschleil
v=15 m/s
p=5 daN/cm?

Aus Teilbelagprifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten

sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht

ungepriift in die Praxis zu Ubertragen.

Priifbedingungen : ProbengréRe:2x5 cm? , Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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l JL58
LESS
iy 5 £
mm‘_ w Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen @ m S m
_ SO
0,8 “3 nlm
» K7}
Materialbeschreibung: 0,6 =3
Elastomer - kunstharzgebunden ,mit Stahlwolle , massegepreRt ,grau , H0,4 v= 6 m/s 2 g
nur wenig flexibel ,asbestfrei. 0.2 + T=150°C 3 3 g
0 m 7_ o
5 8
Lieferform: 0 3 6 9 12 15 2 04
Werkstiicke nach Kundenzeichnung ,formgepref3t keine Meterware. Anpressdruck daN/cm? M.w - W
3 =
g 28
Empfohlene Einsatzgebiete: 0,8 +——l 9 m @
Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau. 0.6 p= 6 daN/cm? P Lo
: HO4 o irp o T 3~
T=150°C 5 £i5
O N = = =z
: £ § "o
Technische Daten: 0 A 8 9 12 15 g 2 ¥
. . @ Qo +
Mittlerer dyn. Reibwert i (trocken) R ca. 0,38 Gleitgeschwindigkeit m/s ® ° ¥
Empfohlener Beanspruchungsbereich zm, £ ®
a)pmax[daNfem?] _________________ 12 & c s
byvmax[m/s] ______ . 20 o & .m m
Max. zuldssige Temperatur [°C] oﬂm Dauerbremsung & =y RO_U
a) fur Dauerbetrieb ____________ 300 204 | v=6 mis =4 M Ty
) [y
b) kurzzeitig ____________ 350 0.2 p=6 daN/cm? 8 = 5
Hérte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca. 350 0 e =
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca. 70 0O 50 100 150 200 250 300 350 m M
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453 [daNem/cm?] ca. 12 Temperatur °C g T
Spezifisches Gewicht DIN 53479  [glcm?] 230 5 =
Klebefahigkeit __________________ gut 25 m
S 2 ]
m 1,5 - spez. Verschleil e
m 1 v=15 mis
Fir Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht. G pm ——— p=5 daN/cm? L]
[s2)
s 8 §§ 8 8§ 8 8 S
Temperatur °C or
(7] i
)
Die maximal zuléssigen Belastungen soliten nicht gleichzeitig auftreten. Aus Teilbetagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten g
Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht M
der Einsatzmaglichkeiten kann eine Gewahr nicht ibernommen werden. ungeprift in die Praxis zu Ubertragen. ) S
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Materialbeschreibung:
Kunstkautschuk - kunstharzgebunden, auf Korkbasis, ohne metallische
Bestandteile, schwarz-grau, asbestfrei.

Lieferform:
Werkstlicke nach Kundenzeichnung, Platten, Ringe, Streifen,
keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen mit nicht zu hohem Energieumsétzen.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert p (trockeny — ____________________ ca.
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zuldssige Temperatur [°C]
a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig

DIN 53456 [daN/cm?] ca.
DIN 53455 [daN/cm?] ca.

DIN 53453 [daNcm/cm?] ca.
DIN 53479 [g/cm?]

Harte bei 20°C
Zugfestigkeit bei 20°C

Schlagzahigkeit bei 20°C
Spezifisches Gewicht
Klebefahigkeit

Far Lauf unter bestimmten Gleitslen geeignet.

Die maximal zulassigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

0,35

10
15

200

250

200
70

12
1,65
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzméglichkeiten kann eine Gewéhr nicht ibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen

0,8
06 e
#04 ——— v= 6 m/s
0.2 T=150°C
0
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8
” w_m p= 6 daN/cm?
! =150 °C
02 T=1
0
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
wm Dauerbremsung
v 0.4 <mm m/s ,
02 p=6 daN/cm
0
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
25 ~
£ 2
M 1,5 spez. Verschleify
z 1 v=15 m/s
g 0,5
= b p=5 daN/cm?
o Q Q Q Q Q Q
= X & & ® £ g

Temperatur °C

Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungepriift in die Praxis zu Gbertragen.

Priifbedingungen : ProbengréBe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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Materialbeschreibung:
Kunstkautschuk - kunstharzgebunden, ohne metallische Bestandteile,
flexibel, dunkel-braun, asbestfrei.

Lieferform:
Laufende Meterware in Rollenform bis zu 5 m Lange und in den Abmessungen
225 x 12 mm. Beldge tiber 12 mm Dicke nach Kundenzeichnung formgepreRt.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau.

( Bergbaufreigabe )

Technische Daten:

Mittlerer dyn. Reibwert p (trocken) — ____________________ ca. 0,37
Empfohlener Beanspruchungsbereich

a)p max[daNfem? _________ 10

byvmax[m/s] __________ 20
Max. zuldssige Temperatur [°C]

a) far Dauerbetrieb ___________________________ 250

b) kurzzeitg ____________ 300
Harte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca. 200
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/em?] ca. 50
Schlagzéhigkeit bei 20°C DIN 53453 [daNcm/cm?] ca. 25
Spezifisches Gewicht DIN 53479 [g/cm?] 1,75
Klebefahigkeit __________ S gut

Far Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zulassigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.
Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit
der Einsatzméglichkeiten kann eine Gewéhr nicht Ubernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriiffungen

0,8
0,6
70,4
0,2

0

0,8

HO4
02

0,8
06
H04
0,2

Aus Teilbelagprifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten

II[!
1
|
|

0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?

0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
\-‘l l’/

~_|
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
L

Q o (o] o Q o o

o n o n o 's} (=)

= -~ o o ™ ™ <

Temperatur °C

sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungeprift in die Praxis zu Ubertragen.

v= 6 m/s
T=150°C

p= 6 daN/cm?
T=150°C

Dauerbremsung
v=6 m/s
p=6 daN/cm?

spez. Verschleil
v=15 m/s
p=5 daN/cm?

Priifbedingungen : ProbengréRe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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Materialbeschreibung:
Kunstkautschuk - kunstharzgebunden, ohne metallische Bestandteile,
flexibel, dunkel-braun, asbestfrei.

Lieferform:
Laufende Meterware in Rollenform bis zu 5 m L&nge und in den Abmessungen
225 x 12 mm. Bel&ge tGber 12 mm Dicke nach Kundenzeichnung formgepreft.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau.

( Bergbaufreigabe )

Technische Daten:

Mittlerer dyn. Reibwert p (trocken) ca. 0,35
Empfohlener Beanspruchungsbereich

a) p max [daN/cm?] 10

b) v max [m/s] 20
Max. zuldssige Temperatur [°C] 5

a) fur Dauerbetrieb 250

b) kurzzeitig 300
Hérte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca. 200
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca. 70
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453  [daNcm/cm?] ca. 14
Spezifisches Gewicht DIN 53479  [g/om?] 1,90
Klebefahigkeit gut

Far Oflauf nicht erprobt. Gelegentiiche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zuldssigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.
Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit
der Einsatzmadglichkeiten kann eine Gewéahr nicht Gtbernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen

0,8

H04

0.2

0

0,8

04

02

0,8
0,6

04

cm*KWh

0,2

Temperatur °C

06 +— b
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
T
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
ya
A —
3 3 8 3 = 2 8
=2 < & & 3 £ g

v= 6 m/s
T= 150 °C

p= 6 daN/cm?
T=150°C

Dauerbremsung
v=6 m/s
p=6 daN/cm?

spez. Verschleill
v=15 m/s
p=5 daN/cm?

Aus Teilbelagprifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten

sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht

ungepriift in die Praxis zu Ubertragen.

s

Priifbedingungen : Probengrofe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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| RIEY
S v E3=E
g 3052
mmNN Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen o m % m
_ Q= ®
08 "3 E
5 ()
Materialbeschreibung: 0,6 E— = 3
Kunstkautsckuk - Kunstharzgebunden, ohne Metallanteile, dunkel-braun, M 0,4 v= 6 m/s L 2 M
flexibel, asbestfrei. 02 M T= 150 °C S
0 f 7_ 9]
O
Lieferform: 0 3 6 9 12 15 m o2
Laufende Meterware in Rollenform bis zu 5 m Lénge und den Abmessungen Anpressdruck daN/cm? m M. W
225 x10 mm.Belége (ber 12 mm Dicke nach Kundenzeichnung formgepreft. S & Py
2 gg
) X
Empfohlene Einsatzgebiete: 0,8 m m m
Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau. 0,6 p= 6 daN/cm? 9 Ll
70,4 T= 150 °C @ £5
OM | G Mhra <~
t © B (o]
Technische Daten: 0 3 8 9 12 15 T 2 T
; . T [0} +
Mittlerer dyn. Reibwert p1 (trocken) e ca. 0,39 Gleitgeschwindigkeit m/s m p g
Empfohlener Beanspruchungsbereich g £ 8
a)p max[daNfem? . 12 e ° =
byvmax[m/s] ______________________ 24 b X g 8
Max. zuldssige Temperatur [°C] . u 0,6 a— Dauerbremsung G m RO_U
n
a) fur Dauerbetrieb __________ 250 ww — v=6 mis & M 0
b) kurzzeitig ___________ 300 ﬂo p=6 daN/cm? o b W
m YO - 0
Hérte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca. 150 5 50 100 150 200 250 300 350 2 m
. . . 8 [
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca. 40 Temperatur °C m +
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453  [daNcm/cm?] ca. 20 e .Je.
Sperzifisches Gewicht DIN 53479  [g/lcm?] 1,80 m. =
Klebeféhigkeit —______ gut 25 m.
£
g 15 spez. Verschleil 3
m 1 v=15 mls m
Fur Ollauf nicht erprobt. Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht. © o_m — p=5 daN/cm? &
™
8 8 § 8 8§ 8 8 ] S
Temperatur °C g
n
. )
Die maximal zuldssigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten. Aus Teilbelagprifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten 2
Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten, Bei der Vielseitigkeit sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthdhe nicht ..Am
der Einsatzmdglichkeiten kann eine Gewahr nicht tibernommen werden. ungeprift in die Praxis zu Gbertragen. ' o
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Materialbeschreibung:
Uberwiegend Kunstkautschuk - gebunden, ohne metallische Bestandteile,
flexibel, dunkel-griin, asbestfrei.

Lieferform:
Platten, Ringe, Streifen, Formstiicke nach Kundenzeichnung.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Kupplungen und Bremsen mit geringen Energieumsatzen und
Uiberwiegend statischen Reibeinsatz.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert y (trocken) — ______ ca.
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s}]
Max. zuldssige Temperatur [°C]
a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig
Harte bei 20°C

Zugfestigkeit bei 20°C

Schlagzahigkeit bei 20°C
Spezifisches Gewicht
Klebefahigkeit

DIN 53456 [daN/cm?] ca.
DIN 53455 [daN/cm?] ca.

DIN 53453 [daNcm/cm?] ca.
DIN 53479 [g/cm?]

Fir Ollauf nicht erprobt. Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zulassigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

0,4

10
20

250
300
100
40

18
1,80
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzméglichkeiten kann eine Gewahr nicht ibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen

0,8
0,6
“04 v= 6 m/s
0.2 T=150°C
O T
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
08 :
0,6 1 p= 6 daN/cm?
Ho4 “ T= 150 °C
0,2 ,
0 @
o} 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
WM Dauerbremsung
10,4 — v=6 m/s .
02 - . p=6 daN/cm
0
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
2,5
£ 2
m 15 I spez. Verschleill
I v=15 m/s
£ 0,5
UG p=5 daN/cm?
0
3 3 3 B 8 3 8
- - N ~ ™ ] <
Temperatur °C

Aus Teilbelagpriiffungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungeprift in die Praxis zu Ubertragen.

+

Priifbedingungen : Probengréfie:2x5 cm? , Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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hmmmm

Materialbeschreibung:
Kunstkautschuk - kunstharzgebunden, ohne metallische Bestandteile,
flexibel, grau-schwarz, asbestfrei.

Lieferform:

Laufende Meterware in Rollenform bis zu 6 m L&nge und in den Abmessungen
225 x 12 mm. Belége tiber 12 mm Dicke nach Kundenzeichnung formgepreft.
Empfohlene Einsatzgebiete:

Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau.

Technische Daten:

Mittlerer dyn. Reibwert u (trocker) — ____________________ ca. 0,38
Empfohlener Beanspruchungsbereich

a) p max [daN/em?]  _________________ 20

byvmax[m/s] _______ 30
Max. zuldssige Temperatur [°C]

a) fur Dauerbetrieb _______ 250

b) kurzzeitig  ________ 3560
Hérte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca. 400
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca. 70
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 63453  [daNem/cm?] ca. 10
Spezifisches Gewicht DIN 53479  [g/cm?] 2,00
Klebefahigkeit — ____________ L. gut

Fiir Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zuldssigen Belastungen soliten nicht gleichzeitig auftreten.
Unsere Druckschriften sollen nach bestemWissen beraten. Bei der Vielseitigkeit
der Einsatzmoglichkeiten kann eine Gewahr nicht ilbernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriafungen

0,8
0,6
M4
0,2

0

0,8
0,6
HQ4
0,2

0,8
0,6
H04
0,2

0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
|
-
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
] 3 8 2 8 3 <]
o -~ N o~ (2] ™ <t
Temperatur °C

6 mis
T=150°C

<
H

p= 6 daN/cm?
T=150°C

Dauerbremsung
v=6 m/s
p=6 daN/cm?

spez. Verschleifd
v=15 m/s
p=5 daN/cm?

Aus Teilbelagpriufungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungeprift in die Praxis zu Ubertragen.

Priifbedingungen : ProbengréRe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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5965

|

Materialbeschreibung:
Buna-gebunden, massegepreft, formgeprefit, asbestfrei.

Lieferform:
Nur Werkstiicke nach Kundenzeichnung, formgeprefit, keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Kranbremsen , schwere Hebezeuge und allgemeiner Maschinenbau.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert p (trocken) — ____________ ca.
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zuldssige Temperatur [°C]
a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig

Hérte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca.
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca.
Schlagzéahigkeit bei 20°C DIN 53453 [daNcm/cm?] ca.
Spezifisches Gewicht DIN 53479  [g/cm?]

Klebefahigkeit

Fur Ollauf nicht erprobt.Gelegentfiche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zulé@ssigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

0,42

25

250
450
400

80

1,90
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzmadglichkeiten kann eine Gewahr nicht ibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen

0,8
0,6
H04
0,2

0

0,8

HO4
0,2

08

06
Ho.4
02

Aus Teilbelagprifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten

Temperatur °C

0 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?

0 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
\. T ——

0 50 100 150 200 250 300 350

Temperatur °C

—

8 2 8 2 e 3 8

X 5= o~ o ™ o« <

sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerththe nicht
ungeprift in die Praxis zu tibertragen.

6 m/s
T=150°C

<
i

p= 6 daN/cm?
T=150°C

Dauerbremsung
v=6 m/s
p=6 daN/cm?

spez. Verschleifl
v=15 m/s
p=5 daN/cm?

]

Priifbedingungen : Probengroe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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ﬂ mm_ﬂc Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen
0,8 —]
Materialbeschreibung: 0,6
Buna-Kunstharzgebunden, mit Metallfaseranteilen, grau, formgeprefRt, Ho4 v= 6 m/s
hochverdichtet, zéhhart, asbestfrei. ’ 0,2 T=150°C
. 0
Lieferform: 0 3 6 9 12 15

Formstiicke nach Kundenzeichnung. N/em?
Anpressdruck daN/cm

Empfohlene Einsatzgebiete: 08
Bremsen und Kupplungen im aligemeinen Maschinenbau. — | p= 6 daN/cm?
Ho4 T=150°C
0,2
Technische Daten: 0
Mittterer dyn. Reibwert p (trocken) — ________ ca. 0,45 0 3 6 9 12 15
Empfohlener Beanspruchungsbereich Gleitgeschwindigkeit m/s
a) p max [daN/em?  _______ . 25
byvmax[m/s} _______ 30 0,38
Max. zuldssige Temperatur [°C] 06 — Dauerbremsung
a) fur Daverbetrieb  __________ 350 ¥4 | T v=6 mfs
b) kurzzeitg  _______________ 500 oum p=6 daN/cm?
Harte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca. 2000 !
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca. 250 0 0 50 100 150 200 250 300 350
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453  [daNcm/cm?] ca. 6,5 Temperatur °C
Spezifisches Gewicht DIN 53479  [g/cm?] 2,70
Klebefahigkeit  ____ . gut 25
£ 2
m 1,5 spez. Verschleif}
m 1 v=15 m/s
Fiir Ollauf nicht erprobt. Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht. g o_w — p=5 daN/cm?
8 8 8 3 8 8 8
- = o~ o o™ ™ <
Temperatur °C
Die maximal zulassigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten. Aus Teilbelagprifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
der Einsatzmdglichkeiten kann eine Gewahr nicht ibernommen werden. ungeprift in die Praxis zu Gbertragen. )

: Probengrofie:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse

Priifbedingungen
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Materialbeschreibung:

“mmqm

Buna-Kunstharzgebunden, mit Metallfaseranteilen, grau, formgepreRt,
hochverdichtet, zéhhart, asbestfrei.

Lieferform:

Formstiicke nach Kundenzeichnung.

Empfohlene Einsatzgebiete:

Hochbelastete Kupplungen und Bremsen.

Technische Daten:

Mittlerer dyn. Reibwert y (trocken) ca.
Empfohlener Beanspruchungsbereich

a) p max [daN/cm?]

b) v max [m/s]
Max. zuldssige Temperatur [°C]

a) fur Dauerbetrieb

b) kurzzeitig
Hérte bei 20°C
Zugfestigkeit bei 20°C
Schlagzahigkeit bei 20°C
Spezifisches Gewicht
Klebefahigkeit

DIN 53456 [daN/cm?] ca.
DIN 53455 [daN/cm?] ca.

DIN 53453  [daNcm/cm?] ca.
DIN 53479  [glcm?]

Fur Lauf unter bestimmten Gleitélen geeignet.

Die maximal zuldssigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

0,43

25
30

350
500
2000

200

2,60
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzmdéglichkeiten kann eine Gewshr nicht ibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen

y

0,8 | |
0,6 e |
MQ4 v= 6 m/s
0,2 T=150°C
O T
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8
7 Mm = 6 daN/cm?
) =150°C
02 T=1
0 |
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
NM Dauerbremsung
M o_a v=6 m/s
o,m p=6 daN/cm?
o -
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
2,5 —
s 2 _ |
g 1.5 spez. Verschleil
T T v=15 m/s
o pw p=5 daN/cm?
8 8 8 B 8 2 3
- - o~ o~ © ™ <
Temperatur °C

Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungeprift in die Praxis zu Ubertragen.

Priifbedingungen : ProbengréRe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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5990

Materialbeschreibung:

Gewebe mit Messingseele, imprégniert, gering flexibel, schwarz, asbestfrei.

Lieferform:
In abgepafiten Léngen, formgepreft nach Kundenzeichnung.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bandbremsen allgemein, spez. Trommelbremsen.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert y (trocken) — ______ ca.
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zuldssige Temperatur [°C}
a) fur Dauerbetrieb
b) kurzzeitig

Hérte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca.
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca.
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453  [daNcm/cm?] ca.
Spezifisches Gewicht DIN 53479  [g/cm?]
Klebefahigkeit

Fur Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zuléssigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

0,45

20
24

200
300
800

300
15

0,95-1,10

gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzmoglichkeiten kann eine Gewahr nicht ilbernommen werden.

0,8
0,6
HO04
0,2

0

0,8

0,4
02

cm’/KWh
=

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen

12

Anpressdruck daN/cm?

12

Gleitgeschwindigkeit m/s

250 300

Temperatur °C

\

150

=
Q
&
°C

350

400

6 m/s
150 °C

<
1]

T

6 daN/cm?
T=150°C

=
1

Dauerbremsung
v=6 m/s
p=6 daN/cm?

spez. Verschleill
v=15 m/s
p=5 daN/cm?

Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten

sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht

ungepriift in die Praxis zu Gbertragen.
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Materialbeschreibung:

- 6120

Elastomer-Kunstharzgebunden, ohne Metall, schwarz-grau, zahhart,

nur wenig flexibel, asbestfrei.

Lieferform:

Nur Werkstiicke nach Kundenzeichnung, formgepreft, keine Meterware.

Empfohlene Einsatzgebiete:

Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau.

Scheibenbremsbelag fir Schienenfahrzeuge.

Technische Daten:
Mittlerer dyn. Reibwert u (trocken)
Empfohlener Beanspruchungsbereich
a) p max [daN/cm?]
b) v max [m/s]
Max. zuldssige Temperatur [°C]
a) fir Dauerbetrieb
b) kurzzeitig

Hérte bei 20°C DIN 53456
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453
Spezifisches Gewicht DIN 53479
Kiebeféhigkeit

Far Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zulassigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.

[daN/em?] ca.

[daN/em?] ca.

[daNem/cm?] ca.
[glcm?]

16
25

250
400
800

100

1,80
gut

Unsere Druckschriften sollen nach bestemWissen beraten. Bei der Vielseitigkeit

der Einsatzméglichkeiten kann eine Gewahr nicht ibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen

0,8
06 ——
P4 +———F— v= 6 m/s
0.2 T= 150 °C
0
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8
" M.M — p= 6 daN/cm?
) = 150 °
02 T=150 °C
0
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
wm 1 Dauerbremsung
HO4 <w 6 mls .
0,2 p=6 daN/cm
0 t
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
25—
s 2
X spez. Verschlei
R Verschleif
z v=15 m/s
g 0,5
e i ! p=5 daN/cm?
8 8 8§ 88 § 8§ 8

Temperatur °C

Aus Teilbelagprufungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungeprtft in die Praxis zu Ubertragen.

Priifbedingungen : ProbengroRe:2x5 cm? , Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse
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16230

Materialbeschreibung:
Buna-kunstharzgebunden, ohne Metall, schwarz-grau, flexibel, asbestfrei.

Lieferform:

Laufende Meterware auf Drahtstitzgewebe aufgewalzt, im Abstand von 20 - 25 mm
gekerbt, in Rollenform bis zu 10 m Lénge und den Abmessungen 225 x 12 mm.
Auch ohne Drahtstitzgewebe lieferbar. Belage tUber 12 mm Dicke

nach Kundenzeichnung formgepref3t ohne Kerben.

Empfohlene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau.

Technische Daten:

Mittlerer dyn. Reibwert i (trocken) ca. 0,42
Empfohlener Beanspruchungsbereich

a) p max [daN/cm?] 20

b) v max [m/s] 30
Max. zuldssige Temperatur [° C]

a) fur Dauerbetrieb 250

b) kurzzeitig 400
Harte bei 20° C DIN 53456 [daN/cm?] ca. 400
Zugfestigkeit bei 20° C DIN 53455 [daN/cm?] ca. 90
Schlagzahigkeit bei 20° C DIN 53453 [daNcm/cm?] ca. 13
Spezifisches Gewicht DIN 53479  [g/cm?] 2,00
Klebefahigkeit gut

Fur Ollauf nicht erprobt. Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zuldssigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.
Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit
der Einsatzméglichkeiten kann eine Gewahr nicht ibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagpriufungen

0,8
0,6
H04 v= 6 mls
Uz ] T=150°C
0
0 3 6 9 12 15
AnpreRdruck daN/cm?
0,8
" m«m p= 6 daN/cm?
o“N T=150°C
0
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
0,8
06 — Dauerbremsung
H04 v=6 m/s
o_w p=6 daN/cm?
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur ° C
2,5
M 2
g 15 spez. Verschiei
T 1 s : v=15 mfs
g 0,5
= i p=5 daN/cm?
¢ & § 8 8§ 8§ 8
Temperatur ° C

Aus Teilbelagprifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthohe nicht
ungeprift in die Praxis zu Ubertragen.

ProbengréRe:2x5 cm?,, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse

Priifbedingungen
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i

. 6445

Materialbeschreibung:
Elastomer-kunstharzgebunden, ohne Metall, schwarz-grau, nur wenig flexibel,
zahhart, asbestfrei.

Lieferform:

Nur Werkstlicke nach Kundenzeichnung, formgepref3t, keine Meterware.

Empfohiene Einsatzgebiete:
Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau.
Scheibenbremsbelag flr Schienenfahrzeuge.

Technische Daten:

Mittlerer dyn. Reibwert p (trocken) — ____________________ ca. 0,28
Empfohlener Beanspruchungsbereich

a)p max[daN/em?] __________ . 20

byvmax[m/s] _______________________ 25
Max. zuldssige Temperatur [°C]

a) fur Dauerbetrieb ___________________________ 250

b) kurzzeitig  ___________ . 400
Harte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca. 800
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca. 100
Schlagzahigkeit bei 20°C DIN 53453 [daNcm/cm?] ca. 55
Spezifisches Gewicht DIN 53479 [g/cm?] 1,70
Klebefahigkeit gut

Fir Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht.

Die maximal zulassigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten.
Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit
der Einsatzmdglichkeiten kann eine Gewahr nicht ibernommen werden.

Reibeigenschaften aus Teilbelagprifungen

0,8
06 ]
0.4 E— v= 6 mis
02 T= 150 °C
0
0 3 6 9 12 15
Anpressdruck daN/cm?
0,8 |
I wm — p= 6 daN/cm?
’ T=150°C
0,2
0
0 3 6 9 12 15
Gleitgeschwindigkeit m/s
MM Dauerbremsung
u oH 4 v=6 m/s
0,2 p=6 daN/cm?
0
0 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur °C
2,5
£ 2
uan, 1,5 spez. Verschleill
T ! v=15 m/s
CJ o_m - p=5 daN/cm?
Q (=] o (=] o [=] Q
(<} ) (=] 'y (=] 0 o
- - o N ™ [3e] <
Temperatur °C

Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten
sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht
ungepruft in die Praxis zu Gibertragen.

Priifbedingungen : ProbengréRe:2x5 cm?, Gegenmaterial: GG 26 ,Scheibenbremse

-
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I I 8563
LEZE
gO52
QNON Reibeigenschaften aus Teilbelagpriifungen Nneco
ER2
Q= ®
0,8 @=F
Materialbeschreibung: 0.6 m m
Buna-Kunstharzgebunden, mit geringem Messingmetallgehalt, H04 v= 6 m/s - o g
schwarz - grau, asbestfrei. - T=150°C oG
0 =
) 0 3 6 9 12 15 o 1 9
Lieferform: 8 ag
Nur Werkstticke nach Kundenzeichnung, formgepreRt, keine Meterware. Anpressdruck daN/cm* o - W
e} .
c =
a =
. . | M Im_m, m
Empfohlene Einsatzgebiete: 0,8 _ 5 S 3
Bremsen und Kupplungen im allgemeinen Maschinenbau, 0,6 v p= 6 daN/cm? © I w
. . . HO04 o N [
besonders geeignet bei hohen mechanischen Belastungen. o_m | T=150°C O S~
’ F %) m w
0 t o c <~
Technische Daten: 0 3 6 9 12 15 s ”m 2
Mittlerer dyn. Reibwert p (trocken) — ____________________ ca. 0,34 Gleitgeschwindigkeit m/s g & %
Empfohlener Beanspruchungsbereich W 2 @
a)p max[daN/em?  ______ . 25 e 5 L
b)vmax{m/s] ______________ ... 20 0.8 | o s ®
Max. zuldssige Temperatur [°C] o_m ! Dauerbremsung g = %
a) fur Dauerbetrieb ___________________________ 250 H04 I s S M v=6 m/s & W 3
b) kurzzeitiy  __________ ... 400 o“m p=86 daN/em* 3 o o
Harte bei 20°C DIN 53456 [daN/cm?] ca. 1400 0 g < m
c
Zugfestigkeit bei 20°C DIN 53455 [daN/cm?] ca. 200 u 50 100 150 200 250 300 350 m =]
° ped +
Schlagzéhigkeit bei 20°C DIN 53453  [daNcm/cm?] ca. 75 Temperatur °C L b
Spezifisches Gewicht DIN 53479  [g/lcm?] 2,03 m._ W
Klebefahigkeit — _____ oo . gut 25 ]
= 2 .M
uWn 1,5 spez. Verschleill B
t 1! v=15 mis m
Far Ollauf nicht erprobt.Gelegentliche Olspritzer schaden dem Werkstoff nicht. S o_w | p=5 daN/cm? &
8 3 3 3 5] 3 3 ™
- - N N [ s8] < o
Temperatur °C o m
O,
Die maximal zulassigen Belastungen sollten nicht gleichzeitig auftreten. Aus Teilbelagpriifungen ermittelte Reibwertkoeffizienten <
Unsere Druckschriften sollen nach bestem Wissen beraten. Bei der Vielseitigkeit sind insbesondere hinsichtlich der Reibwerthéhe nicht m
der Einsatzméglichkeiten kann eine Gewdéhr nicht ibernommen werden. ungeprift in die Praxis zu Ubertragen. M
o)
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