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Die Angaben in diesem Prospekt kénnen nur als unverbindliche Richtlinien gelten, da wir die Vielfalt an
Einsatzmdglichkeiten — und damit der an die Werkstoffe gestellten Anforderungen — in allgemeinen Richtwerten
nicht fir jeden Einsatzfall beriicksichtigen kénnen. Insbesondere kénnen aus den Prospektangaben keine
Gewidhrleistungsanspriiche im Bezug auf Eignung der Standzeit eines Dichtsystems abgeleitet werden, da
wesentliche Faktoren wie Betriebs- und Einsatzbedingungen ausserhalb unseres Einflussbereiches liegen.
Daher kénnen wir fiir die gemachten Angaben keine Haftung Gilbernehmen.
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Medienbestandigkeit

Europil® WS 3640 Dampf 300°C UDP 3620 Dampf 300°C
Dampt 250°C o Laugen Dampf 250°C P Laugen
Dampf 200°C Sauren Dampt 200°C Séuren
Wasser KW Ole Wasser KW Ole
Alkohole KW aliphat. Alkohole KW aliphat
Aldehyde KW aromat. Aldehyde KW aromat.
Ketone Ketone
Ester Ether Ester Ether
Centellen®-HD 22 Centellen® WS 3820
Wors Dampf 300°C oc Dampf 300°C
Dampf 250°C Laugen Dampf 250°C Laugen
Dampf 200°C Séuren Dampf 200°C Sduren
Wasser Kw Ole Wasser Kw Ole
Alkohole KW aliphat, Alkohole KW aliphat.
Aldehyde KW aromat. Aldehyde KW aromat.
Ketone Ketone
Ester Ether Ester Ether
Centellen®-C WS 3844 Dampt 300°C DSL 3670 Dampi 300°C
Dampf 250°C Laugen Dampf 250°C Laugen
Dampt 200°C Sauren Dampf 200°C Sauren
Wasser Kw Ole Wasser Kw Ole
Alkohole KW aliphat. Alkohole KW aliphat.
Aldehyde KW aromal. Aldehyde KW aromat.
Ketone Ketone
Ester Ether Ester Ether
Centellen®-NP WS 3860 Centellen®-R w
. Dampf 300°C S 3825 Dampf 300°C
Dampf 250°C Laugen Dampf 250°C Laugen
Dampf 200°C Séuren Dampf 200°C Séuren
Wasser KW Ole Wasser KW Ole
Alkohole KW aliphat. Alkohole KW aliphat.
Aldehyde KW aromat. Aldehyde KW aromat.
Ketone Ketone CKW
Ester Ether Ester Ether
Centellen®-200 W ®_
00 WS 3855 . Dampf300°C Centellen®-OE WS 3850 Dampf 300°C
Dampt 250°C Laugen Dampf 250°C Laugen
Dampf 200°C Sauren Dampf 200°C Sauren
Wasser KW Ole Wasser Kw Ole
Alkohole KW aliphat. Alkohole KW aliphat.
Aldehyde KW aromat. Aldehyde KW aromat.
Ketone Ketone
Ester Ether Ester Ether
Centellen®-CS WS 3880 '
D: f
Dampf 250°C ampf 300°C Laugen
Dampf 200°C Séauren
Wasser Kw Ole
Alkohole KW aliphat.
Aldehyde KW aromat.
Ketone
Ester Ether
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T-/p- Diagramme
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Leckagerate in Anlehnung an DIN 28090

—— Europil® WS 3640

—— UDP 3620

—— Centellen®-HD WS 3822
—— Centellen® WS 3820

o
a

—— Centellen®-C WS 3844
—— DSL 3670

Leckagerate [mg/(sm)]

o
o
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~_
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\

Temperatur: 30°C

Innendruck: 40 bar

10

15 20 25 30

Flachenpressung [N/mm?]
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—— Europil® WS 3640
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—— Centellen®-HD WS 3822
—— Centellen® WS 3820

°
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—— DSL 3670
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Temperatur: 200°C

Innendruck: 40 bar
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Flachenpressung [N/mm?]
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Leckagerate [mg/(sm)]

10
—— Centellen-NP WS 3860
Centellen®-R WS 3825
Centellen®-200 WS 3855
—— Centellen®-OE WS 3850
1 — Centellen®-CS WS 3880
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Gasdichtheit nach DIN 3754

Gasleckage (ml/min)

O Gasleckage (ml/min)

Centellen-CS WS
3880

Centellen-OE WS
3850

Centellen-200 WS
3855

Centellen-R WS
3825

Centellen-NP WS
3860
DSL 3670

Centellen-C WS
3844

Centellen WS
3820

Centellen-HD WS
3822

UDP 3620

Europl WS 3640
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Freigaben fur HECKER® FA Dichtungsplatten

Werkstoff-Nr. BAM DVGW DVGW VP 401 HTB-VP 401 KTW WRc |TA-LUFT
Qualitat 1 bar (HTB) 5 bar Zertifikat
UDP 3620 X X
Europil® 3640 X X
DSL 3670| X
CELL® 3805 X X
Packing® 3815 X X X X
Centellen® 3820| X X X X X X
Centellen®-HD 3822 X X X X X X
Centellen®-R 3825 X X X X
Centellen®-W 3831
Centellen®-C 3844 X
Centellen®-OE 3850 X
Centellen® 200 3855 X
Centellen®-NP 3860 X
Centellen®-CS 3880

Prifgrundlage:

KTW-Empfehlungen des BGA

KTW-Empfehlungen des BGA
Institut fir Warmeschutz

KTW-Empfehlungen des BGA
Grof3britannien, BS 6920

DIN 3535-6 (01.12.99)

Registrier-Nr.

Tgb.-Nr. 4387/94
Zertifikat vom 12.04.00

Tgb.-Nr. 7967/95; 11-3908
Zertifikat vom 29.01.96
F.3-086a/95

Tgb.-Nr. 7668/94; 4-4233

Zertifikat vom 26.09.2002
MA2756/X vom 29.08.2003

NG-5123BL0306 vom 25.07.00

DVGW VP 401 - 1 barDG-5126BM0232 vom 25.07.01

KTW-Empfehlungen des BGA

Qualitat: Freigabe: Anwendungsbereich:
UDP 3620 BAM fur gasférmigen Sauerstoff bis 60° C und 130 bar
KTW fur Trinkwasser bis 90° C, Dichtungen D2
Europil WS 3640 BAM fur gasférmigen Sauerstoff bis 60° C und 130 bar
KTW fur Trinkwasser, Dichtungen D2
Bestimmung der Warmeleitfahigkeit
DSL 3670 BAM fur gasférmigen Sauerstoff bis 60° C und 130 bar
Cell® 3805 KTW fur Trinkwasser, Dichtungen D2
WRc fur Trinkwasser bis 85 °C
Packing 3815 DIN-DVGWProdukte der Gasversorgung
HTB Produkte der Gasversorgung
KTW fur Trinkwasser bis 90° C, Dichtungen D2
WRc fur Trinkwasser bis 85 °C

Centellen® WS 3820 BAM

DIN-DVGWProdukte der Gasversorgung

HTB Produkte der Gasversorgung

KTW fur Trinkwasser bis 60° C, Dichtungen D2
WRc fur Trinkwasser bis 85 °C

TA-Luft  hochwertig im Sinne der TA-Luft

Centellen®-HD 3822 BAM
DIN-DVGWProdukte der Gasversorgung
HTB Produkte der Gasversorgung
KTW fur Trinkwasser, Dichtungen D2
TA-LUFT hochwertig im Sinne der TA-Luft
WRc fur Trinkwasser bis 85°C
Centellen®-R 3825 BAM

DIN-DVGWProdukte der Gasversorgung

HTB Produkte der Gasversorgung
KTW fur Trinkwasser bis 90° C, Dichtungen D2
WRc fur Trinkwasser bis 85 °C

Centellen®-C 3844 BAM
Centellen®-OE 3850 BAM

Centellen®-200 WS 3855

KTW fur Trinkwasser, Dichtungen D2

Centellen®-NP 3860 TA-Luft hochwertigim Sinne der TA-Luft
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GroBbritannien, BS 6920

fur gasférmigen Sauerstoff bis 90° C und 100 bar

DIN 3535-6 (01.12.99)
DVGW VP 401 — 1 bar
KTW-Empfehlungen des BGA
GrofBbritannien, BS 6920
Zertifikat MPA Stuttgart

fur gasférmigen Sauerstoff bis 90° C und 100 bar

DIN 3535-6 (12/99)

DVGW VP 401 -5 bar
KTW-Empfehlungen des BGA
Zertifikat MPA Stuttgart
GroBbritannien, FIBRE 5075

fur gasférmigen Sauerstoff bis 65° C und 100 bar

DIN 3535-6 (12/99)

DIN 3374 und DIN 3376
KTW-Empfehlungen des BGA
GroBbritannien, BS 6920

fir gasférmigen Sauerstoff bis 80° C und 100 bar

fur gasférmigen Sauerstoff bis 90° C und 100 bar

KTW-Empfehlungen des BGA

Zertifikat AMTEC vom 17.12.04

- alle Angaben ohne Gewahr -

Zertifikat vom 21.08.00
MA2454/l vom 25.07.01

Tgb.-Nr. 6336/88; 4-2047 |
NG-5123BL0021 vom 18.02.00
DG-5126BN0432 vom 05.09.02
Zertifikat vom 15.04.2003
MA2454/] vom 25.07.01
Zertifikat vom 05.08.2003

Tgb.-Nr. 6336/88; 4-2047 |
NG-5123AP1136 vom 09.06.99
DG-5126BM0231 vom 25.07.01
Zertifikat vom 12.04.00
Zertifikat vom 11.11.2002
MA2879/W vom 11.03.2004

Tgb.-Nr. 6890/93; 4-3876
NG-5123B00275 vom 25.08.03
96/150/539/2 vom 20.08.96
Zertifikat vom 29.09.2004
CH1697/S vom 25.07.95
Tgb.-Nr. 6336/88; 4-2047 Il

Tgb.-Nr. 6336/88; 4-2047 IlI

Zertifikat vom 10.05.2004

Nr. 30116201




®

Europil
WS 3640

Universal-Dichtungsplatte mit bester Temperatur- und Druckbestandigkeit (DIN 28091 FA-MA 1Z-0)

Technische Eigenschaften

Die Materialbasis von Europil® WS 3640 bilden im wesentlichen
anorganische Fasern sowie mineralische Verstérkungsstoffe, gebunden mit
hochwertigen NBR-Kautschuken.

Aufgrund dieser einzigartigen, patentierfen Rohstoffkombination ergibt sich
folgendes Werkstoffprofil:

- hohe Temperaturbestéindigkeit

- hohe mechanische Stabilitét

- sehr gute Gasdichtheit bei hohen Temperaturen

- gute chemische Besténdigkeit

- hohe Festigkeit

Europil® WS 3640 wird nach einem patentierten Verfahren produziert und
erhélt bei der Produktion eine antiadhdsive Oberfléche mit geringer
Schichtdicke. Die universellen chemischen Eigenschaften werden hierdurch
nicht veréndert.

Einsatzbereiche

Dichtungen aus Europil® WS 3640 kénnen in Bereichen eingesetzt werden,
die friher asbesthaltigen Dichtungen (insbesondere der friheren Hecker-
Qualitét Europil® WS 3440) vorbehalten waren.

Besonders hervorzuheben ist das verbesserte Leckageverhalten von Europil®
WS 3640 gegeniber Asbest-Dichtungen unter Einsatzbedingungen bis zu
100 bar bei 300°C. [A < 0,1 mg/s(s*m)]. Spezifische Leckagerate nach DIN
28090 Teil 2.

Chemische Besténdigkeit
Bestéindig gegen .
- Kohlenwasserstoffe wie Ole oder Lésungsmittel,
- Alkohole, Glykole, wdssrige Lésungen, Wasser und
Dampf
- Schwache Laugen und organische Séuren

Bedingt geeignet gegen
- Ketone und Ester
- Chlorierte Lésungsmittel
- Starke Laugen und anorganische Séuren

Nicht geeignet gegen

- Flussséiure und konzentrierte Salpeterséure
Freigaben
BAM: Fir gasférmigen Sauerstoff bis 60°C und 130 bar (TG-Nr.
7967/95 2-3908)
KTW: Fir Trinkwasser entsprechend den KTW-Empfehlungen des

BGA, fur Dichtungen D2, Zertifikat vo
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Anwendungsbereiche in Abhéngigkeit von Druck und Temperatur
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Il Hinweise beachien!

Antihaftbeschichtung OBSW

Standardlieferformate

1000 x 1500 mm
1500 x 1500 mm
1500 x 3000 mm

andere Formate auf Anfrage
Dicken von 0,3 bis 6 mm

Technische Daten

Dichte

Kaltstauchwert (KSW)
Kaltrickfederungswert (KRW)
Warmsetzwert (WSW)
Warmrickfederungswert (WRW)
Spez. Leckagerate L

Gasdichte

Druckstand (16h/175°C, odE/16)
Druckstand (16h/300°C)
Zugfestigkeit quer

Min. Fl.pressung (Gase) omin
Min. Fl.pressung (Flss.) omin
Max. Fl.pressung 6Bo(23°C)
Max. Fl.pressung 6Bo(200°C)
Max. Fl.pressung 6Bo(250°C)
Min. Temperatur

Max. Temperatur

Max. Temperatur (Kurzzeit)
Max. Druck

1,85g/cm3nach DIN 28090 Teil 2

400

6,0% nach DIN 28090 Teil 2
3,1% nach DIN 28090 Teil 2
6,5% nach DIN 28090 Teil 2
1,2% nach DIN 28090 Teil 2
0,05 mg/s*m nach DIN 28090 Teil 2

0,50 cm3/min, nach DIN 3754
0,9 cm3/min, nach DIN 3535/6
34 N/mm?2 nach DIN 52913
34 N/mm?2 nach DIN 52913
10 N/mmZ2nach DIN 52910
30 N/mm?nach DIN 28090
20 N/mm?2nach DIN 28090

> 90 N/mm?2 nach DIN 28090
> 90 N/mm?2 nach DIN 28090
> 90 N/mm?2 nach DIN 28090
-200°C

300°C

500°C

150 bar

Maximale Dauertemperatur und maximaler Druck dirfen nicht gleichzeitig

auftreten 1!

- alle Angaben ohne Gewahr -



UDP 3620

Universal-Dichtungsplatte fur hohe Temperaturen (DIN 28091 FA - MA 1/-0)

Technische Eigenschaften

Die Materialbasis von UDP 3620 bilden anorganische Fasern und
synthetische Aramidfasern sowie mineralische Verstérkungsstoffe, gebunden
mit hochwertigen NBR-Kautschuken.

Aufgrund dieser Rohstoffkombination ergibt sich folgendes Werkstoffprofil:
- hohe Temperaturbesténdigkeit
- hohe mechanische Stabilitét
- gute chemische Besténdigkeit
- Kann [t-C ersetzen

UDP 3620 wird nach dem Kalanderverfahrenproduziert und erhélt bei der
Produktion eine antiadhésive Oberfléche mit geringer Schichtdicke. Die
universellen chemischen Eigenschaften werden hierdurch nicht veréindert.

Einsatzbereiche

Bedingt durch diese Werkstoff-Eigenschaften sind Dichtungen aus UDP
(UniversalDichtungsPlatte) Uberall da vorzuziehen, wo Temperaturen Gber
dem Anwendungsbereich von Centellen® WS 3820 liegen.

Chemische Besténdigkeit
Bestéindig gegen R
- Kohlenwasserstoffe wie Ole oder Lésungsmittel,
- Alkohole, Glykole, wdssrige L&sungen, Wasser und
Dampf bis 250°C
- Schwache Laugen und organische S&uren

Bedingt geeignet gegen
- Ketone und Ester
- Chlorierte Lésungsmittel
- Starke Laugen und anorganische Séuren

Nicht geeignet gegen
- Flussséiure und konzentrierte Salpeterséure

Freigaben

BAM: Fir gasférmigen Sauerstoff bis 60°C und 130 bar (TG-Nr.
4387/94)

KTW: Fur Trinkwasser entsprechend den KTW-Empfehlungen des

BGA, fur Dichtungen D2, Zertifikat vom 12.04.00

Anwendungsbereiche in Abhéngigkeit von Druck und Temperatur

= 1
5150
1
%

& 100

Tampsrasur [C]

Standardausfihrung
Farblos-blau
Antihaftbeschichtung OBFB
Standardlieferformate 1000 x 1500 mm
1500 x 1500 mm
1500 x 3000 mm
andere Formate auf Anfrage
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Dicken von 0,3 bis 6 mm

Technische Daten

Dichte

Kaltstauchwert (KSW)
Kaltrickfederungswert (KRW)
Warmsetzwert (WSW)
Warmrickfederungswert (WRW)
Spez. Leckagerate L

Gasdichte

Druckstand (16h/175°C, cdE/16)
Druckstand (16h/300°C)
Zugfestigkeit quer

Min. Fl.pressung (Gase) omin
Min. Fl.pressung (Fluss.) omin
Max. Fl.pressung 6Bo(23°C)
Max. Fl.pressung 6Bo(200°C)
Max. Fl.pressung 6Bo(250°C)
Min. Temperatur

Max. Temperatur

Max. Temperatur (Kurzzeit)
Max. Druck

1,85g/cm3nach DIN 28090 Teil 2
5,5% nach DIN 28090 Teil 2
2,8% nach DIN 28090 Teil 2
6,7% nach DIN 28090 Teil 2
1,6% nach DIN 28090 Teil 2
0,05 mg/s*m nach DIN 28090 Teil 2
0,50 cm3/min nach DIN 3754

2,0 cm3/min nach DIN 3535/6

37 N/mm? nach DIN 52913

35 N/mm? nach DIN 52913

11 N/mm?2 nach DIN 52910

30 N/mm?2 nach DIN 28090

20 N/mm?2 nach DIN 28090

> 90 N/mm? nach DIN 28090

> 90 N/mm?2 nach DIN 28090

> 90 N/mm?2 nach DIN 28090
-200°C

300°C

500°C

150 bar

Maximale Dauertemperatur und maximaler Druck dirfen nicht gleichzeitig

auftreten 1!

- alle Angaben ohne Gewahr -



Centellen®
HD

WS 3822

Spezialqualitat fiir hohe Driicke mit guter Druckstandsfestigkeit bei guter Gasdichte

(DIN 28091 FA - MA 1/-0) und HTB-Freigabe (HTB-VP401 bei 5 bar)

Technische Eigenschaften

Es handelt sich hier um eine Weiterentwicklung unserer bewdhrten
Centellen® WS 3820. Centellen® HD-3822 wurde gezielt fur
Anforderungen entwickelt, bei denen unsere Qualitét 3820 mechanisch
Uberlastet  wurde.  Aufgrund  des  ghnlichen  Aufbaus  kénnen
Bestéindigkeitsdaten von Centellen® WS 3820 auch fir Centellen® HD
3822 zugrundegelegt werden. Die Materialbasis von Centellen® HD 3822
bilden hochwertige Aramid- und anorganische Fasern sowie mineralische
Verstdrkungsstoffe, gebunden mit NBR-Kautschuk.

Aufgrund dieser Rohstoffkombination ergibt sich folgendes Werkstoffprofil:
hohe  Druckstandsfestigkeit, sehr niedrige Gasleckage, sehr gute
Olbesténdigkeit und gute Zugfestigkeit.

Centellen® HD 3822 wird nach dem Kalanderverfahrenproduziert und
erhélt bei der Produktion eine antiadhésive Oberfléche mit geringer
Schichtdicke. Die universellen chemischen Eigenschaften werden hierdurch
nicht verdndert.

Einsatzbereiche

Bedingt durch diese Werkstoff-Eigenschaften sind Dichtungen aus HD 3822
(HochDruck) Gberall da einsetzbar, wo hértere Anforderungen in Form
héherer Druck- und mittlerer Temperaturbeanspruchung gegeben sind.
Typische Einsatzbereiche sind Rohrleitungen in der allgemeinen chemischen
Industrie, des Anlagen-, Apparate- und Maschinenbaus, der Sanitérindustrie
sowie in der Lebensmittel- und Getrénkeindustrie.

Chemische Besténdigkeit
Bestéindig gegen
- Kohlenwasserstoffe wie Ole oder Lésungsmittel,
- Alkohole, Glykole, wdssrige Lésungen, Wasser und
Dampf bis 250°C
- Schwache Laugen und organische Séuren
Bedingt geeignet gegen
- Ketone und Ester
- Chlorierte Ldsungsmittel
- Starke Laugen und anorganische Séuren

Nicht geeignet gegen
- Flussséure und konzentrierte Salpeterséure

Freigaben
DIN-DVGW: Als Dichtung fir die Gasversorgung, Typ DIN 3535 (01.12.99)
FA, Flachdichtungsmaterial auf Basis synthetischer
Fasern,  Prifzeichen  NG-5123BL0021  vom
18.02.00
HTB-VP401 bei Sbar:
Als Dichtung fur Gaszghlerverschraubungen unter héherer
thermischer Belastung. Fir Flansche nach DIN 2543, DIN
2633, DIN 3376-2, DIN EN 1092-1 und DIN EN 1092-2 in
Druckregelgerdten und Drehkolben-Gaszéhlern. Reg.Nr.: DG-
5126BM0231 vom 25.07.01

21. Auflage, 01/2005

BAM: Fur gasférmigen Sauerstoff bis 90°C und 100 bar (TG-Nr.
6336/88; 4-20471
KTW: Fuor Trinkwasser entsprechend den KTW-Empfehlungen des

BGA, fur Dichtungen D2, Zertifikat vom 12.04.00

TA-LUFT: Leckagekriterium hochwertig im Sinne der TA-Luft, MPA Stuttgart,
Zertifikat vom 11.11.2002 (VDI-Richtlinie 2440)

WRc: for Trinkwasser bis 85°C, Test-Bericht MA2879/W vom
11.03.2004

Anwendungsbereiche in Abhéngigkeit von Druck und Temperatur
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Standardausfihrung

Grin-gelb; Antihaftbeschichtung OBGY
Standardlieferformate 1000 x 1500 mm
1500 x 1500 mm
1500 x 3000 mm
andere Formate auf Anfrage
Dicken von 0,3 bis 6 mm

Technische Daten

Dichte 1,8 g/cm® nach DIN 28090 Teil 2
Kaltstauchwert (KSW) 4,8% nach DIN 28090 Teil 2
Kaltrickfederungswert (KRW) 2,0% nach DIN 28090 Teil 2
Warmsetzwert (WSW) 16,9% nach DIN 28090 Teil 2

Warmrickfederungswert (WRW) 2,2% nach DIN 28090 Teil 2
Spez. Leckagerate L 0,04 mg/s*m nach DIN 28090 Teil 2
Gasdichte 0,50 cm3/min nach DIN 3754

0,6 cm3/min nach DIN 3535/6
Druckstand (16h/175°C, odE/16) 35N/mm2 nach DIN 52913
Druckstand (16h/300°C) 25N/mm? nach DIN 52913
Zugfestigkeit quer 14 N/mm? nach DIN 52910
Min. Fl.pressung (Gase) omin 20 N/mm? nach DIN 28090
Min. Fl.pressung (Fluss.) omin 10 N/mm? nach DIN 28090
Max. Fl.pressung 6Bo(23°C) > 90 N/mm?2 nach DIN 28090
Max. Fl.pressung 6Bo(200°C) 60 N/mm?2 nach DIN 28090
Max. Fl.pressung 6Bo(250°C) 60 N/mm? nach DIN 28090

Min. Temperatur -200°C
Max. Temperatur 250°C
Max. Temperatur (Kurzzeit) 400°C
Max. Druck 150 bar

Maximale Dauertemperatur und maximaler Druck dirfen nicht gleichzeitig
auftreten 1!

- alle Angaben ohne Gewahr - 10



Centellen®
WS 3820

Universal-Dichtungsplatte fiir den Einsatz im mittleren Temperaturbereich (DIN 28091 FA - A1 - 0)

Technische Eigenschaften

Centellen® WS 3820 ist unsere Universalqualitét und kann t-400, 1t-O
oder It-C ersetzen. WS 3820 erreicht hohe mechanische Festigkeitswerte.
Die Gasdichtheit erfillt die Anforderungen an Dichtungen fir die
Gasversorgung.

Centellen® WS 3820 wird nach dem Kalanderverfahrenproduziert. Es
besteht aus Aramidfasern sowie anorganischen Verstérkungsstoffen und
enthdlt NBR-Kautschuke als Bindemittel. Die Platten erhalten bei der
Produktion eine antiadhdsive Oberfléche mit geringer Schichtdicke. Die
universellen chemischen Eigenschaften werden hierdurch nicht veréndert.

Chemische Besténdigkeit
Bestéindig gegen
- Kohlenwasserstoffe wie Ole oder Lésungsmittel,
- Alkohole, Glykole, wéssrige Lésungen, Wasser und
Dampf bis 200°C
- Schwache Laugen und organische Séuren

Bedingt geeignet gegen
- Ketone und Ester
- Chlorierte Ldsungsmittel
- Starke Laugen und anorganische Séuren

Nicht geeignet gegen
- Flussséure und konzentrierte Salpeterséure

Freigaben

DIN-DVGW: Als Dichtung fir die Gasversorgung, Typ DIN 3535-

6, Flachdichtungsmaterial auf Basis synthetischer

Fasern, Prifzeichen NG-5123 BL0021 vom

18.02.00

HTB-VP401 (1bar): Produkte der Gasversorgung fir Verschraubungen
for Gaszghler nach DIN 3376-1
(Zweistutzenanschluss) und DIN 3376-2
(Einstutzenanschluss), héher thermisch belastbar,
DG-5126BN0432 vom 05.09.2002

BAM: Fur gasférmigen Sauerstoff bis 90°C und 100 bar
(TG-Nr. 6336/88 4-2047 1)
KTW: Fur Trinkwasser bis 60°C entsprechend den KTW-

Empfehlungen des BGA, fir Dichtungen D2,
Zertifikat vom 15.04.2003

WrC: Fur Trinkwasser bis 85°C Test Report MA2454/|
vom 25.07.01 (GroBbritannien BS 6920)
TA-Luft: hochwertig im Sinne der TA-Luft, MPA Stuttgart,

Prifungsbericht 951048001, 05.08.2003

21. Auflage, 01/2005

Anwendungsbereiche in Abhéngigkeit von Druck und Temperatur
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Flanschverbindungen
Standardausfihrung
Grin-grin

Antihaftbeschichtung OBG2
Standardlieferformate 1000 x 1500 mm
1500 x 1500 mm
1500 x 3000 mm andere
Formate auf Anfrage
Dicken von 0,3 bis 6 mm

Technische Daten

Dichte 1,8 g/cm3 nach DIN 28090 Teil 2
Kaltstauchwert (KSW) 8,0% nach DIN 28090 Teil 2
Kaltrickfederungswert (KRW) 4,0% nach DIN 28090 Teil 2
Warmsetzwert (WSW) 25,4% nach DIN 28090 Teil 2

Warmrickfederungswert (WRW) 3,2% nach DIN 28090 Teil 2

Spez. Leckagerate 0,02 mg/s*m nach DIN 28090 Teil 2

Gasdichte 0,50 cm3/min nach DIN 3754
0,80 cm3/min nach DIN 3535/6

Druckstand (16h/175°C, odE/16) 30 N/mm?2 nach DIN 52913

Druckstand (16h/300°C) 25 N/mm? nach DIN 52913

Zugfestigkeit quer 11 N/mm? nach DIN 52910

Min. Fl.pressung (Gase) omin 20 N/mm? nach DIN 28090

Min. Fl.pressung (Fluss.) omin 10 N/mm? nach DIN 28090

Max. Fl.pressung 6Bo(23°C) > 90 N/mm? nach DIN 28090

Max. Fl.pressung 6Bo(200°C) 55 N/mm?2 nach DIN 28090

Max. Fl.pressung 6Bo(250°C) 30 N/mm? nach DIN 28090

Min. Temperatur -200°C
Max. Temperatur 200°C
Max. Temperatur (Kurzzeit) 400°C

Max. Druck 100 bar

Maximale Dauertemperatur und maximaler Druck dirfen nicht gleichzeitig
auftreten 1!

- alle Angaben ohne Gewahr - 11



Centellen®
C
WS 3844

Universal-Dichtungsplatte fur die chemische Industrie (DIN 28091 FA - A13 -0)

Technische Eigenschaften

Centellen® C WS 3844 wurde speziell als Alternative zu It-C
entwickelt. Es kann gegen polare wie unpolare Medien eingesetzt
werden und es enthdlt keine abférbenden Bestandteile, so dass es
nahezu universell in der chemischen Industrie eingesetzt werden
kann.

Centellen® C WS3844 wird nach dem Kalanderverfahren
produziert. Es besteht aus Aramidfasern sowie anorganischen
Verstérkungsstoffen und enthélt eine spezielle Mischung von
Kautschuken als Bindemittel. Die Plaften erhalten bei der
Produktion  eine  antiadhdsive ~ Oberfléche  mit  geringer
Schichtdicke. Die universellen chemischen Eigenschaften werden
hierdurch nicht veréndert.

Chemische Besténdigkeit
Bestéindig gegen
- Aliphatische, aromatische und chlorierte
Kohlenwasserstoffe , Mineraléle und
Mineraldlprodukte,
- Alkohole, Glykole, Ester, Aldehyde und Ketone,
wassrige Lésungen, Wasser und Dampf bis 200°C
- Schwache Laugen und organische S&uren

Bedingt geeignet gegen
- Bis ca. 50°C gegen starke Laugen wie Natron-
und Kalilauge, Séuren wie Salzséure,
Schwefelsgure, Eisessig

Nicht geeignet gegen
- Stark oxidierende Séuren wie Flusssdure und
Salpeterséure bei héheren Temperaturen

Freigaben
BAM: Fur gasférmigen Sauerstoff bis 80°C und 100
bar (TG-Nr. 6336/88 4-2047 l)

Anwendungsbereiche in Abh&ngigkeit von Druck und Temperatur

Druck [bar]

-100 -50 o 50 100 150 200 250 300 350
Temperatur ['C]
[l keine Enschrankungen bei ] Hinweise beachten!
Flanschverbindungen

21. Auflage, 01/2005

Standardausfihrung
Farblos-farblos

Antihaftbeschichtung OBF2

Standardlieferformate

1000 x 1500 mm
1500 x 1500 mm
1500 x 3000 mm

andere Formate auf Anfrage
Dicken von 0,3 bis 6 mm

Technische Daten
Dichte

1,8 g/cm?3 DIN 28090 Teil 2

Kaltstauchwert (KSW)
Kaltrickfederungswert (KRW)  5,6%

11,6% nach DIN 28090 Teil 2
nach DIN 28090 Teil 2
nach DIN 28090 Teil 2

Warmsetzwert (WSW) 14,1%

Warmrickfederungswert (WRW) 1,5% DIN 28090 Teil 2

Spez. Leckagerate A
Gasdichte

0,30 mg/s*m DIN 28090 Teil 2

1,2 cm3/min DIN 3754
1,3 cm3/minnach DIN 3535/6

Druckstand (16h/175°C, 6dE/16) 32 N/mm?2 DIN 52913

Druckstand (16h/300°C)
Zugfestigkeit quer

Min. Fl.pressung (Gase) omin
Min. Fl.pressung (FlUss.) omin
Max. Fl.pressung 6Bo(23°C)
Max. Fl.pressung cBo(200°C)
Max. Fl.pressung 6Bo(250°C)
Min. Temperatur

Max. Temperatur

Max. Temperatur (Kurzzeit)
Max. Druck

25 N/mm?2 nach DIN 52913
9 N/mm?2 nach DIN 52910
20 N/mm?2 nach DIN 28090
10 N/mm?2 nach DIN 28090
70 N/mm2 nach DIN 28090
55 N/mm?2 nach DIN 28090
50 N/mm?2 nach DIN 28090
-200°C

200°C

350°C

100 bar

Maximale Dauertemperatur und maximaler Druck dirfen nicht
gleichzeitig auftreten !

- alle Angaben ohne Gewahr -
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Hecker® Centellen® W 3831

technische Information 3.2.831-00
Dichtungsplatte DIN 28091

Autbau

Hecker® Centellen® W 3831 wird nach dem Kalanderverfahren
produziert. Es besteht aus Aramid- und weiteren Fasern sowie
mineralischen Verstdrkungsstoffen, die durch  Nitrilbutadien-
Kautschuk gebunden sind. Die Platten erhalten bei der Produktion
eine  anfiadhdsive  Oberflachenbeschichtung  mit  geringer
Schichtdicke. Die chemischen Eigenschaften werden hierdurch
nicht veréndert.

Technische Eigenschaften

Hecker® Centellen® W 3831 ist eine preisginstige
Flachdichtungsqualitét ~ for  thermisch  wenig  beanspruchte
Dichtstellen. Aufgrund der Weichheit des Materials ist sie
pradestiniert for Einsatzbereiche, in den hohe
Dichtheitsanforderungen auch bei niedrigeren Fléchenpressungen
erfullt werden missen. Der Werkstoff ist besténdig sowohl gegen
Ole und Kohlenwasserstoffe als auch gegen wassrige Medien und
Kaltemittel. Er kann aufgrund der geringen Gasdurchléssigkeit
auch zum Abdichten von Gasen eingesetzt werden.

Chemische Bestéindigkeit

Bestdndig gegen: )
Kohlenwasserstoffe wie Ole oder L&sungsmittel

Alkohole, Glykole, wéssrige Lésungen

Nicht geeignet gegen:
starke Laugen und S&uren.

Quellung in Anlehnung an DIN 3754

in ASTM 3-Ol: noch nicht bestimmt
in Fuel B: noch nicht bestimmt
in Wasser: noch nicht bestimmt

Technische Daten
Aussehen: Rot/Rot

Antihaftbeschichtung: OBR2

1000 x 1500 mm,
1500 x 1500 mm,
1500 x 3000 mm

0,5 bis 3 mm

Lieferformate:

Standarddicken:

100
Centellen® W 3831
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Technische Daten (fir 2

mm Dicke] Wert Einheit Norm

Dichte 1.7 g/cm® DIN 28090 Teil2

Kaltstauchwert KSW 7-15 % DIN 28090 Teil2

Kaltrickfederungswert ca. 5 % DIN 28090 Teil2

KRW

Warmsetzwert WSW <50 % DIN 28090 Teil2

Warmrickfederungswert 1-2 % DIN 28090 Teil2

WRW

spez. Leckagerate & < mg/(s'm) DIN 28090 Teil2
0.01

Gasdichte <0.1 cm?/min DIN 3754

Druckstandsfestigkeit 16 20 N/mm? DIN 52 913

h/175 °C, 644

Kompressibilitét 10-20 % ASTM F 36 J

Rickerholung > 40 % ASTM F 36 J

Zugfestigkeit quer > 10 N/mm? DIN 52 910

min.Fl.pressung Goin 20 N/mm? DIN 28 090

(Gase)

min.Fl.pressung Goin 10 N/mm? DIN 28 090

(Flussigkeiten)

max.Fl.pressung o3, (23 70 N/mm? DIN 28 090

°Q)

max.Fl.pressung o, (100 60 N/mm? DIN 28 090

°C)

Min. Temperatur"” - 40 °C

Max. Betriebstemperatur”’ 180 °C

Max. Temperatur 250 °C

(Kurzzeit)"!

Max. Druck" 50 bar

(*) Max. Dauertemperatur und max. Druck dirfen nicht
gleichzeitig aufireten!

- alle Angaben ohne Gewahr -
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DSL 3670

Spezialqualitat mit sehr guter Bestandigkeit bei Dampf, Sauren und Laugen (DSL) (DIN 28091 FA-MA Z-0)

Technische Eigenschaften

Die Materialbasis von DSL 3670 bilden anorganische Fasern und
synthetische Aramidfasern sowie mineralische Verstdrkungsstoffe, gebunden
mit EPDM-Kautschuk.

Aufgrund dieser Rohstoffkombination ergibt sich folgendes Werkstoffprofil:
- sehr gute Dampfbestandigkeit
- gute Besténdigkeit gegen polare Stoffe
- nachziehbar, weil langsamer verhértend als bisherige
Werkstoffe
- geringer Setzweg
- héhere Wechsellastfestigkeit
- kann It-S ersetzen

DSL 3670 wird nach dem Kalanderverfahren produziert. Die Platten erhalten
bei der Produktion eine antiadhgsive Oberfléche mit geringer Schichtdicke.
Die universellen chemischen Eigenschaften werden hierdurch nicht
verdndert.

Einsatzbereiche

Dichtungen aus DSL 3670 sind speziell fir Dampf oder HeiBwasser fihrende
Leitungen geeignet. Aufgrund der guten Besténdigkeit empfiehlt sich der
Einsatz dieses Werkstoffes auch in konzentrierten Séuren oder Laugen.

Chemische Besténdigkeit
Bestéindig gegen
- konzentrierte Séuren, starke Laugen, anorganische und
organische Séuren
- Alkohole, Glykole, wéssrige Lésungen, Wasser und
Dampf bis 250°C.

Gut geeignet gegen
- Polare Stoffe wie kurzkettige Ketone und Ester

Bedingt geeignet gegen
- Langkettige Ketone und Ester
- Chlorierte Lésungsmittel

Nicht geeignet gegen )
- Kohlenwasserstoffe wie Ole oder Lésungsmittel

Freigaben
BAM: Fir gasférmigen Sauerstoff bis 60°C und 130 bar
(TG-Nr. 7668/94 — 4-4233)

Anwendungsbereiche in Abhéngigkeit von Druck und Temperatur
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u Flanschverbindungen
Standardausfihrung
Blau-blau

Antihaftbeschichtung OBB2
Standardlieferformate 1000 x 1500 mm

21. Auflage, 01/2005

Formate auf Anfrage

1500 x 1500 mm
1500 x 3000 mm andere

Dicken von 0,8 bis 6 mm

Technische Daten

Dichte

Kaltstauchwert (KSW)
Kaltrickfederungswert (KRW)
Warmsetzwert (WSW)
Warmrickfederungswert (WRW)
Spez. Leckagerate L

Gasdichte

Druckstand (16h/175°C, odE/16)
Druckstand (16h/300°C)
Zugfestigkeit quer

Min. Fl.pressung (Gase) omin
Min. Fl.pressung (Fluss.) omin
Max. Fl.pressung Bo(23°C)
Max. Fl.pressung 6Bo(200°C)
Max. Fl.pressung 6Bo(250°C)
Min. Temperatur

Max. Temperatur

Max. Temperatur (Kurzzeit)
Max. Druck

1,8 g/cm3 nach DIN 28090 Teil 2
6,5% nach DIN 28090 Teil 2
3,1% nach DIN 28090 Teil 2
6,3% nach DIN 28090 Teil 2
2,0% nach DIN 28090 Teil 2
0,10 mg/s*m nach DIN 28090 Teil 2
0,5 cm3/min nach DIN 3754

2,0 cm3/min nach DIN 3535/6

36 N/mm?2 nach DIN 52913

30 N/mm? nach DIN 52913

7 N/mm2  nach DIN 52910

25 N/mm?2 nach DIN 28090

15 N/mm?2 nach DIN 28090

> 90 N/mm?2 nach DIN 28090

60 N/mm2 nach DIN 28090

60 N/mm? nach DIN 28090
-200°C

250°C

450°C

150 bar

Maximale Dauertemperatur und maximaler Druck dirfen nicht gleichzeitig

auftreten 11

- alle Angaben ohne Gewahr -
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Centellen®
NP
WS 3860

reme!
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Spezialqualitat mit sehr guter Bestandigkeit gegen Kaltemittel

Technische Eigenschaften
Centellen®-NP WS 3860 ist eine gasdichte Spezialqualitat, die
far den Einsatz gegen Kéltemittel entwickelt ist.

Centellen®-NP WS 3860 wird nach dem Kalanderverfahren
produziert. Es besteht aus Aramidfasern sowie anorganischen
Verstarkungsstoffen und enthélt eine Mischung aus NBR- und
CR-Kautschuken als Bindemittel. Die Platten erhalten bei der
Produktion eine antiadhdsive Oberflaiche mit geringer
Schichtdicke. Die universellen chemischen Eigenschaften
werden hierdurch nicht verandert.

Chemische Bestandigkeit
Bestéandig gegen
- Kaltemittel wie Frigene, Freone,
Methylenchlorid, Ammoniak o.a.
- Kohlenwasserstoffe wie Ole, Glykole, Kiihlsolen
- Schwache Laugen und organische Sauren

Bedingt geeignet gegen
- Ketone und Ester

Nicht geeignet gegen
- konzentrierte Sauren oder Laugen

Anwendungsbereiche in Abhangigkeit von Druck und
Temperatur
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Freigaben
Hochwertig im Sinne der TA-Luft
Zertifikat vom 17.12.04, Nr. 30116201/MS

Standardausfithrung
Rot-farblos
Antihaftbeschichtung OBRF
Standardlieferformate 1000 x 1500 mm
1500 x 1500 mm
1500 x 3000 mm
andere Formate auf Anfrage

Dicken von 0,3 bis 6 mm

Technische Daten
Dichte 1,8 g/cm? DIN 28090 Teil 2
Kaltstauchwert (KSW) 7,1% nach DIN 28090 Teil 2
Kaltrickfederungswert (KRW)2,4% nach DIN 28090 Teil 2
Warmsetzwert (WSW) 56,7% nach DIN 28090 Teil 2
Warmriickfederungswert (WRW) 2,1% DIN 28090 Teil 2
Spez. Leckagerate L 0,05 mg/s*m DIN 28090 Teil 2
Gasdichte 0,5 cm3min nach DIN 3754
0,8 cm¥min nach DIN 3535/6
Druckstand (16h/175°C, cdE/16) 26 N/mm?2 DIN 52913
Druckstand (16h/300°C) - N/mm2 nach DIN 52913
Zugfestigkeit quer 9 N/mm? nach DIN 52910
Min. Fl.pressung (Gase) omin 20 N/mm?2 nach DIN 28090
Min. Fl.pressung (Fliss.) omin 10 N/mm? nach DIN 28090
Max. Fl.pressung cBo(23°C) >90 N/mm? nach DIN 28090
Max. Fl.pressung cBo(200°C) 55 N/mm?2 nach DIN 28090
Max. Fl.pressung cBo(250°C) 45 N/mm? nach DIN 28090

Min. Temperatur -200°C
Max. Temperatur 200°C
Max. Temperatur (Kurzzeit) 250°C
Max. Druck 100 bar

Maximale Dauertemperatur und maximaler Druck durfen nicht
gleichzeitig auftreten !!

- alle Angaben ohne Gewahr - 15



Hecker® Cell 3805

Dichtungsplatte fiir niedrige Temperatur- und Druckbestéindigkeit bei optimalem Preis-/Leistungsverhdlinis (DIN 28091 FA - MN

1-0)

Autbau

Hecker® Cell 3805 wird nach dem Kalanderverfahren produziert.
Es besteht aus Mineral- und Cellulosefasern, sowie aus
mineralischen Verstdrkungsstoffen, die durch NBR-Kautschuk
gebunden sind . Die Platten erhalten bei der Produktion eine
antiadhésive Oberfléchenbeschichtung mit geringer Schichtdicke.
Die chemischen Eigenschaften werden hierdurch nicht veréndert.

KTW: entspricht den KTW-Empfehlungen des
Bundesgesundheitsamtes im Bereich Dichtungen D2, Zertifikat vom
26.09.2002

WrC: for Trinkwasser bis 85°C, Grof3britannien BS 6920,
MA2756/X vom 29.08.2003

Technische Eigenschaften

Hecker® Cell 3805 ist eine sehr
Flachdichtungsqualitét for thermisch weniger beanspruchte
Dichistellen. Der Werkstoff ist besténdig sowohl gegen Ole
und Kohlenwasserstoffe, als auch gegen wéssrige Medien und

Kaltemittel.

Chemische Bestéindigkeit

Bestéindig gegen:

. Kohlenwasserstoffe, wie Ole oder Lésungsmittel,

Alkohole, Glykole, wafrige Lésungen

Nicht geeignet gegen:
e  Starke Laugen und Sé&uren

Quellung in Anlehnung an DIN 3754:

. In ASTM 3-OI:
In Fuel B:
. In Wasser:

Technische Daten:
Aussehen:
Antihaftbeschichtung:
Lieferformate:

noch nicht bestimmt
noch nicht bestimmt
noch nicht bestimmt

farblos/rot
OBRF
1000*1500mm
1500*1500mm
1500*3000mm

Standarddicken: 0,5 bis 5mm

Technische Daten fir

Freigaben:

21. Auflage, 01/

2mm Dicke

2005

preisginstige

Tabelle:
Technische Daten Wert Einheit Norm
(for 2 mm Dicke)
Dichte 1.7 g/cm3 DIN 28090 Teil 2
Kaltstauchwert 7-15 % DIN 28090 Teil 2
Kaltrickfederungswert ~3 % DIN 28090 Teil 2
KRW
Warmsetzweg WSW >30 % DIN 28090 Teil 2
Warmrickfederungswert 1-2 % DIN 28090 Teil 2
WRW
Spez. Leckagerate A 0,04 mg/(s*m) | DIN 28090 Teil 2
Gasdichte 0,4 cm3/min DIN 3745
Druckstandsfestigkeit 16h/175°C | 20 N/mm? DIN 52913
Kompressibilitét 10-20 | % ASTM F 36 J
Riickerholung >40 % ASTM F 36 J
Zugfestigkeit quer 9 N/mm? DIN 52910
Min.Fl.pressung 20 N/mm? DIN 28090
(Gase)
Min.Fl.pressung 10 N/mm? DIN 28090
(Flussigkeiten)
Max.Fl.pressung opq (23°C) >90 N/mm? DIN 28090
Max.Fl.pressung o, (100°C) 40 N/mm? DIN 28090
Min. Temperatur ! -40 °C
Max. Betriebstemperatur ) 120 °C
Max. Temperatur (Kurzzeit) ") 150 °C
Max.Druck ¥ 20 Bar

(*)Max. Dauertemperatur und max. Druck dirfen nicht gleichzeitig

auftretenl

- alle Angaben ohne Gewahr -
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Packina
WS 3815

Zielsetzung:

Hecker® Packing WS 3815 ist eine preisginstige, in Deutschland
produzierte, Alternative zu am Markt bereits eingefihrten
Importqualitéten. Wenn Sie bisher also dachten man kann
Jpreisgunstige” Qualitéten mit entsprechenden Freigaben nicht mit
dem Qualitétssiegel ,made in Germany” beziehen, so beweisen
wir lhnen hier gerne das Gegenteil. Fordern Sie Mustersticke an
und fragen Sie nach unseren Preisen. Sie werden sicherlich
angenehm Uberrascht sein.

Autbau

Hecker® Packing WS 3815 wird nach dem Kalanderverfahren
produziert. Die Platte besteht aus Aramidfasern, Recyclingmaterial
unserer hochwertigen Centellen®-Qualitaten und mineralischen
Verstarkungsstoffen, die durch ein Kautschukgemisch gebunden
sind. Die Platten erhalten bei der Produktion eine antiadhdsive
Oberflachenbeschichtung  mit  geringer  Schichtdicke.  Die
chemischen Eigenschaften werden hierdurch nicht veréndert.

Technische Eigenschaften

Hecker Packing WS 3815 ist unsere momentan preisginstigste
Flachdichtungsqualitét  for thermisch  und mechanisch  wenig
beanspruchte Dichistellen. Sie ist bevorzugt geeignet fir den
Einsatz im Sanitérbereich. Der Werkstoff ist besténdig sowohl
gegen Ole und Kohlenwasserstoffe als auch gegen wdssrige
Medien und Kaéltemittel. Er kann aufgrund der geringen
Gasdurchlassigkeit auch zum Abdichten von Gasen eingesetzt
werden.

Chemische Best@indigkeit
Besténdig gegen:

Kohlenwasserstoffe wie Ole oder Lésungsmittel

Alkohole, Glykole, wéssrige Lésungen, Wasser bis 150°C
Nicht geeignet gegen:

Ketone und Ester, chlorierte Lésungsmittel

starke Laugen und Sé&uren.

Freigaben :
DIN-DVGW: als Dichtung fir die Gasversorgung, Typ DIN 3535-6
(01.12.99) FA, Flachdichtungsmaterial auf
Basis synthetischer Fasern, Prifzeichen: NG-
5123BL0306 vom 25.07.00
KTW: fur  Trinkwasser bis  90°C  entsprechend  KTW-
Empfehlungen des BGA, fir Dichtungen D2 (Zertifikat
vom 21.08.00)
WRc: for Trinkwasser bis 85°C (Grofibritannien, BS 6920);
MA2454/| vom 25.07.01

Gaszdhler  und  Druckregelgerdte  nach  DIN  3376-1

(Zweistutzenanschluss). Reg.-Nr. DG-5126BM0232

Technische Daten:

Aussehen: Rot/Rot

Antihaftbeschichtung: OBR2

Lieferformate: 1000 x 1500 mm, 1500 x 1500 mm,
1500 x 3000 mm

>
o

Anwendungsbereiche von Hecker Packing WS 3815 ( \,\

in angigkeit von Druck und Temperatur
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Standarddicken: 0,5 bis 5 mm
Technische Daten (2 mm) Wert Einheit Norm
Dichte 1,8 g/cm® DIN 28 090 Teil 2
Kaltstauchwert KSW 10-20 % DIN 28 090 Teil 2
Kaltrickfederungswert KRW ca. 5 % DIN 28 090 Teil 2
Warmsetzwert WSW <30 % DIN 28 090 Teil 2
Warmrickfederungswert 1-2 % DIN 28 090 Teil 2
spez. Leckagerate A <0, mg/(s.m) DIN 28 090 Teil 2
Gasdichte <1 cm®/min DIN 3754
Druckstandsfestigkeit
> 20 N/mm? DIN 52 913
16h/175°C, 64516
Kompressibilitét 10-20 % ASTM F 36 J
Ruckerholung > 40 % ASTM F 36 J
Zugfestigkeit quer >5 N/mm? DIN 52 910
Min. Temperatur! - 40 °C
Max. Betriebstemperatur”! 150 °C
Max. Temperatur (kurz) 180 °C
Max. Druck? 25 bar
Max.Fl.pressung o, (23°C) [ >90 | N/mm? | DIN 28090
Max.Fl.pressung o, (150°C) [ 60 [ N/mm2 | DIN'28090

Max. Dauertemperatur und max. Druck dirfen nicht gleichzeitig
auftreten!

hne Gewahr - 17




Centellen®
R
WS 3825

Dichtungsplatte mit bester Gasdichtheit

Aufbau

Centellen® R WS 3825 wird nach dem Kalanderverfahren produziert. Es
besteht aus Aramidfasern, anorganischen Fasern und Recyclingmaterial
unserer hochwertigen Aramidqualitéten sowie mineralischen
Verstdrkungsstoffen, die durch ein Kautschukgemisch gebunden sind. Die
Platten werden bei der Produktion mit einer antiadhésive Oberfléche mit
geringer Schichtdicke versehen. Die chemischen Eigenschaften werden
hierdurch nicht veréndert.

Technische Eigenschaften

Centellen®-R WS 3825 ist unsere Spezialqualitét mit bester Gasdichtheit bei
guter Druckstandsfestigkeit bei Temperaturen bis 200°C. Diese Qualitét
wurde gezielt auf die Anforderungen im Sanitér- und Abwasserbereich Sowie
fir den Apparate- und Maschinenbau entwickelt.

Chemische Besténdigkeit
Bestéindig gegen
- Kohlenwasserstoffe wie Ole oder Lésungsmittel
- Alkohole, Glykole, wdssrige Lésungen, Wasser und
Dampf bis 150°C
- Gase, ausser extrem saure Gase

Nicht geeignet gegen
- Ketone und Ester, chlorierte Lésungsmittel

- starke Séuren oder Laugen

Quellung in Anlehnung an DIN 3754

In ASTM 3-Ol < 10 Vol%
In Fuel B < 13 Vol%
In Wasser < 3Vol%
Freigaben
DIN-DVGW: Als Dichtung fir die Gasversorgung, Typ DIN 3535-
6 (12/99) Flachdichtungsmaterial  auf  Basis
synthetischer Fasern, Prifzeichen NG 5123BO0275
vom 25.08.2003
BAM: Fir gasférmigen Sauverstoff bis 65°C und 100 bar
(TG-Nr. 6890/93 4-3876)
KTW: For Trinkwasser bis 90°C entsprechend den KTW-Empfehlungen
des BGA, fir Dichtungen D2, Zertifikat vom 29.09.2004
HTB: Produkte der Gasversorgung, DIN 3374 und DIN 3376 -
96/150/539/2 vom 20.08.96
WrC for Trinkwasser bis 85°C, Grossbritannien, BS 6920, CH1697/S
vom 25.07.95
Standardausfohrung

Gelb-gelb

Antihaftbeschichtung ~ OBY2

Standardlieferformate 1000 x 1500 mm
1500 x 1500 mm
1500 x 3000 mm

andere Formate auf Anfrage

Dicken von 0,3 bis 6 mm

Anwendungsbereiche in Abhéngigkeit von Druck und Temperatur
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[ keine Einschrankungen bei Hinweise beachten!
Flanschverbindungen

Technische Daten

Dichte 1,8 g/cm® nach DIN 28090 Teil 2
Kaltstauchwert (KSW) 8,0% nach DIN 28090 Teil 2
Kaltrickfederungswert (KRW) 5,0% nach DIN 28090 Teil 2
Warmsetzwert (WSW) 27,0% nach DIN 28090 Teil 2
Warmrickfederungswert (WRW) 4,0% nach DIN 28090 Teil 2
Spez. Leckagerate L 0,01 mg/s*m nach DIN 28090 Teil 2
Gasdichte <0,3 cm3/min nach DIN 3754

<0,8 cm3/min nach DIN 3535/6
Druckstand (16h/175°C, odE/16) >25 N/mm?2 nach DIN 52913
Zugfestigkeit quer >6 N/mm? nach DIN 52910
Min. Fl.pressung (Gase) omin 20 N/mm? nach DIN 28090
Min. Fl.pressung (Flss.) omin 10 N/mm?2 nach DIN 28090

Max. Fl.pressung 6Bo(23°C) 70 N/mm?2 nach DIN 28090
Max. Fl.pressung oBo(175°C) 40 N/mm? nach DIN 28090
Min. Temperatur -100°C
Max. Temperatur 200°C
Max. Temperatur (Kurzzeit) 300°C
Max. Druck 60 bar

Maximale Dauertemperatur und maximaler Druck dirfen nicht gleichzeitig
auftreten 1!

21. Auflage, 01/2005 - alle Angaben ohne Gewahr - 18



Centellen:
200
WS 3855

Dichtungsplatte fir thermisch und mechanisch weniger stark beanspruchte Dichtstellen

Aufbau

Centellen® 200 WS 3855 wird nach dem Kalanderverfahren
produziert. Es besteht aus Aramid- und anderen Fasern sowie
anorganischen Verstarkungsstoffen und enthélt spezielle
Kautschuke als Bindemittel. Die Platten werden bei der
Produktion mit einer antiadhasive Oberflache mit geringer
Schichtdicke versehen. Die chemischen Eigenschaften werden
hierdurch nicht verandert.

Technische Eigenschaften

Centellen® WS 3855 ist eine preisglinstige Qualitat fir
thermisch und mechanisch weniger stark beanspruchte
Dichtstellen.

Chemische Bestandigkeit
Bestandig gegen
- Kohlenwasserstoffe wie Ole oder Lésungsmittel
- Alkohole, Glykole, wassrige Lésungen
- Wasser und Dampf bis 150°C
- Schwache Laugen und Sauren

Nicht geeignet gegen
- Ketone und Ester, chlorierte Lésungsmittel
- starke Sauren oder Laugen

Freigaben

KTW: Fir  Trinkwasser entsprechend den  KTW-
Empfehlungen des BGA, fur Dichtungen D2;
Zertifikat vom 10.05.2004

Anwendungsbereiche in Abhangigkeit von Druck und
Temperatur
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keine Einschrinkungen bai Hinweise beachten!
Flanschvarbindungen
Standardausfithrung
Rot-rot

Antihaftbeschichtung OBR2
Standardlieferformate 1000 x 1500 mm
1500 x 1500 mm
1500 x 3000 mm andere Formate auf Anfrage

Dicken von 0,3 bis 6 mm

21. Auflage, 01/2005

Technische Daten
Dichte 1,8 g/lcm® nach DIN 28090 Teil 2
Kaltstauchwert (KSW) 8,9% nach DIN 28090 Teil 2
Kaltriickfederungswert (KRW) 4,4% nach DIN 28090 Teil 2
Warmsetzwert (WSW) 34,2% nach DIN 28090 Teil 2
Warmrickfederungswert (WRW) 2,0% nach DIN 28090 Teil 2
Spez. Leckagerate 2,3 mg/s*m nach DIN 28090 Teil 2
Gasdichte 2 cm¥min nach DIN 3754

-cm¥min  nach DIN 3535/6
Druckstand (16h/175°C, cdE/16) 25 N/mm2 nach DIN 52913
Druckstand (16h/300°C) 15 N/mm2 nach DIN 52913
Zugfestigkeit quer 7 N/mm2  nach DIN 52910
Min. Fl.pressung (Gase) omin 20 N/mm2 nach DIN 28090
Min. Fl.pressung (Fliss.) smin 10 N/mm2 nach DIN 28090
Max. Fl.pressung cBo(23°C) >90 N/mm? nach DIN 28090
Max. Fl.pressung cBo(200°C) 60 N/mm2 nach DIN 28090
Max. Fl.pressung cBo(250°C) 55 N/mm2 nach DIN 28090

Min. Temperatur -200°C
Max. Temperatur 180°C
Max. Temperatur (Kurzzeit) 250°C
Max. Druck 40 bar

Maximale Dauertemperatur und maximaler Druck dirfen nicht
gleichzeitig auftreten !!

- alle Angaben ohne Gewahr - 19



Centellen:
0] 3
WS 3850

Spezialqualitat fur den Einsatz gegen Ole

Autbau

Centellen® OE WS 3850 wird nach dem Kalanderverfahren
produziert. Es besteht aus Aramid- und anderen Fasern sowie
anorganischen Verstdrkungsstoffen und enthélt NBR-Kautschuk als
Bindemittel. Die Platten werden bei der Produktion mit einer
antiadhésive Oberflache mit geringer Schichtdicke versehen. Die
chemischen Eigenschaften werden hierdurch nicht veréndert.

Technische Eigenschaften
Centellen®-OE WS 3850 ist eine 6lbestandige Qualitat und kann
[t-O ersetzen.

Chemische Besténdigkeit
Besténdig gegen
- Kohlenwasserstoffe wie Ole oder Lésungsmittel
- Alkohole, Glykole, wéssrige Lésungen
- Wasser und Dampf bis 200°C
- Schwache Laugen und organische Séuren

Bedingt geeignet gegen4
- Ketone und Ester

- Chlorierte Lésungsmittel

Nicht geeignet gegen
- Starke Laugen und anorganische Séuren

Freigaben

BAM: fur gasférmigen Sauerstoff bis 90°C und 100 bar (Tg-
Nr. 6336/88-2047 1lI)

21. Auflage, 01/2005

Anwendungsbereiche in Abhéngigkeit von Druck und Temperatur
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Flanschverbindungen
Standardausfihrung

Grin-farblos

Antihaftbeschichtung OBGF

Standardlieferformate

1000 x 1500 mm
1500 x 1500 mm
1500 x 3000 mm

andere Formate auf Anfrage
Dicken von 0,3 bis 6 mm

Technische Daten

Dichte

Kaltstauchwert (KSW)
Kaltrickfederungswert (KRW)
Warmsetzwert (WSW)
Warmrickfederungswert (WRW)
Spez. Leckagerate L

Gasdichte

Druckstand (16h/175°C, odE/16)
Druckstand (16h/300°C)
Zugfestigkeit quer

Min. Fl.pressung (Gase) omin
Min. Fl.pressung (Fluss.) omin
Max. Fl.pressung 6Bo(23°C)
Max. Fl.pressung 6Bo(200°C)
Max. Fl.pressung 6Bo(250°C)
Min. Temperatur

Max. Temperatur

Max. Temperatur (Kurzzeit)
Max. Druck 100 bar

1,8 g/cm? nach DIN 28090 Teil 2
12,7% nach DIN 28090 Teil 2
6,5% nach DIN 28090 Teil 2
20,1% nach DIN 28090 Teil 2
2,1% nach DIN 28090 Teil 2
0,08 mg/s*m nach DIN 28090 Teil 2
2 cm3/min nach DIN 3754

1,2 cm3/min nach DIN 3535/6

27 N/mm?2 nach DIN 52913

22 N/mm?2 nach DIN 52913

8 N/mm2 nach DIN 52910

20 N/mm?2nach DIN 28090

10 N/mm?2nach DIN 28090

>90 N/mm?2nach DIN 28090

55 N/mm?2 nach DIN 28090

45 N/mm?2 nach DIN 28090
-200°C

200°C

300°C

Maximale Dauertemperatur und maximaler Druck dirfen nicht
gleichzeitig auftreten !

- alle Angaben ohne Gewahr -



Centellen-
CS
WS 3880

Dichtungsplatte mit gezieltem Quellvermagen

Aufbau

Centellen® CS WS 3880 wird nach dem Kalanderverfahren
produziert. Es besteht aus Aramid- und anderen Fasern sowie
anorganischen  Verstdrkungsstoffen  und  enthdlt  spezielle
Kautschuke als Bindemittel. Die Platten werden bei der Produktion
mit einer antiadhasiven Oberflache mit geringer Schichtdicke
versehen. Die chemischen Eigenschaften werden hierdurch nicht
veréndert.

Technische Eigenschaften

Centellen®-CS WS 3880 ist eine Spezialqualitst gegen Ole fur
Dichtstellen mit niedriger oder ungleichmdssiger Flachenpressung.
Durch die gezielte Quellung in Olen wird die Dichtstelle auch bei
ungleichméssiger Fléchenpressung dicht.

Chemische Besttindigkeit

Besténdig gegen
- Kohlenwasserstoffe wie Ole oder Lésungsmittel
- Alkohole, Glykole, wéssrige Lésungen
- Schwache Laugen und organische S&uren

Bedingt geeignet gegen
- Ketone und Ester

Nicht geeignet gegen
- Starke Laugen und konzentrierte Séuren
- Chlorierte Lésungsmittel

Quellung in Anlehnung an DIN 3754

In ASTM 3-Ol: < 30 Vol.%
In Fuel B: < 42 Vol.%

Anwendungsbereiche in Abhéngigkeit von Druck und Temperatur
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Flanschverbindungen
Standardausfihrung
Rot-grin

Antihaftbeschichtung OBRG

Standardlieferformate

andere Formate auf Anfrage
Dicken von 0,3 bis 6 mm

Technische Daten

1000 x 1500 mm
1500 x 1500 mm
1500 x 3000 mm

Dichte 1,7 g/cm® nach DIN 28090 Teil 2
Kaltstauchwert (KSW) 8,1% nach DIN 28090 Teil 2
Kaltrickfederungswert (KRW) 4,4% nach DIN 28090 Teil 2
Warmsetzwert (WSW) 51,0% nach DIN 28090 Teil 2
Warmrickfederungswert (WRW) 0,5% nach DIN 28090 Teil 2
Spez. Leckagerate L 0,25 mg/s*m nach DIN 28090 Teil 2
Gasdichte 1 ¢cm3/min nach DIN 3754

0,3 cm3/min nach DIN 3535/6
Druckstand (16h/175°C, 6dE/16) 25 N/mm?2 nach DIN 52913

Druckstand (16h/300°C) - N/mm?2 nach DIN 52913
Zugfestigkeit quer 8 N/mm? nach DIN 52910
Min. Fl.pressung (Gase) omin 20 N/mm?2nach DIN 28090
Min. Fl.pressung (Flss.) omin 10 N/mm?2nach DIN 28090
Max. Fl.pressung 6Bo(23°C) >90 N/mm?nach DIN 28090
Max. Fl.pressung 6Bo(200°C) 50 N/mm?nach DIN 28090
Max. Fl.pressung 6Bo(250°C) 30 N/mm?nach DIN 28090
Min. Temperatur -200°C

Max. Temperatur 150°C

Max. Temperatur (Kurzzeit) 250°C

Max. Druck 40 bar

Maximale Dauertemperatur und maximaler Druck dirfen nicht

gleichzeitig auftreten !

21. Auflage, 01/2005 - alle Angaben ohne Gewahr -
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HECKER® GRAFOTHERM - Flachdichtungen aus expandiertem Grafit

Aufbau
Grafotherm besteht aus reinem Grafit, der in einem speziellen Verfahren expandiert wurde. Dieses Material wird ohne Bindemittel oder Fillstoffe zu Folien oder
Platten verdichtet.

Die Grdfitplatten kénnen in den verschiedensten Ausfihrungen geliefert werden. Ausser Platten aus reinem Grafit gibt es Platten mit einer Harzimprégnierung der
Oberfléichen, mit Einlagen aus glatten Edelstahlblech oder aus genadeltem Spiessblech.

Charakteristische Eigenschaften von Grafothermdichtungen
Da Grafotherm aus reinem Grafit ohne Bindemittel besteht, kénnen Dichtungen daraus bis 500°C ohne Material- oder Festigkeitsverlust verwendet werden.

Grafothermdichtungen sefzen sich nicht durch Temperatureinfluss. Ein Nachziehen der einmal angepassten Dichtung ist nicht notwendig.

Dichtungen aus Grafotherm verhérten nicht, sondern zeigen ein Kompressions- und Rickfederungsverhalten, das bei allen Temperaturen konstant bleibt. Grafotherm
ist deshalb for Dichtstellen mit héufigen Temperaturwechseln hervorragend geeignet.

Durch die hohe Kompressabilitét und die niedere minimale Fléchenpressung omin der Grafothermdichtungen empfehlen wir diese fur den Einsatz an empfindliche
Flanschen aus Glas oder Email.

Besonderheiten der imprégnierten und metallverstérkten Grafothermdichtungen

Grafothermdichtungen sind sehr empfindlich gegen Beschédigungen der Oberfléiche durch Kratzer sowie gegen Biegen und Einreissen. Daher ist beim Einbau
grésste Vorsicht geboten. Es empfiehlt sich deshalb die Verwendung der imprégnierten oder metallverstérkten Typen, besonders bei schwierigen Reparatur- und
Einbaubedingungen.

Die Imprdgnierung der Oberflache verbessert vor allem die Kratzfestigkeit. Die Verwendung der imprégnierten Typen ist deshalb auf jeden Fall empfehlenswert. Die
Festigkeit und die Gasdichtheit werden dadurch erhdht. Ausserdem vermindert die Imprégnierung das Festkleben am Flansch, so dass die Dichtungen leichter wieder
ausgebaut werden kénnen.

Die Verstdrkung mit einem eingeklebten, glatten Blech, mit Spiessblech oder mit mehreren kleberfreien Edelstahlfolien verbessert generell das Handling, speziell bei
Dichtungen mit grossem Durchmesser. Die dichtungstechnischen Kennwerte werden durch den Einfluss der Kleberschicht etwas vermindert.

Grafothermdichtungen mit einer Einlage aus genadeltem Spiessblech oder mehreren kleberfreien Edelstahlfolien sind besonders fir hohe Dricke und hohe
Flachenpressungen empfehlenswert.

HECKER® GRAFOTHERM - Flachdichtungen aus expandiertem Grafit
Technische Daten der Grafothermdichtungen fir 2 mm Plattendicke

Werkstoff- Verstérkung Dicke | Impré&gnierung Dichte | Asche % | Gesamtchloridgehalt | Lieferdicken mm
Nr. in mm g/cm? ppm
3000 Keine - Keine 1,0 <0,15 <20 0,25/0,35/0,5/0,8/1,0/1,5/2,0
3200 Keine - Keine 1,0 <2,0 <50 0,25/0,35/0,5/0,8/1,0/1,5/2,0
3250 Keine - Furanharz 1,0 <=2,0 <=50 1,0/1,5/2,0
3204 Glattes Blech aus | 0,05 Keine 1,0 <=2,0 <=50 1,0/1,5/2,0/3,0/4,0
1.4401
3054 Mehrere 0,05 Furanharz 11 <=0,15 | <=20 1,0/1,5/2,0/3,0/4,0
Edelstahlfolien aus
1.4401
3112 Spiessblech aus 0,10 Keine 1,0 <2,0 <50 1,0/1,5/2,0/3,0
1.4401
3202 Spiessblech aus 0,10 Keine 1,0 <2,0 <50 1,5/2,0/3,0
1.4401
3252 Spiessblech aus 0,10 Furanharz 1,0 <=2,0 <=50 1,5/2,0/3,0
1.4401
Werkstoff-Nr. | Gasdurchléssigkeit Druckstandsfestigkeit KSW % KRW % | WSW % | WRW % | Kompressibilitét ASTM F36 A-66 %
DIN 3535T.4 DIN 52913 N/mm?
cm3/min
3000 <1,2 >48 40-50 3-4 <3 3-4 40-50
3200 <1,6 >48 40-50 3-4 <3 3-4 40-50
3250 <=0,8 >47 40-50 3,5-4,5 | <4 2,5-3,5 | 40-50
3204 <=0,6 >45 35-45 3,5-4,5 | <5 3-4 40-50
3054 <1,0 >48 30-40 4-5 <4 3-4 30-40
3112 <1 >48 - - - - 35-45
3202 <0,8 >48 35-45 5-6 2-4 3-5 30-40
3252 <=1,0 >45 35-45 4-6 <4 2-5 30-40
Werkstoff-Nr. | Ruckfederung Max. Gasdurchléssigkeit Max. Druck
ASTM F36 A-66 % | Temperatur DIN E 28090 T.2 (DIN 2690)
(DIN 2690)
3000 10-15 500 40
3200 10-15 500 40
3250 10-15 500 40
3204 10-15 500 25
3054 15-20 500 <01 250
3112 10-20 500 100
3202 15-20 500 100
3252 15-20 500 100

KSW: Stauchung und Kompressibilict unter einer Fléchenpressung von 35 N/mm?

KRW: Rickfederung nach der Entlastung von 35 N/mm? auf 1 N/mm?

WSW: Setzen (Kriechen) der Dichtung unter einer Fléchenpressun von 50 N/mm?2 bei 300°C nach 16h

WRW: Rickfederung nach Entlastung von 50 N/mm?2 auf 1 N/mm?

Die prozentualen Dickendnderungen von KSW, KRW, WSW und WRW beziehen sich auf die Ausgangsdicke der Dichtung.
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HECKER® GRAFOTHERM - Flachdichtungen aus expandiertem Grafit

Eigenschaften WS 3054

Hohe mechanische Festigkeit, z.B. sehr hohe Druckfestigkeit, hohe Berstsicherheit und hohe Steifigkeit. Langzeitstabiles Kompressions- und
Rickfederungsverhalten Uber einen weiten Temperaturbereich. Unter den empfohlenen Flachenpressungen kein messbarer Kalt- und Warmfluss. Sehr gut
handhabbar, z.B. knickunempfindlich, kratzunempfindlich und wegen zusétzlicher Ausriistung nicht an anderen Materialen anhaftend. Von tiefsten
Temperaturen bis ca. 3000°C in Abhangigkeit von den Einbau- und Betriebstemperaturen einsetzbar. In inerter Umgebung bis ca. 800°C (Begrenzung bei
Metalleinlagen beachten). Bei Einsatz in Luft ab ca. 400°C bitten wir um Ricksprache. Gute Chemikalienbestandigkeit, asbestfrei, gesundheitlich
unbedenklich, alterungsbestandig und nicht versprédend, da klebstofffrei. Gutes Temperaturwechselverhalten.

Freigaben Zulassungen WS 3204
BAM fiir flussigen Sauerstoff, keine Vorschriften bzgl. Druck oder BAM-Priifungen, DVGW-Reg.-Nr.
Temperatur fir gasférmigen Sauerstoff bis 200°C und 130 bar.

WS 3000 Tg.Nr.4411/91,4-1763 Zulassungen WS 3250

BAM-Prifungen, DVGW-Reg.-Nr., KTW-Prifzeugnis
BAM fir Propylenoxid und Ethylenoxid bis 60°C

WS 3202 Tg.Nr. 4.2-377/92 Zulassungen WS 3252
BAM-Priifungen, DVGW-Reg-Nr, Fire Safety nach BS 6755,
DVGW als Dichtungen fiir die Gasversorgung Typ DIN 3535-GR, Baumusterpriifungen des Germanischen Lloyd
Flachdichtungsmaterial aus expandiertem Grafit
WS 3202 Reg.Nr. 89.01e 618 Abmessungen und Lieferformen
. . . . Tafeln im Format 1000 x1000 mm
KTW fir Dichtungen D2 im Kontakt mit Lebensmitteln Ringe bis Da = 990 mm
WS 3200 Ringe Uber Da = 990 mm in geschéfteter Ausfiihrung
Gestanzte Flachdichtungen nach DIN-Normen, nach
Priifberichte und Zulassungen WS 3054 Kundenzeichnungen oder Mustern

BAM-Priifungen, DVGW-Rg.-Nr., MPA Stuttgart, Germanischer Lloyd,
US Coastgard, Fire Safety nach BS 6755, TA-Luft

Empfohlener Einsatzbereich fiir Grafotherm-Dichtungen nach DIN 2690

WS 3204 WS 3250
" . v o Empfohlener Einsatzbereich giiltig fiir Dichtungen nach DIN 2690
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Euraflon® A 3780, Euraflon® S 3790 und Euraflon® B 3770

Euraflon® A 3780 und Euraflon® S 3790 sind PTFE-Dichtungsplatten aus virginalem
PTFE (Polytetrafluorethylen). Euraflon® A 3780 ist mit Bariumsulfat gefullt, Euraflon® S

3790 ist mit Silica gefillt. Das Herstellungsverfahren gewahrleistet ein hohes

Faserungsniveau. Dadurch werden Probleme durch Kriechverformung und Kaltfluss

weitestgehend verhindert.

Euraflon® B 3770 ist eine biaxial orientierte PTFE-Dichtungsplatte, hergestellt aus

virginalem PTFE gefullt mit Micro-Hohlkugeln aus Glas. Durch das spezielle

Herstellungsverfahren wird ein hohes Faserungsniveau erreicht, welches die bei
normalem PTFE auftretenden Probleme der Kriechverformung und des Kaltflusses

verhindert.

Anwendungsgebiete:

Euraflon® A 3780 eignet sich besonders fur generelle Anwendungen mit einer Vielzahl

an Flussigkeiten, starken Laugen (deshalb auch Euraflon® A 3780 (alkalisch)), moderaten Sauren, Chlor, Gasen,
Wasser, Dampf, Kohlenwasserstoffen sowie Kohlenwasserstoff- und Aluminiumfluoriden.

Euraflon® S 3790 eignet sich besonders fur Anwendungen mit hohem Druck und hoher Temperatur, vor allem im
chemischen Bereich, bei Kohlenwasserstoffverbindungen in starken Séuren (ausser Hydrofluoride),
Kohlenwasserstoffen, Wasser, Dampf, Chlor und Lésungsmitteln.

Euraflon® B 3770 eignet sich fir Anwendungen mit einer Vielzahl an aggressiven Medien, wie z.B. Sauren und Laugen,
Wasser, Dampf, Kohlenwasserstoff, Lésungsmittel, Wasserstoff Peroxid, Kiihimittel etc. Bedingt durch die hohe
Kompressibilitat eignet sich das Material auch besonders fur druck- und spannungsempflndllche Verblndungen aus Glas,

Keramik, Kunststoff etc.

Lieferzustand:

Platten in 1500 x 1500 mm in den Starken 1,5 mm, 2,0 mm und 3,0 mm.

Farbe

pH-Bereich

Druck

Temperatur

p x t max (bar x °C)

FDA-konform

technische Daten:
Kompressibilitat bei 350 bar
Ruckfederung bei 350 bar
Zugfestigkeit Mpa

Dichte g/cm?3
Kriechverformung

Dichtheit (cm3/min)
Dichtheit (ml/h bei 0,7 bar)
Freigaben

Euraflon® B 3770
blau
0-14
max. 55 bar
.-210°C bis +260°C
12.000 (1,5 mm Starke)
8.600 (3,0 mm Starke)
nein

min. 30
30
14
1,7
40

<0,015
0,12

TA-Luft

Euraflon® A 3780
weiss
0-14
max. 83 bar
.-210°C bis +260°C
12.000 (1,5 mm Starke)
8.600 (3,0 mm Starke)
ja

4 bis 10
40
14
2,9
11
<0,015
0,04
BAM - DVGW - FDA
TA-Luft

Testgrundlage: 0,8 mm Plattenstarke fur ASTM-Tests und 1,5 mm bei DIN-Tests

Euraflon® S 3790 Testmethode
gelbbraun
0-14
max. 83 bar
.-210°C bis +260°C
12.000 (1,5 mm Starke)
8.600 (3,0 mm Starke)
ja
7 bis 12 ASTM F 36 A
40 ASTM F 36 A
14 ASTM 152
2,1 ASTM D 792
18 ASTM F 38
<0,015 DIN 3535
0,2 ASTM F 37A
BAM - DVGW - FDA
TA-Luft VDI-Richtlinie 2440
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Kombinations- und Sonderdichtungen
Euraflon® (PTFE) ummantelte Flachdichtungen ED-RE1

Einbaubeispiel: Flachdichtungen, deren chemische Besténdigkeit
gegeniber dem abzudichtenden Medium nicht
ausreichend ist, kénnen durch eine PTFE-
Umhillung geschitzt werden. Standardméssig
wird die Ausfihrungen ,Innen geschlossen”,
Typen A1-A4 geliefert.

il
il

Typ Al
Holle Hille von Rohr abgestochen bis Nennweite
600
Typ A2 Hulle gedreht, Rand zylindrisch

Bis Nennweite 600

Typ A3 |

Hulle aus Folie geschweisst,
bis zu einem Aussendurch-
messer von 2500 mm

17

I\

Einlage /‘_>::|<.
(KRR

|

D)

Typ A4 Hulle gedreht, Rand gerundet
Und auf Wunsch auch verstéarkt
Bis Nennweite 600

Sonderausfihrungen _D (- | 1ussen geschlossen” sind auch méglich.

Standardwerkstoffe:
Umhillung = WS 7010 (PTFE virginal) oder WS 7060 (TFM) Einlage = FA-Materialien nach DIN 28091, Teil 2
Durch die Verwendung einer PTFE-Umhillung beschrénken sich die maximalen Einsatzdaten auf 180°C, bei 10 bar, und einer
Fléchenpressung von 35 N/mm2.

For leicht diffundierende Medien ist die Ausfihrung Typ 4 mit Diffusionssperre (Randverstérkung) zu empfehlen.

Flachdichtungen mit Innenbé&rdel

Flachdichtungen werden zur Erhdhung der Druckbesténdigkeit und der Ausblassicherheit mit einem Innenbérdel versehen. Als Bérdelmaterialien
verwenden wir nichtrostenden Stahl 1.4571 als Standard. Andere Qualitéten auf Anfrage. Die Bérdelbreite betrdgt ja nach Dichtungsgrésse 3-9
mm.

Die Flachdichtungsmaterialien kénnen aus Fasermaterial (FA), Grafit (GR) oder PTFE (TF) bestehen. Lieferbare Abmessungen nach DIN 2690
und ASME (ANSI) B 16.21 sowie auch nach lhren speziellen Winschen. Der maximale Aussendurchmesser betrégt 860 mm.

Bordelausfihrungen:

- nahtlos fur Ringe nach DIN 2690 (DN 15 — DN 300 und DN 400) sowie Ringe nach ASME (DN 2" — DN 12*
- geschweisst fur Ringe nach DIN 2690 (alle Abmessungen < DN 250)

Einbaubeispiel:

Flachdichtung mit Innenbardel
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Fertigungstoleranzen fur Flachdichtungen
Es gibt keine allgemeingiltige Festlegung der Toleranzen fir Flachdichtungen. Die tatséchliche Massgenauigkeit
hangt von vielen Faktoren, z.B. der Art des Fertigungsverfahrens, Materialdicke, Stanzwerkzeug, Wasser- oder

Laserschneiden etc. ab.

So sind beispielsweise gestanzte Dichtungen (bei kleineren Abmessungen) genauer zu fertigen als grosse
Dichtungen, die von Hand ausgeschnitten wurden.

Fur unsere Fertigung legen wir folgende Toleranztabellen zugrunde:

Toleranzen fir Innen- und Aussendurchmesser (Di und Day):

Di/Da Tol.
10-30 +/-0,5
11-100 +/-0,8
101-300 +/-1
301-700 +/-1,5

701-1500 +/-2,5
Toleranzen fir Dicken:
Dicke in mm 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0
Tol. (+/-) 0,1 0,1 0,15 0,2 0,3 0,4

Falls engere Toleranzen erforderlich sind, bitten wir um Ricksprache.

@ di
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Hinweise zum Einsatz asbestfreier Flachdichtungen
Technische Information Tl 3.1.002 09

Zur sicheren Handhabung und richtigem Einbau unserer Dichtungsmaterialien stehen lhnen nachfolgende technischen Informationen zur Verfigung. Zur Beratung
stellen wir lhnen nach Absprache auch gerne einen unserer Anwendungstechniker zur Verfigung.

Bitte fordern Sie unsere technische Informationen regelmdssig an, die wir diese laufend dem neuesten Stand unserer Erkenntnisse anpassen. Die jeweils aktuelle
Information steht lhnen auch auf unserer Homepage zum Ausdruck zur Verfigung.

1. Auslegung der Dichtverbindung
1.1 Flanscheigenschaften

Dinne Dichtungen sind druckstandfester als dicke Dichtungen. Die Dichtungen sollten daher méglichst dinn sein. Bei gegebener Kompressibilitét der Dichtung erfordern rauhe
Dichtflachen dicke Dichtungen, um eine optimale Verankerung der Dichtung in der Oberfléche zu erzielen und Oberfléchenleckage zu verhindern (siehe Abbildung 1).

Abbildung 1: Mindest-Dichtungsdicke fur Centellen®-Werkstoffe als Funktion der Rauhtiefe und der Flidchenpressung
E
S \.\\-
o 1 —=— Rauhtiefe: 16 p
]
5 Rauhtiefe: 40 p
2 —
£ —=— Rauhtiefe: 160 p
£ i
a
[T
0,1
0 20 40 60 80 100

Flachenpressung [N/mm?]
Die optimale Rauhtiefe einer Dichtfliche liegt im Bereich R, = 12,5 - 50 um.*

1.2 Dichtungsdicke
Soweit es die Rauhtiefe der Dichtfléchen, die mdgliche Fléchenpressung und die Reserven der Schraubenkréfte zulassen, sollte beim Austausch von asbesthaltigen gegen

asbestfreie Dichtungen - zumindest im oberen Dickenbereich - die Dichtungsdicke reduziert werden.

Als Standard sind Platten in den Stérken 0,3 mm, 0,5 mm, 0,8 mm, 1,0 mm, 1,5 mm, 2,0 mm, 3,0 mm bis 4,0 mm lieferbar; auf Wunsch kénnen auch Platten bis 6,0 mm

gefertigt werden. Ausnahme: DSL 3670 kann erst ab 0.8 mm geliefert werden. Folgende Plattenformate sind als Standardabmessungen lieferbar:
1000 x 1500 mm 1500 x 1500 mm 1500 x 3000 mm

Die Druckstandfestigkeit einer Dichtung ist bei gréf3erem Breiten/Dickenverhdlinis einer Dichtung héher. Sofern es méglich ist, sollte daher die Dichtungsbreite vergréBert werden.

Tabelle 1: Empfohlene Dichtungsdicke

It-Dichtung FA-Dichtung
0.5 mm 0.5 mm
0.8 mm 0.8 mm
1.0 mm 0.8 mm
1.5 mm 1.0 mm
2.0 mm 1.5 mm
3.0 mm 2.0 mm
1.3 Maximale Einsatztemperaturen asbestfreier Flachdichtungen

In den Centellen®-Typen und in HD 3822 ist die Aramidfaser hauptsdchlich als Verstarkungsfaser eingesetzt. Durch die Hydrolyseempfindlichkeit der Aramidfaser bei hohen

Temperaturen gelten fur diese Dichtungsplatten in Wasserdampf niedrigere Einsatztemperaturen als in wasserfreien Medien.

DSL 3670, als Dampfplatte konzipiert, und UDP 3620, die Hochtemperatur/ bzw. Hochdruckplatte kénnen auch bei héheren Temperaturen in Wasserdampf eingesetzt werden.

Tabelle 2: Temperaturgrenzen fir asbestfreie Flachdichtungen

Werkstoff Tempronten [°C] Tmax (Daver) [°C] Trmax (kurz) [°C]
UDP 3620 250 300 500
Europil® WS 3640 300 300 500
DSL 3670 250 250 450
Centellen® WS 3820 150 200 350
Centellen®-HD WS 3822 200 250 400
Centellen®-R WS 3825 150 200 300
Centellen®-C WS 3844 150 200 350
Centellen®-OE WS 3850 150 200 300
Centellen®-200 WS 3855 150 180 250
Centellen®-NP WS 3860 150 200 250
Centellen®-CS WS 3880 150 200 250
1

Diese Rauhtiefe kann durch folgende Fertigungsparamerter erzielt werden:

Schnittiefe a= 0,05 mm; Radius der Scheidenspitze am Drehstahl e = 1,6 mm; Abstand zwischen den Rillen s=0,8
mm/U. Die Flanschrillen sollten nicht als Wendel ausgefiihrt sein.
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Temperatur-/ Druckabhéangigkeit bitte unbedingt beachten (siehe auch 1.5)!

Als Faustregel gilt, daB dinne Dichtungen mit grofiem Breiten/Dickenverhdlinis bei hoheren Temperaturen eingesetzt werden kénnen als dicke Dichtungen oder Dichtungen mit

kleinem Breiten-/ Dickenverhdlnis. (siehe auch 1.4).

1.4 Optimale Fléchenpressung zur Vorverformung der Dichtung, [1,,,

Die Formel zur Berechnung der notwendigen, optimalen Flachenpressung fur die Vorverformung [, setzt sich aus folgenden Faktoren zusammen:

* eine Mindestpressung Gyin, um die Dichtung dem Flansch anzupassen und die Poren der Dichtung zu schlieen und
*  einem vom Innendruck abhéngigen Teil m-p, bei dem m als konstanter Faktor fir das Verhdlinis von Innendruck und Fléchenpressung steht.

Gopt = Omint M- P

Bei Flssigkeiten gilt:

Gow =10+3-p fur die Centellen®-Werkstoffe

Go  =15+3-p for DSL 3670

Gopt =20+3-p fur UDP 3620

Gow =20+3-p fur Europil® WS 3640

Bei Gasen gilt:

G =20+4-p fir die Centellen®-Werkstoffe

Gt =25+4-p fir DSL 3670

Gow =30+4-p fur UDP 3620

Gow =30+4-p for Europil® WS 3640
p : abzudichtender Innendruck IN/mm?] (1 N/mm? ~ 10 bar)
m : Verhéltnis Flachenpressung/Innendruck [
Gopt : optimale Fléchenpressung zur Vorverformung [N/mm?]
Gmin : Mindestfléchenpressung zur Vorverformung [N/mm?]

Die Abhéngigkeit der Fléchenpressung vom Innendruck und der Nennweite ist fir Dichtungen am glatten Flansch (Abmessungen nach DIN 2690) in Abbildung 2 dargestellt.

Die Dichtung muf} auf jeden Fall - auch bei sehr geringem Innendruck - mit der Mindestfléchenpressung opin belastet werden, damit die Poren der Dichtung geschlossen werden,
die Dichtung sich an die Flanschoberfléche anpafit und durch den Flansch gehalten wird.
Untersuchungen haben gezeigt, daf die Leckage durch eine Dichtung geringer ist, wenn die Dichtung stark verdichtet war. Diese geringere Leckage bleibt auch bei abfallender

Anpresssung erhalten.

Abbildung 2: Flachenpressung fur Centellen®-Werkstoffe fur Dichtungen nach DIN 2690 als Funktion des Innendrucks (bei Gasen)
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Daraus folgt, daf die Dichtung méglichst stark angepreBt werden sollte, wobei aber die maximale Fléchenpressung bei Betriebstemperatur nicht Gberschritten werden darf.
Als Flachenpressung fir den Betriebszustand g sollte deshalb folgender Wert angestrebt werden:
og = Mm-p

Tabelle 3: Maximale Flachenpressung im Betriebszustand oo

Werkstoff 9=23C 8 =200°C 9 =250°C
UDP 3620 >90 >90 >90
Europil® WS 3640 >90 >90 >90
DSL 3670 >90 60 60
Centellen® WS 3820 >90 55 30
Centellen®-HD WS 3822 >90 60 60
Centellen®-R WS 3825 70 35(175°C) -
Centellen®-C WS 3844 70 55 50
Centellen®-OE WS 3850 >90 55 45
Centellen®-200 WS 3855 >90 60 55
Centellen®-NP WS 3860 >90 55 45
Centellen®-CS WS 3880 >90 50 30
1.5 Druck- und Temperaturgrenzwerte

Die in den Datenbléttern angegebenen Werte fir maximalen Druck und Temperaturbelastung gelten nie gleichzeitig!

Es laBt sich keine einfache Druck-/Temperatur-Formel fir die Einsatzgrenzen angeben, da viele Parameter von Bedeutung sind, u.a. die absolute Dicke, das Breiten-
/Dickenverhéltnis und das Durchmesser-/Breitenverhéltnis der Dichtung, die Rauhigkeit der Dichtfléche und die Fléchenpressung; z.B. haben Dichtungen nach DIN 2690 fur
Nennweiten von 20 bis 150 bei Nenndruck 40 bar ein Breiten-/Dickenverhdlinis der Dichtung von ca. 8 bis 14 und ein Durchmesser-/Breitenverhdltnis von 2,7 bis 7,0. Die
Dichtungsbreiten liegen zwischen 16 und 28 mm.
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Bei gekammmertem Einbau (Abmessungen nach DIN 2691 und 2692) sind héhere Werte zu erreichen.

Bei unginstigen Verhélinissen wie unginstigem Dicken-/Breitenverhélinis kénnen die erreichbaren Werte niedriger liegen!

2. Handhabung
2.1 Nachziehen der Dichtung
Wir empfehlen, bei Einsatz der Dichtungen bei Driicken iber 16 bar, die Dichtungen im kalten Zustand nachzuspannen, nach Méglichkeit nach einigen Stunden, frihestens aber

30 Minuten nach dem Einbau.

Grund:  Zu Beginn der Belastung setzt sich die Dichtung am stérksten.
=> Durch das Nachziehen einige Stunden nach dem Einbau (vor Inbetriebnahme der Anlage) auf die urspringliche Fléchenpressung wird das Setzen der Dichtung
weitgehend kompensiert und die nétige Fléchenpressung bleibt auch im Betrieb erhalten.

Ein Nachziehen von Centellen®-Dichtungen im warmen Zustand ist zu vermeiden, da die Dichtungen spréde werden und bei einseitiger Uberlastung brechen kénnen. Ist ein

Nachziehen funktionsbedingt nur im warmen Zustand méglich, ist eine Zeit von 30 bis 60 Minuten nach dem Aufheizen der relativ ginstigste Zeitpunkt.

Durch ihre héhere Festigkeit, sowie die langsamere Verhdrtung bedingt, kdnnen die Werkstoffe Europil® WS 3640, DSL 3670 und UDP 3620 auch noch kurze Zeit nach
Inbetriebnahme der Anlage nachgezogen werden.

2.2 Das Oberfliichenbeschichtungssystem OBS
Um das Festkleben der Dichtungen am Flansch zu verhindern, werden die Dichtungen schon bei der Herstellung standardméflig mit einer beidseitigen Antihaftbeschichtung

versehen.
Beschichtete Dichtungen durfen nicht zusétzlich behandelt werden!?

Grund:  Eine zusétzliche Oberfléchenschicht durch Grafitierung, Antihaftpaste 0.8. stért die Anpassung der Dichtung an den Flansch und kann zu Oberfléchenleckagen fohren!
AuBerdem kann die Kombination aus Antihaftbeschichtung und vor Ort aufgetragener Antihaftmittel so grofie Schichtdicken erreichen, daf3 die Dichtung nicht
mebhr richtig in der Flanschoberflache verankert ist und durch den Innendruck herausgeblasen wird.

2 Wenn in besonderen Féllen, z. B. bei Transformatorenabdichtungen eine Behandlung vor Ort notwendig ist, missen unbeschichtete Dichtungen
eingesetzt werden

Tabelle 4: Standardausfihrungen der Oberfléichenbeschichtung

Werkstoff OBF Ausfihrung

UDP 3620 OBFB ie 1 Seite weif/blau
Europil® WS 3640 OBSW je 1 Seite schwarz/weif3
DSL 3670 OBB2 Beidseitig blau
Centellen® WS 3820 OBG2 Beidseitig grin
Centellen®-HD WS 3822 OBGY ie 1 Seite gelb/grin
Centellen®R WS 3825 OBY2 Beidseitig gelb
Centellen®-C WS 3844 OBF2 Beidseitig farblos
Centellen®-OE WS 3850 OBGF ie 1 Seite grin/farblos
Centellen®-200 WS 3855 OBR2 Beidseitig rot
Centellen®-NP WS 3860 OBRF je 1 Seite rot/farblos
Centellen®-CS WS 3880 OBRG ie 1 Seite rot/grin

Auf Wunsch kénnen die Dichtungen mit einer einseitigen Antihaftbeschichtung oder ein- bzw. zweiseitig grafitiert geliefert werden. Dabei sind folgende Beschichtungen méglich:

Tabelle 5: Mégliche Ausfihrungen der Oberfléchenbeschichtung

Beschichtung Bezeichnung
einseitig beidseitig

Grafitierung G1 G2
Alu-Bronze-Beschichtung OBA 1 OBA 2
Blaue Beschichtung OBB 1 OBB 2
Farblose Beschichtung OBF 1 OBF 2
Grine Beschichtung OBG 1 OBG 2
Rote Beschichtung OBR 1 OBR 2
Gelbe Beschichtung OBY 1 OBY 2

Zur Bestellung wird die Bezeichnung der Beschichtung an den Namen der Qualitét angehéngt.

Bestellbeispiel: Centellen®-HD WS 3822, einseitig grafitiert:
-> Centellen®HD WS 3822 G 1

2.3 Selbstklebende Dichtungen
Montageschwierigkeiten an schwer zugénglichen oder vertikal angeordneten Flanschen kénnen behoben werden, indem selbstklebende Dichtungen verwendet werden.

Alle Hecker Werkstoffe kénnen mit Selbstklebefolie versehen geliefert werden.
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Dichtkennwerte fiir asbestfreie Flachdichtungen

Technische Information 3.1.003-10
Fur die Berechnung von Flanschdichtungen existieren verschiedene DIN
Entwirfe, AD-Merkblatter etc., die sich in ihren Formelzeichen fur denselben

Sachverhalt auch noch unterscheiden.

Im folgenden werden die verschiedenen Formeln verglichen, ohne néher auf
den physikalischen Hintergrund einzugehen.

1. Minimale Vorverformkraft

Die minimale Vorverformkraft fir eine kreisférmige Dichtung berechnet sich
als Quotient aus der Dichtungsfliche A und der Mindestfléchenpressung

Gpv -

Grundgleichung: Foy=A - opy = 7+ Op - Derr -opv
Entwurf DIN 2505, Nov. 72: Fpy = m-dp - Ko - Kpv
AD-Merkblatt B7: Fov = - dp - Ko Kp
Entwurf DIN 2505, Nov. 85: Fpy = n-dp-bp-ovy
Entwurf DIN 2505, Jan. 86: Fpyy = n-dp - bp - ovu
Entwurf DIN 2505, Apr. 90: Fpyy = n-dp - bp - ovu

Die Gegeniberstellung zeigt, daB gilt: ko - Kp =bp - ovy
daraus ergibt sich dann (mit bp = be):

Werkstoff Medium owu Ko - Kp
Centellen®-Werkstoffe ~ Flussigkeiten 10 N/mm?2 b+ 10
Gase 20 N/mm? by - 20

DSL 3670 Flussigkeiten 15 N/mm?2 by 15
Gase 25 N/mm? by - 25

UDP 3620 Flussigkeiten 20 N/mm? by - 20
Gase 30 N/mm? by - 30

Europil® WS 3640 Flussigkeiten 20 N/mm? by - 20
Gase 30 N/mm? by - 30

Diese Werte sind fir die Berechnungen nach DIN 2505 bzw. AD-Merkblatt
B7 als Mindestwerte zu verwenden.

2. Optimale Fléchenpressung

Als Flachenpressung fir die Vorverformung zur Erzielung optimaler Dichtheit
haben sich in Versuchen folgende Werte herausgestellt:

Bei Flussigkeiten:

Gor =10+3-p fir die Centellen®-Werkstoffe (incl. WS 3822)
oo =15+3-p fir DSL 3670

oot =20+3-p for UDP 3620

Gopt =20+3:p fur Europil® WS 3640

Bei Gasen:

Gopt =20+4-p fir die Centellen”-Werkstoffe (incl. WS 3822)
oot =25+4-p fir DSL 3670

oo =30+4-p fir UDP 3620

Gopt =30+4-p fur Europil® WS 3640

Daraus folgt fir (Ko - Kp)opt

Bei Flussigkeiten:

(Ko - Kp) = byt - (10 +[3 - p]) fir die Centellen®-Werkstoffe (incl. WS 3822)
(Ko - Ko) = but - (15 + [3 - p]) fiir DSL 3670

(Ko - Ko) = b - (20 + [3 - p]) firr UDP 3620

(Ko - Kp) = byt - (20 +[3 - p]) fuir Europil® WS 3640

Bei Gasen:

(ko - Kp) = byt - (20 + [4 - p]) fir die Centellen®-Werkstoffe (incl. WS 3822)
(Ko - Kp) = byt - (25 + [4 - p]) fur DSL 3670

(ko - Kp) = bt - (30 + [4 - p]) fur UDP 3620

(Ko - Kp) = byt - (30 + [4 - p]) fuir Europil® WS 3640

allgemein:
=> (Ko - Kp) = best - 68U = bat - (ovu + [M - p])

21. Auflage, 01/2005

Die Werte nach diesen Formeln ergeben eine optimale Dichtheit, kénnen
aber bei gegebenen Flanschen unzuléssig hohe Verformungen der Flansche
ergeben. In solchen Féllen ist dann eine Kraft zu wéhlen, die gréBer sein
muf3 als die minimale Vorverformkraft und méglichst nahe an der Bela-
stungsgrenze des Flansches liegt!

3. Betriebsdichtungskraft

Fir die minimale Betriebsdichtungskraft sind folgende Formeln gegeniber
zu stellen:

Grundgleichung: Fos > @ dp -
Dt - ooy + SD
Entwurf DIN 2505, Nov. 72: Fos > w dp -
kg -p-SD
AD-Merkblatt B7: Fos > @ dp -
ki-p-SD
Entwurf DIN 2505, Nov. 85: Fosu > @ dp -
bp - gy - SD

entspricht Fosu > o dp -
Entwurf DIN 2505, Apr. 90: Fosu > w dp -
bp - oy - SD

entspricht Fosu > o odp -
bp-m-p-SD

Der Vergleich der Gleichungen ergibt, daf} gilt:
ki-p=kgp < bp-ogu=bp-m-p

Nach dem Entwurf der Norm von 1972 ist fir k, anzusetzen:

5
Jby h,

Nach den Entwirfen der Norm von 1985 und 1990 ist mit m= 1,3 for It
Materialien zu rechnen. Nach unseren Erkenntnissen ist aber fir m
mindestens der Wert 3 bzw. 4 anzusetzen.

k1 = bD' 015+

Fir optimale Dichtheit sollen folgende Werte angestrebt werden:

Bei Flussigkeiten:

ki=bp -3
for Centellen®-Werkstoffe incl. WS 3822 / DSL 3670 / UDP 3620 / Europil®
WS 3640

Bei Gasen:

ki=bp -4
fur Centellen®-Werkstoffe incl. WS 3822 / DSL 3670 / UDP 3620 / Europil®
WS 3640

4. Formelzeichen

bp =Dichtungsbreite der Dichtung [mm]

bt =effektive Dichtungsauflagenbreite unter Beriicksichtigung der
Flanschabmessungen

dp =mittlerer Dichtungsdurchmesser [mm]

ho =Hbhe oder Dicke einer Dichtung [mm]

Fov =Vorverformkraft [N]

Fos =Betriebsdichtkraft [N]

k1 (Kg) =Dichtungskennwert fir den Betriebszustand [mm]

m =Verhélnis Fléchenpressung / Innendruck [ - |

p =abzudichtender Innendruck (N/mm2 = bar/10)

SD =Sicherheitsbeiwert = 1.2 [ -]

n =3.1415 [-]

o) =Mindestfléchenpressung im Betriebszustand [N/mm?]

ovu =Mindestfléchenpressung beim Vorverformen [N/mm?]

Gopt =optimale Flachenpressung beim Vorverformen [N/mm?2]
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Montage-Empfehlungen fiir asbhestfreie Flachdichtungen
Technische Information Tl 3.1.004-09

Montage-Empfehlungen fiir asbestfreie Flachdichtungen
(Centellen® - HD WS 3822 / DSL 3670 / UDP 3620 / Europil® WS 3640)
- flr Flansche mit glatter Dichtleiste und bis Nenndruck 40

1. Vor der Montage zu beachten

- Die richtige Dichtungsdicke

Die Dichtungsdicke ist bei den Centellen®Werkstoffen gegenlber den alten It-Dichtungen (asbesthaltig) zu reduzieren.

I1t-Dichtung FA-Dichtung
< 0,8 mm < 0,8 mm
1,0 mm 0,8 mm
1,5 mm 1,0 mm
2,0 mm 1,5 mm
3,0 mm 2,0 mm

UDP 3620, DSL 3670 und Europil® WS 3640 sind in ihrem Verhalten den It-Werkstoffen ahnliche Werkstoffe, wobei DSL 3670 nur ab
0,8 mm lieferbar ist. /

- Die Oberflachenbehandlung der Dichtung \= /

Die FA-Dichtungen werden standardméBig mit einer beidseitigen Antihaftbeschichtung (Beschichtungssystem OBS) versehen.
Andere Beschichtungen werden auf Anfrage geliefert (z.B. Grafit). Grundsétzlich dtirfen beschichtete Dichtungen nicht mehr zusétzlich
vor Ort nachbehandelt werden!

2. Temperaturbestandigkeit

Die Einsatzgrenzen:

Werkstoff Tempt. [/C] Tmax (Dauer) [/C] Tmax (kurz) [/C]
UDP 3620 250 300 500
Europi|® WS 3640 300 300 500
DSL 3670 250 250 450
Centellen® WS 3820 150 200 350
Centellen®-HD WS 3822 200 250 400
Centellen®R WS 3825 150 200 300
Centellen®-C WS 3844 150 200 350
Centellen®-OE WS 3850 150 200 300
Centellen®-200 WS 3855 150 180 250
Centellen®-NP WS 3860 150 200 250
Centellen®-CS WS 3880 150 200 250

3. Abzudichtende Oberflache

- Die Oberflachengiite der abzudichtenden Gegenflache

Fur Dichtungsgegenflachen (Flansche, Gehause) empfehlen wir eine Rauhtiefe Rz zwischen 12,5 und 50 ym. Bei Rauhtiefen bis Rz
160 pm darf die Dichtungsdicke nicht unter 1,5 mm betragen.

Flanschrillen sollten nicht als Wendel ausgefuhrt sein.

Rillen sollten getrennt voneinander sein!
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4. Erforderliche Dichtpressung

Anziehen der Flachdichtung aus Centellen®
Auslegung fir 25 bar Innendruck und eine Temperatur von 200°C

Alle Angaben sind unverbindliche Richtwerte, ermittelt fur

:

Schaftschrauben nach DIN 13, Teil 13, pges= 0.14 bei 80%
Ausnutzung der Schraubenstreckgrenze. Gewinde und
Mutternauflage werden geschmiert mit Schraubenpaste
(Temperaturbestandigkeit beachten).

*  Hierbei wird bei Berechnung der optimalen Dichtheit das
maximale Drehmoment uberschritten. Deshalb geht man
vom maximalen Drehmoment der Schraube aus und

==

Anzugsmoment [Nm]

berechnet eine etwas verminderte Flachenpressung fir die
Dichtverbindung.

Diese bleibt aber bei weitem uber der minimal geforderten
Mindestflachenpressung.

[Zur Berechnung wurden Werte aus dem BSK-
Schraubenwéhler (Fa. Bauer+ Schaurte Karcher GmbH,

Further Str. 24-26, 41462 Neuss) herangezogen.]

Fir die Qualititen DSL 3670, UDP 3620 und Europil® WS

3640 sind hoéhere Flachenpressungen zu empfehlen, um die
entsprechende Dichtheit zu erreichen.

Die Tabelle zeigt beispielhaft die Anzugsmomente bei zwei
Schraubenwerkstoffen. Je nach Kundenwunsch kénnen

weitere Tabellen mit Anzugsmomenten angefragt und erstellt
werden.

5. Aufrechterhaltung der Dichtpressung

- Nachziehen der Flachdichtungen aus Centellen®

Centellen® moglichst mehrere Stunden nach dem Einbau im

kalten Zustand nachziehen.

DN Schrau
ben

Gase Flissigkeiten

8.8 5.6 8.8 5.6
10 4 M12 16,6 16,6 9,7 9,7
15 4 M12 20,9 20,1 11,7 11,7
20 4 M12 33,6 33,6 19,6 19,6
25 4 M12 44,3 39,8 * 25,9 25,8
32 4 M16 72,3 72,2 42,2 421
40 4 M16 91,2 91,2 53,2 53,2
50 4 M16 114,0 98,4 * 66,5 66,5
65 8 M16 76,4 76,4 44,6 44,6
80 8 M16 93,4 93,4 54,5 54,4
100 8 M20 139,3 139,1 81,3 81,2
125 8 M24 197,9 197,8 115,4 1154
150 8 M24 2427 242,6 141,6 1415
200 12 M27 319,4 319,6 186,3 186,4
250 12 M30 465,1 465,2 271,3 271,5
300 16 M30 495,9 496,2 289,3 289,4

Ist ein Nachziehen im warmen Zustand unvermeidlich, sollte dies ca. zwischen 30 und 60 Minuten nach dem Aufheizen erfolgen.

Durch ihre héhere Festigkeit sowie die langsame Verhartung bedingt, kdnnen DSL 3670, UDP 3620 und Europil® WS 3640 auch bei

hoéheren Temperaturen tber einen langeren Zeitraum nachgezogen werden.
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Montage-Empfehlungen fiir Dichtungen aus Grafotherm
Technische Information Tl 3.1.007-04

Montage-Empfehlungen fiir asbestfreie Flachdichtungen Grafotherm aus expandiertem Grafit
- fir Flansche mit glatter Dichtleiste, bis Nenndruck 40

Vor der Montage zu beachten

Die richtige Dichtungsdicke

Bei der Umstellung von herkdmmlichem It-Material auf Grafotherm kann die Dicke um bis zu
25% reduziert werden.

Dichtungen aus Grafotherm sind sehr empfindlich gegen Beschadigungen der Oberflache durch Kratzer sowie gegen Biegen und
EinreiBen.
Daher ist beim Einbau gréBte Vorsicht geboten !

Die Oberflachenbehandlung der Dichtung
Dichtung keinesfalls mit Ol oder Fetten vorbehandeln.

Keine Trenn- oder Dichtungspasten verwenden. a&é@
Nur trockene Dichtungen benutzen. M
Temperaturbesténdigkeit

Die Einsatzgrenzen fiir unsere Grafothermwerkstoffe WS 3000, WS 3200, WS 3250, WS 3204, WS 3054, WS 3102, WS 3202 und WS
3252 liegen jeweils bei maximal 500°C.

Abzudichtende Oberflache

Die Oberflachengiite der abzudichtenden Gegenflache

Grafit besitzt eine Anpassungsféhigkeit an kleinste Oberflachenrauhigkeiten. Bei Rauhtiefen bis RZ 160 pm darf die Dichtungsdicke
nicht unter 1,5 mm betragen. Flanschrillen sollten nicht als Wendel ausgefiihrt sein. Rillen sollten getrennt voneinander sein.

:Z-: J

Fur Dichtungsgegenflachen (Flansche, Gehause) empfehlen wir eine Rauhtiefe RZ zwischen 12,5 und 50 pm.

Erforderliche Dichtpressung
Anziehen der Flachdichtung aus Grafotherm mit SpieBblecheinlage und impragnierter Oberflache

Auslegung flr 40 bar Innendruck und eine Temperatur von 200°C Alle DN Schrauben Anzugsmoment [Nm
Angaben sind unverbindliche Richtwerte, ermittelt fir Schaftschrauben 9 fii G[ ]
nach DIN 13, Teil 13, 0g=0.14 bei 80% Ausnutzung der ur aase
Schraubenstreckgrenze. Gewinde und Mutternauflage werden ge- 8.8 5.6
schmiert mit Schraubenpaste (Temperaturbestandigkeit beachten). 10 4 M12 388 388
* Hierbei wird bei Berechnung der optimalen Dichtheit das maximale ' ' .
Drehmoment tiberschritten. 15 4M12 46,9 35,8
Deshalb geht man vom maximalen Drehmoment der Schraube aus und 20 4 M12 78,5 35,8 *
berechnet eine etwas verminderte Flachenpressung fir die 5g 4 M12 76.5 * 358 *
Dichtverbindung. ’ ’
Diese bleibt aber bei weitem Uber der minimal geforderten 32 4 M16 168,6 88,6 "
Mindestflachenpressung. 40 4 M16 189.0 * 886 *
[Zur Berechnung wurden Werte aus dem BSK-Schraubenwiéhler (Fa. ’ ’
Bauer+Schaurte Karcher GmbH, Further Str. 24-26, 41462 Neuss) 50 4 M16 189,0 * 88,6 *
herangezogen ] 65 | 8M16 178,3 88,6 *
Die Tabelle zeigt beispielhaft die Anzugsmomente bei zwei Schrauben-
Werkstoffen. Je nach Kundenwunsch kénnen weitere Tabellen mit 80 8 M16 189,0 * 88,6 "
Anzugsmomenten angefragt und erstellt werden. 100 8 M20 3250 179.1 *
Aufrechterhaltung der Dichtpressung 125 8 M24 461,7 307,8 ~
Dichtungen aus Grafotherm setzen sich nicht durch Temperatureinfluss. 150 8 M24 566,3 307,8 *
Ein Nachziehen der angepassten Dichtung ist somit nicht 200 12 M27 7453 464.4 *
erforderlich ! ’ ’
250 12 M30 1085,3 611,7 *
300 16 M30 11571 611,7 *
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Verformungsverhalten bei Raumtemperatur

Technische Information 3.1.024-01

1. Allgemeines

Unter dem Verformungsverhalten versteht man die Kompressibilitit und Ruickfederung eines Dichtungswerkstoffes. Diese
Kennwerte geben Aufschluss Uber die innere Verdichtung einer Dichtung unter Last bei Raumtemperatur und machen eine
Aussage Uber ihre Restelastizitat. Darliber hinaus spiegelt die Kompressibilitat die Fahigkeit einer Dichtung, sich an die Makro-
Unebenheiten einer abzudichtenden Verbindung anzupassen, wieder.

Nach DIN 3754 werden diese Stoffkennwerte nach ASTM-F36 Methode A untersucht, in der eine Einpunkt-Messung
vorgeschrieben ist. D.h. die Messung erfolgt unter Be- und Entlastung einer relativ kleinen Flache (0=6.4mm 0 A=32.2mm?), was
trotz Mehrfachmessung und Mittelwertbildung nicht unbedingt sehr aussagekréftig ist.

Die Firma Hecker hat dazu eine verbesserte Methode entwickelt, mit der es mdglich ist, die Deformierung und Ruckerholung
eines Priflings bezogen auf eine grossere Pressfliche zu ermitteln. Desweiteren besteht die Maoglichkeit, das
Verformungsverhalten nicht nur bei einer diskreten Flachenpressung sondern Uber einen diskontinuierlich ansteigenden
Flachenpressungsbereich von 5-90 N/mm?2 zu bestimmen. So kann also genauere Auskunft Gber das Kaltverformungsverhalten
eines Dichtungswerkstoffes gegeben werden.

2. Durchfiihrung der Verformungsprifung

Die Durchfiihrung der oben angefiihrten Hecker-Prifmethode erfolgt mit Hilfe einer Druckprifmaschine mit beheizbaren
Pressstempeln. Die maximal aufbringbare Kraft betragt 200 kN (umgerechnet auf die standardisierte Probenabmessung: 90
N/mmg?), die maximal erreichbare Temperatur betragt 450°C.

Diese Prifmethode bietet - im Gegensatz zur ASTM-Methode - die Mdglichkeit, das Verformungsverhalten einer Dichtung bei
verschiedenen Fléachenpressungen zu bestimmen. Der ringférmige Prifling (75x55x2mm  A=2041mm?2) wird wahrend des
Versuches nacheinander mit ansteigender Last beaufschlagt und dazwischen immer wieder auf Vorlast entlastet. Die Hauptlast
bleibt dabei jeweils fur finf Minuten konstant. Dieser Wechsel zwischen Hauptlast und Vorlast erfolgt nacheinander mit folgenden
Flachenpressungen: 5, 10, 20, 30, 50, 70 und 90 N/mm? (Vorlast: 1 N/mmg?). Als Ergebnis wird dabei die Dickenanderung des
Priflings Uber die Zeit erfasst.

Kompressibilitat und Riickfederung errechnen sich als:
K = (Dv — Dh)/Dv*100%
Rf = (De-Dh)/(Dv-Dh)*100%
wobei bedeutet: Dy : Dicke unter Vorlast Dh : Dicke unter Hauptlast  De : Dicke nach Entlastung

3. Ergebnisse

Die folgende Tabelle zeigt die Kompressibilitdts- und Riickerholungswerte der Centellen®-Werkstoffe, der neuen Werkstoffe
sowie - als Vergleichswert - von Europil® WS 3440 ermittelt mit der Methode nach ASTM F 36 A.

(Die Ergebnisse beziehen sich auf Dichtungsplatten der Dicke 2mm.)

Werkstoff Kompressibilitat [%] Riickfederung [%]
UDP 3620 5 55
DSL 3670 5 50
Europil® WS 3440 (Asbest) 8 50
Europil® WS 3640 5 50
WS 3815 12 55
Centellen® 3820 6 55
Centellen®-HD WS 3822 5 60
Centellen® R 3825 10 70
Centellen® C 3844 8 50
Centellen® OE 3850 10 50
Centellen® 200 3855 10 50
Centellen® NP 3860 8 50
Centellen® CS 3880 10 50
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Eine weitere Moglichkeit zur Erfassung des Verformungsverhaltens bei Raumtemperatur von Flachdichtungsmaterialien ist - wie
schon erwahnt - die Priifung Uber den ganzen Flachenpressungsbereich
Die folgenden Grafiken zeigen das Kompressions- und Rickfederungsverhalten unserer Werkstoffe.
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Kompressibiltat
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Flachdichtungsmaterialien fur die Sanitar-, Heizungs- und Klimatechnik
Technische Information 3.1.026-01

Die Firma HECKER stellt verschiedene asbestfreie Flachdichtungswerkstoffe her, die fir den Einsatz in der Sanitar-, Heizungs-
und Klimatechnik geeignet sind.

Alle diese Werkstoffe werden nach dem Kalanderverfahren produziert und basieren auf ahnlichem Materialkonzept. Sie bestehen
im Wesentlichen aus Fasermaterial (Aramidfasern, Mineralfasern), aus Kautschuken (NBR, EPDM, etc.), sowie anorganischen
Verstarkungsstoffen.

Fir héchste Temperatur- und Druckbeanspruchungen ist die Grafotherm 3252 konzipiert. Sie besteht aus Grafit mit einer
SpieBblecheinlage.

Als Werkstoffe zum Einsatz in der Sanitar-, Heizungs-, und Klimatechnik sind in der folgenden Tabelle eingetragen. Nach unten
sind die Flachdichtungsmaterialien mit zunehmender Belastbarkeit aufgefiihrt:

Tabelle 1:

Werkstoff Einsatzbereich Freigaben

Hecker Cell® 3805 Sanitar KTW

Packing WS 3815 Sanitar DIN-DVGW, HTB-VP401 — 1bar, KTW,
WRc

Centellen®-R WS 3825 Sanitar DIN-DVGW, KTW, HTB

Centellen® WS 3820 Heizung DIN-DVGW, HTB-VP401 — 1bar, KTW,
WRc, BAM

Centellen®-HD WS 3822 Heizung DIN-DVGW, HTB-VP401 — 5 bar, KTW,
WRc, BAM, TA-Luft nach VDI 2440

DSL 3670 Heizung BAM

Europil® WS 3640 Heizung KTW, BAM

Grafotherm 3252 Heizung DVGW, BAM, Fire Safety

Besonders hervorzuheben ist der Werkstoff DSL 3670 (Dampf, Sauren und Laugen). Als Material, das auf EPDM-Kautschuk
basiert, ist es fur Einsatzfélle in der Sanitér-, Heizungs- und Klimatechnik geradezu pradestiniert:

Der jeweils optimale Werkstoff flr die jeweiligen Einsatzparameter in Dampf ist in der folgenden Abbildung wiedergegeben.

Dabei ist jedoch anzumerken, dass es sich bei diesen Einsatzbereichen nicht um die maximalen Einsatzgrenzen des jeweiligen
Werkstoffes handelt, sondern vielmehr um den Bereich, fir den eine Dichtung aus dem jeweiligen Werkstoff unter
Berucksichtigung aller Einsatzparameter und des Preises optimal eingesetzt werden kann.

Asbestfreie Flachdichtungs-Materialien zum Asbestfreie Flachdichtungs-Materialien zum
Einsatz in der Sanitartechnik Einsatz in der Heizungstechnik
43 120
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Hecker Werke GmbH & Co. KG

Arthur-Hecker-Str. 1
71093 Weil im Schénbuch

Katalog / Prospektanforderung

Fax: ++49 7157 560200

Ich bitte um Zusendung der gekennzeichneten Kataloge / Prospekte:

Allgemeine Produktlbersicht kostenlos
Imagebroschiire EUR 5,--
Hecker ® GSM®, Hauptkatalog EUR 10,--
Komplettprospektordner EUR 30,--
Hecker ® Euraflon® (PTFE), Hauptkatalog EUR 5,--
FA-Dichtungsplatten DIN 28091, Hauptkatalog | EUR 5,--
Stopfbuchspackungen, Hauptkatalog EUR 5,--
Aegira®-Gleitringdichtungen, Hauptkatalog EUR 5,--
Hecker® Polyurethan, Hauptkatalog EUR 5,--
Euraflon® -Flachdichtungsband kostenlos

Der Versand erfolgt per Rechnung (im Inland zzgl. gesetzlicher Mehrwertsteuer)
ist mit zukilnftigen Bestellungen verrechenbar.

. Der Rechnungsbetrag

Ich bitte um den Besuch eines Anwendungsberaters

Absender:

Firma

StraBe

PLZ, Ort

Telefon

Branche

Herr / Frau

Abteilung

Datum / Unterschrift

Kurzanfrage / sonstige Bemerkungen / Wiinsche
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HECKER® -
- Immer fur Sie da
Auslandsvertretungen

Argentinien

Euro Sellados s.r..

Sanchez de Bustamente 1789
3rd Floor office « B »

RA — 1425 DUI Buenos Aires
Tel: ++54-011 4826 6755
Fax: +454-011 4826 6755
eurosellados@arnet.com.ar
GLRD, FA, Packung

Belgien

A.D.R. BVBA

Genuastraat 6, B-2000 Antwerpen

Tel.: ++432 3 2335761 Fax: ++32 3
2335771

E-Mail: info@adr.be

Internet: www.adr.be

Brasilien

Vedamotors Industria E Comercio De Juntas
LTDA

Estrada Blumenau 940

89.160.000 Rio do Sul

S.Catarina - Brasil

Tel./Fax: +55-47-8250535

E-Mail: vedamotors@srl-creativenet.com.br
FA-Flachdichtungsplatten

Danemark
Huhnseal ApS
Postboks 46
Handvoerkerbyen 18
DK - 2670 Greve
www.huhnseal.dk
kim@huhnseal.dk
Tel: +45 4390 4720
Fax: +45 4390 4775

GroBbritannien

FTL Seals Technology Ltd

Bruntcliffe Avenue

Leeds 27 Business Park, Morley, Leeds
LS27 OTG, England

Tel: 0113 -252 1061

Fax: 0113 - 252 2627

Email: alanp@ftlseals.co.uk

Internet: www.ftlseals.co.uk

Iran

Kankala Co.Ltd.

2nd.Floor No.11, 2nd Alley (Sh.Adaee)
P.O.Box.15745/397

IR-15336 Teheran

Tel.: ++98 21 8752277,

Fax: ++98 21 874 8438

Irland

FTL Seals Technology Ltd

Bruntcliffe Avenue

Leeds 27 Business Park, Morley, Leeds
LS27 OTG, England

Tel: 0113 - 252 1061

Fax: 0113 - 252 2627

Email: alanp@ftlseals.co.uk

Internet: www.ftlseals.co.uk
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Italien

Athena S.p.A.

Via delle Albere, 1-36040 Alonte/Vi.
Tel.: ++39 (0444) 727272,

Fax: ++39 (0444) 436412
E-Mail: athena@athena-spa.com
Internet: www.athena-spa.com

Alleinverkauf FA-Platten

BLUE TECH S.p.A.

Via delle Albere 1-36040 Alonte/Vi.
Tel.: ++39 (0444) 436479,

Fax: ++39 (0444) 436440
E-Mail: athena@athena-spa.com
Internet: www.athena-spa.com

VED, Vetroresina Engineering
Development S.r.l.

Via A. Blanco 10, 1-96010 Priolo (SR)
Tel:++39 (0931) 776 111,

Fax: ++39 (0931) 769 181

e-mail: info@ved.it

Internet: www.ved.it

Packungen, GLRD, GSM

Kroatien

Sealtech d.o.o.

Drustvo za Proizvodiniu
Andrije Hebranga 6
S1-23000 Zadar

Kroatien

Tel/Fax: +385 23 231 333
Seal-tech@zd.tel.hr

Luxemburg

A.D.R. BVBA

Genuastraat 6, B-2000 Antwerpen
Tel.: ++32 32335761,

Fax: ++32 32335771

Malaysia

I.M.S. Braided Packings & Seals SDN BHD
No. 12 Jalan SS 13/3B

47500 Subang Yaya

Selangor, Malaysia

Tel: +60 3563 300 22

Fax: +60 3563 355 33
imsbp@tm.net.my

Niederlande

A.D.R.

Nijverheidssingel 311,NL-4811 ZW Breda
Tel.: ++31184419906,

Fax: +4+31184419906

Osterreich

Nieder&sterreich und Wien

SUPER SEAL

Dichtelemente Handels KG

Térrékks u. 5-7, H-1037 Budapest
Tel.: ++361 250 2604

Fax: +4+361 250 2601

Aegira® GLRD, FA-Platten + GSM®

Peru

Bavaria International S.R. Ltda.
Jr. Rio Bamba 464

San Martin de Porres

Lima 31 - Peru

Tel.: ++51 15611766,

Fax: ++51 1571 1309

GLRD, FA, Stopfbuchspackungen

Polen

Fister Trading GmbH

Rothenburger Str. 7, D-90542 Eckental

Tel.: ++499126 1407 Fax: ++499126
7934, E-Mail: FisterTrading@t-online.de

- alle Angaben ohne Gewahr -

Schweiz
GOMMEC Guarnizioni Meccaniche S.A.

Via Rongia 3, CH-6616 Losone-Zandone

Tel.: ++41 91 791 8555,
Fax: ++41 91791 8255
www.gommec.ch
info@gommec.ch

Tschechien

MerCell GmbH
Albert-Schweitzer-Str.11
D-63165 Muhlheim

Tel.: ++496108 910340,
Fax: ++496108 910335
Aegira-Gleitringdichtungen

Ungarn

SUPER SEAL Dichtelemente Handels KG
Térrékks u. 5-7, H-1037 Budapest
Tel.: ++361 250 2604

Fax: ++361 250 2601

AEGIRA®, Platten, GSM®
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