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Typische Merkmale

Profile Befestigungsnéhte innen | Befestigungsnahte auRen | Aufnahme radialer Auftrennen
Spaltkorrosion zwischen | Nachschweif3en ohne Differenzdehnungen und
Schweilring und Flansch | Demontage moglich. Wiederverschweil3en
wird verhindert.
Nur so ublich Nicht moglich Je nach Wanddicke Mit 2 mm Trenn-
des Torus bis scheibe leicht zu
max. Ar~5mm trennen.
wiederverschweil3bar,
2 bis 4 mal
Evtl. als zusatzliche Nur so ublich Je nach Wanddicke Mit 2 mm Trenn-
Befestigung. des Torus bis scheibe leicht zu
Unterbrochen max. Ar~5mm trennen.
geschweif3t
wiederverschweil3bar,
2 bis 4 mal
a) Nur als zusatzliche a) Ubliche Ausfiihrung Wegen der kleinen Schwierig zu trennen
Befestigung. b) Nur als zusatzliche Lippen nur in
Unterbrochen Befestigungshilfe. geringem MaRe
geschweif3t. Unterbrochen maoglich. wiederverschweil3bar,
b) Bei Korrosionsgefahr geschweifdt max.Ar~0,5mm 1 bis 3 mal
a) Nur als zusatzliche a) Ubliche Ausfiihrung Kaum maglich. Mit Trennscheibe
Befestigung. b) Nur als zusatzliche max.. Ar~ 0,1 mm Trennverlust jeweils
Unterbrochen Befestigungshilfe. 2 bis 3 mm.
geschweil3t. Unterbrochen ge-
b) Bei Korrosionsgefahr schweif3t wiederverschweil3bar,
3 bis 5 mal
Nur so mdglich Nicht moglich In geringerem MaRe Mit Trennscheibe
AulRRerdem Flansch- moglich. Je nach Uber- Trennverlust jeweils
form M nach DIN 2526 stand 2 bis 3 mm.
erforderlich max.. Ar~ 0,3 mm wiederverschweil3bar,
2 bis 4 mal

kempchen

Dichtungen ¢ Packungen ¢ Kompensatoren ¢ Gummi- und Kunststofferzeugnisse
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Merkmale

Uberall dort, wo es darauf ankommt, einerseits wegen der
Gefahrlichkeit des Mediums oder der Gefahr einer Be-
triebsunterbrechung eine absolut sichere Dichtverbindung
herzustellen, anderseits aber eine bedingte Lésbarkeit der
Verbindung erhalten bleiben muf3, empfehlen wir den Ein-
satz von SchweifR3dichtungen.

Als bedingt I6sbar werden diese Dichtungen deshalb be-
zeichnet, weil auRer dem Losen der Flanschschrauben ein
Auftrennen der Dichtschweilnaht erforderlich ist. Die
WiederverschweilBung ist je nach Werkstoff und Profil bis
5-mal maéglich.

Schweif3dichtungen werden in der Regel aus dem gleichen
- oder einem artverwandten - Werkstoff wie Rohr oder
Flansche gefertigt und kommen nur paarweise zum Ein-
satz.

In Abhangigkeit von den vorliegenden Bedingungen ist ein
Profil aus der vorherigen Ubersicht zu wahlen. Die Uber-
sicht zeigt die typischen Merkmale der Profile A21 bis A25
in bezug auf die in der Kopfleiste genannten Auswahl-
kriterien. Als Befestigungsnaht wird im folgenden die Ver-
bindung einer Schweil3halfte mit dem Flansch bezeichnet.
Die Befestigungsnaht kann innen liegen oder auch aul3en
oder es kénnen beide angewendet werden. Mit Dichtnaht
istimmer die Verschwei3ung beider Schweil3ringe mitein-
ander gemeint.

Alle SchweilRdichtungen lassen sich mit zusatzlichen Dich-
tungen versehen. Dies kann aus ganz unterschiedlichen
Uberlegungen niitzlich sein.

a) Die Druckprobe soll mittels der Hilfsdichtung durchge-
fuhrt werden, ohne daf3 verschweif3t wird.

b) Die Anfahr- oder Inbetriebsetzungsphase soll mit der
Hilfsdichtung gefahren werden, weil mit mehrmaligem
Offnen gerechnet wird.

c) Es soll mit der zuséatzlichen Dichtung gefahren werden
und die Schweil3dichtung wird nur beim Versagen der
Dichtung verschweif3t.

Bei der Flansch- und Schraubenberechnung ist durch
entsprechende Zuschlage dafiir zu sorgen, daf3 bei Verbin-
dung ohne Hilfsdichtung beide Schweil3ringhélften immer
spaltfrei aufeinanderliegen. Wenn Schweif3dichtungen mit
Hilfsdichtung verwendet werden sollen, so ist selbstver-
standlich alternativ die Flansch- und Schraubenberechnung
einmal fur die SchweiRdichtung mit dem Dichtdurchmesser
bis zur &uflersten Schweif3naht und einmal fur die Hilfs-
dichtung auszufiihren. Es verbleibt dann ein Spalt von
0,3 mm. Fur alle Schweil3dichtungen sollte die Rauhtiefe
R,~ 25 bis 50 um betragen.

* Faserstoff gemafR DIN 28091

Schweil3dichtungen
mit Hohllippe

Schweif3ringe mit Hohllippe nachProfil A24, A25 und A23
schaffen bessere Spannungsverhéltnisse in der Dichtnaht.
Bei der Verbindung von Bauteilen unterschiedlichen War-
meausdehnungsverhaltens ist der Einsatz von Schweil3-
ringdichtungen mit Hohllippe zu empfehlen.

Der Vorteil der Schwei3ringdichtungen Profil A24 und A25
liegt in der grofReren Bewegungsaufnahme. Sie kommen
Uiberwiegend zum Einsatz bei Warmetauschern mit unter-
schiedlichenradialen Dehnungsverhaltnissen, z.B. als Dich-
tung zwischen Haubenflansch und Rohrboden. Bei der
Dichtung A24 sind die Schweil3n&hte nicht von auflen
zugéanglich. Dies ist jedoch fur viele Anwendungsfélle so-
gar von Vorteil, besonders wo Spaltkorrosion zu befurch-
ten ist. In diesem Fall sind die Profile A24H, A24K,
A24KVR und A24N empfehlenswert.

Sicherheitshinweis:

Bei SchweilRringdichtungen mit ausgebildetem Torus, Pro-
fil A24 und Profil A25, kann es vorkommen, daf die Gefahr
einer Kondensatbildungim Torus mitanschlie3ender pl6tz-
lichen Erwérmung besteht. In diesem Fall sind beispiels-
weise je 4 radiale Nuten von 1,5 mm Tiefe bei 3 mm Breite
in jeder Ringhélfte vorzusehen.

Profil Querschnitt

s | e

A24 AN

A24H M

A24K NAN

A25 NN

Beim Profil A24H ist eine Schweil3ringhalfte mit einer
balligen Dichtflache versehen. Der Radius richtet sich nach
dem Druck, der Temperatur sowie den beteiligten Werk-
stoffen. Ein galvanischer Uberzug kann niitzlich sein.
Beim Profil A24K ist eine Schweil3ringhalfte mit einer
Kammoprofilierung versehen, auf die eine Auflage, je nach
Betriebsbedingungen aus PTFE, Graphit, Silber oder FA*
in ca. 0,5 mm Dicke befestigt wird.



Schweil3dichtungen
mit Hohllippe
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Profil A24KVR mit Vor- und Ricksprung sowie Kammpro-
filierung gemar Abbildung.

Die Auflage fiir diese Dichtung ist je nach Betriebsbedin-
gungen PTFE, Graphit, Silber oder FA* in ca. 0,5 mm
Dicke.

Profil A24N in einer Schweil3ringhélfte mit einer Nut und

einer Spiraldichtung Profil SpV3N . Werkstoffe der Spiral-
dichtung siehe Prospekt "Spiroflex-Dichtungen®”.

Spiraldichtung SpV3N im Krafthauptschluf3
NRRKIRE=ES |
N\ L
1
A24N

Die Nuttiefe ist 3,0%* mm bei Spiraldichtungen mit einer
Dicke von 4,5 mm und 3,2%! mm bei Spiraldichtungen mit
einer Dicke von 5,5 mm. Der Krafthauptschluf3 ist damit
gewabhrleistet.

Die Schweif3ringdichtungen kénnen auch mit einem Riick-
sprung geman Profil A24R zur Aufnahme einer Kammpro-
fildichtung ausgefiihrtwerden, so daf3 beieiner eventuellen
Beschadigung die Dichtung wie bei A24N ausgewechselt
werden kann.
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Die verschiedenen Arten von Hilfsdichtungen, wie flr A24
naher erlautert, sind auch beiProfil A25 und A23 mdglich.
DasProfil A23 ist mit einer Schutzdichtung, die keinesfalls
dicht ist, dargestellt.

* Faserstoff gemafR DIN 28091

Schweil3dichtungen

SchweiR3dichtungen nachProfil A22 sind wie A23 und A24
2x15=30 mm dick und geben somit geniigend Raum, um
die Schweil3ung auch ohne Spezialflansche gemar Abbil-
dung durchfiihren zu kdnnen.

Profil A22 Profil A23

|
e

Da alle Schweif3néhte aufRen liegen, kdnnen Undichtigkei-
ten leicht nachgeschweif3t werden. Es ergeben sich gréie-
re Schraubenlangen mit glinstigeren Federungseigenschaf-
ten.

Die Profile A22 bis A22N werden vorwiegend im Rohrlei-
tungsbau eingesetzt, wo aufgrund der paarigen Flansch-
ausfihrung keine allzugroRen Dehnungsdifferenzen bei
gleicher Werkstoffwahl fir Dichtung und Flansch auftreten.

Ein weiterer Vorteil ist, dal wegen der gréReren Dicke eine
Hilfsdichtung wie fir A24 ausfuhrlich erlautert - siehe
Schweif3ringe mit Hohllippe - vorgesehen werden kann.

Profil Querschnitt
A22 Ki

A22H (ii Nﬁ
A22K Ki \@]
A22KVR Ki\\@
A22N Kiw Z
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Membran-Schweil3dichtungen

Membranringe nach DIN 2695 sind je 4 mm dick und sollten
wegen der geringen Aufnahmemoglichkeit von radialen
Differenzdehnungen aus dem gleichen Werkstoff wie der
Flansch sein. Diese Dichtungenwerden zuerstinnen durch
eine Befestigungsnaht mit jeweils einem Flansch ver-
schweiflst und nach dem Zusammenbau der Flansche
aufRen mit der Dichtnaht versehen. Fehler beim Herstellen
der inneren SchweilRungen sind nur umstandlich zu behe-
ben.

Profil Querschnitt

A21 | SRR -

Es ist zu prufen, ob genligend Platz zur Herstellung der
DichtschweiBung vorhanden ist oder ob abgeschragte
Flansche Form M nach DIN 2526 erforderlich sind.

Die Abbildung zeigt das Profil A21K im Einbauzustand
zwischen Flanschen Form M.

= |

Membran-Schwei3dichtungen Profil A21K sind mit einer
zusatzlichen Kammprofilierung versehen. Die Auflagen
aus PTFE, Graphit, Silber oder FA* in ca. 0,5 mm Dicke
sind entsprechend den Betriebsbedingungen vorzugeben.

* Faserstoff gemaf DIN 28091

Gebrauchliche Werkstoffe

Werkstoff- | Fur Durchflu3-
Stahlsorte Nummer temperaturen
S235JRG2 1.0038 bis 425°C
16 Mo 3 1.5415 425 bis 475°C
13 CrMo 4-5 1.7335 475 bis 520°C
10 CrMo 9-10 1.7380 520 bis 580°C
X 6 CrNiTi 18-10 1.4541 350 bis 550°C
X 6 CrNiMoTi 17-12-2| 1.4571 max. 550°C

* weitere technische Daten siehe unser Prospekt "Gebrauchliche Werk-
stoffe "



Maltabellen

Profil A21
nach DIN 2695 fur DIN-Flansche

Malitabellen

Profil A24
nach Werknorm 126 fuir DIN-Flansche

Profil A21 Profil A24
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Nach DIN 2695 (PN 64 bis PN 400)
Membran-Schwei3dichtung Profil A21

Bestellbeispiel fur eine Membran-Schweif3dichtung Profil
A21 mitd, =115 mm Innendurchmesser und d, = 169 mm
AuRendurchmesser, aus...1):

Dichtung 115 x 169, DIN 2695, 1.5415

Zu einer Membran-Schweidichtung gehoéren zwei Schwei3halften.

MaRe in mm

DN | d,

d,¥ bei PN

63 | 100 | 160 | 250u.320 | 400 | d2
80| 90| 143 | 149 | 149 | 153 | 153 | 123

| 100 | 115| 169 | 176 | 176 | 179 | 179 | 149 |
125 | 142 | 206 | 213 | 213 | 216 | 216 | 186

| 150 | 165| 243 | 248 | 248 | 248 | 248 | 218 |

175 | 190 | 273 | 280 | 280 | 283 - | 253
| 200 | 214] 305| 315 315| 315 | 315 | 285 |
250 | 264 | 360 | 370 | 370 | 370 - | 340
| 300 | 310 | 420 | 430 | 430 - - | 400 |
350 | 340 | 482 | 490 | - - - | 460
| 400 386 | 539 | -| - - - | 519 |

bis 3200 méglich

b Werkstoffe bei Bestellung angeben.

2 Beim Abschrégen der Flansche sind die Dichtleisten auf diese MaRRe
abzudrehen (nicht erforderlich fir DN150, 200, 350, 400).

® Angestrebtl5 mm Membranuberstand, jedoch mindestens 10 mm
(GroRtmalf3: Zentrierdurchmesser abziiglich 4 mm).

Werknorm 126

Schweil3dichtungen Profil A24 fur DIN-Flansche
Bestellbeispiel fur eine Schwei3dichtung, Profil A24, DN-
Stufe 500, PN-Stufe 40, Werknorm 126, aus ...":

Schweil3dichtung DN 500, PN 40, A24, 490 x 626, WN
126, 1.5415,s = ..*

MaRe in mm
PN
DN | 16 25 40 63 100
d |d | d | d | d |d | d |d |d |d
250 | - [ [ [ [ [ 2s8[ 38
30| | | | o - | | -| 306 as6]
350 | -| | | -] 348] 472] 341] 484] 334] 510
400 | | | | -| 395 544| 388| 541 570 |
500 | -| -] 498] 622] 490| 626 655 702
| 600 | -| [ s08 729 745 762 811 |
700 | - -| 696| 831 850 877 948
| 8oo | -| [ 795 %0 o2, | 9865 E| -]
90 | | [ se21040 10828 B|12062 5 -
1000 [1006[1126] 991(1152/ 5 |1192[¢ F1218 8 §| -]
1200 |1205]1340] 13622 S1396|> ©|1450
1400 [1402|1540 § & 1576 % < 1616 : -]
1600 |1508(176212 |1796] 11828
1800 [1795]1962/¢ £ 1998 - - -]
2000 [1990(2166|  |2228

* Mal s nach lhren Angaben. Die Wanddicke s wird je nach Druck,
Temperatur, Werkstoff und aufzunehmender Bewegung festgelegt.

** Bei Profil A24 bis A24N sollte die Gesamtbreite (d2-d1) / 2 = 60 mm der
SchweiRdichtung nicht unterschritten werden.

1) Werkstoff bei Bestellung angeben.
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Maltabellen

Profil A22 und A23

nach Werknorm 110 fiir DIN-Flansche

nach Werknorm 111 fir ANSI-Flansche

nach Werknorm 143 fir ASME B16.47 Serie A Flansche

Profil A22 und A23 Werknorm 110
Schweil3dichtung Profil A22 und Profil A23 fur DIN-

o/ Rz 40 ds Flansche

dp Bestellbeispiel fur eine SchweilRdichtung, Profil A22, DN-
5% di Stufe 100, PN-Stufe 160, Werknorm 110, aus---1:

} Schweif3dichtung, DN 100, PN 160, A22, Werknorm 110,
1.5415

Zu einer Schweil3dichtung gehoéren zwei Schweil3ringhalften.

15

Um eine ordnungsgemafe Verschweil3ung durchzufiihren, ist vom Bestel-
ler zu prifen:

a) ob die Dichtleiste abgedreht wird

b) ob ein glatter Flansch verwendet wird

c) oder ob abweichend von unserer Werknorm der AulRendurchmes-

4. I &7 ser d3 verkleinert werden soll.
Ver % &F
[sp]

1) Werkstoff bei Bestellung angeben
2)Bei DN 10 und 15 nur 4 mm
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Mafe in mm

PN 10— 40 PN 63 PN 100 PN 160 PN 250 PN 320 PN 400
DN| d, | d| dy| d | dy| dy d | dy| dy| d | dy| dy| d | | dy| d | dy| dy| d | dy| 0
10] 136 27| 41| 136] 30| 50| 136] 30| 50| 136] 30| 50| 12 | 30| 50| 12 | 30| 50| 10 | 30| 50

| 15| 173 32| 46| 17,3| 35| 55| 173| 35| 55| 17,3| 35| 55| 161 35| 55| 14,9| 35| 55| 16,9| 40| 60 |
20| 223 38| 58| - N

[ 25| 285 46| 66| 285] 50| 70| 285] 50| 70| 27,9| 50| 70| 265| 50| 70| 237| 50| 70| 282 50| 70 |
32| 372| 55| 75| 37,2| 55| 75| 372, 55| 75| - | -| -| - | - - - B )

| 40| 431] 60| 80| 425] 60| 80| 425| 60| 80| 41,1| 60| 80| 383| 60| 80| 357| 60| 80| 40,3| 80100 |
50| 545| 75| 95| 545, 75, 95| 539| 75| 95| 523| 75| 95| 47,7| 80| 100| 47,5| 90| 110| 51,1 | 90 110

| 65| 703] 90|110] 69,7 90[110| 689] 90110 66,1| 90| 110 60,1| 100 120| 66,9 110|130 | 69,6 | 120 | 140 |
80| 825|105 |125| 81,7 105 125| 80,9| 105| 125| 76,3 | 105 | 125| 79,6| 115 | 135| 76,6 |125| 145| 79,3 |130 | 150

[ 100 [107,1 | 125 | 145 106,3 | 125 | 145 [104,3| 125 | 145| 98,3| 125 | 145| 986|135 155|101 | 145 165| 953|150 170 |
125 [ 131,7 | 150 | 170 130,7 | 150 | 170 | 127,1] 150 | 170| 119,7 | 160 | 180| 120,4 | 160 | 180 128,3 | 172 | 192 | 133,7 | 188 | 208

| 150 159,3 178 | 198[157,1 | 178 | 198 | 154,1| 178 | 198]143,3| 185 | 205 | 142,8 | 185 | 205 | 143,7 | 205 | 225 | 149,1 | 218 | 238 |

(175) | 182,5 | 210 | 230 | 181,1 | 210 | 230 |176,1| 210 | 230 | 1653 | 205 | 225 | 174,7 | 230 | 250 | 1631|230 | 250 | - | -| -

| 200 | 2065 | 235 | 255 | 2049 | 235 | 255 | 199,1| 235 | 255 | 187,1| 230 | 250 | 194,5 | 255 | 275 184,5 | 255 | 275|193 | 285 | 305 |
250 | 258,8 | 285 | 305 | 255,4 | 285 | 305 | 248 | 285 | 305 233 | 280 | 300 | 2345 | 310 | 330| 2439|335 | 355| - | -| -

Mafe in mm

PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 PN 63 PN 100 PN 160 PN 250
ON[ d [ d [d | d [d[d[d [d]d| d [d]d] o [d][d | d [d][d | d |[d]d|d |d]d
300| 3097 | 335| 355] 309,7 | 335] 355] 307,9| 335] 355| 3079 335 355| 301,9] 335] 355| 2955 | 335 355| 279,5| 335] 355[ 244 | 335] 355
[ 350| 314,4| 385| 405 3396 | 385| 405| 330,6 | 385| 405| 338,0 | 385| 405| 3306 | 385| 405| 3236 | 385| 405 - I 4 -
400| 392,2| 435| 455] 390,4 | 435| 455| 3886 | 435] 455| 3844 | 435| 455| 378 | 435| 455| 3714 435] 455| - - -
[(450)| 443 | 490| 510] 4412 | 490 510| 4396 | 490| 510] 4352 490| 510] - 1 - B I I - 1 7
500| 4938 540] 560] 492 | 540] 560 488 | 540] 560] 479,6| 540] 560| 476 | 560 580| 464 | 560| 580| - 1 - -
[ 600| 5954 645] 665] 502 | 645 665] 587,6 | 645] 665| 585 | 645| 665] 575 | 655| 675] 560 | 670] 690] - ] - -
700| 6952 | 750| 770 6936 | 750 770| 686,2| 750] 770] 683 | 750] 770| 671 | 760| 780| 651 | 780] 80O| - - -
[ 800| 797 | 840| 860 793 | 850| 870| 7846 | 855| 875| 781 | 855| 875| 769 | 870| 890| - EE 4 - Il
900| 894 | 945| 965| 894 | 945] 965| 882 | 960| 980 880 | 960| 980| 864 | 975[ 95| - - AR N
[1000| 996 |1045|1065| 996 |1045|1065] 988 |1055|1075| 981 |1060|1080| 964 |1085 1105 - IEE 4 = - 1 ]
1200|1198 |1260 1280|1195 |1260|1280|1188 |1265 1285|1176 |1275|1295|1156 |1295|1315] - A - -
[1400|1396 [1455]1475|1302 |1460 14801385 |1465 1485|1375 |1475|1495] - A e - - 1 1
1600|1592 | 1665 |1685| 1588 |1665|1685 1585 |1665 |1685 1570 |1680|1700] - 1 I R - q -
[ 1800[1790 |1860|1880]1785 |1865|1885 1780 |1870[1890| - e e B I B 1
2000|1984 |2070 (2090|1980 |2070)2090[1975 |2075|2095| - A B N - 1
[2200]2184 [2270]2290[2175 [2275[2295] - e E e 1 T - B 1 19
2400[2380 |2470 2490 - AR 1 - A B I T - - R
| 2600[2576 |2675|2695] - IR EE e e 1 T - 1 - 1 1 7
2800(2776 | 2875|2895 - AR 1 - A B I T - - R
| 3000]2972 [3080(3100] - e - e e 1 T - 1 - 1 1 7




Mal3tabellen [
Profil A22 und A23 (d}]
nach Werknorm 110 fir DIN-Flansche m
nach Werknorm 111 fur ANSI-Flansche :
nach Werknorm 143 fir ASME B16.47 Serie A Flansche :
MafRe in mm

Werknorm 111 Class o
SchweiBdichtung Profil A22 und A23 fir ANSI-Flan- e 1‘50 “ | % 30‘0_ % -
sche 300 900 | 2500 2500 o
Bestellbeispiel fir eine SchweiRdichtung, Profil A22 NPS 3", Yo 15,7 | 14,0 6,4 29 45 29 45 i -
Class 900, aus ...": \ A 208 | 18,8 | 11,0 33 53 33 53 \ 3
Schweil3dichtung A22, NPS 3, Class 900, WN 111, 1 26,7 | 244 | 152 42 62 42 62 &
1.5415 | 1% | 351] 325] 228| 52| 72| 55| 75 | -
1% 409 | 381 | 279 60 80 64 84 m
Zu einer SchweilRdichtung gehoéren zwei Schweiringhalften. ‘ 2 52,6 49,3 38,2 75 95 83 103 ‘ ;

2% 62,7 58,9 | 450 9 | 116 9 | 116
\ 3 780| 73,7 | 584 | 105 | 125 | 118 | 138 \ :
3% 90,2 | 853 - 131 | 151 | 131 | 151 u
4 1024 973| 801 | 148 | 168 | 148 | 168 | m

5 128,3 | 122,2 | 103,2 160 | 180 | 177 | 197

[ 6 | 1542] 1463 1244 | 185 | 205 | 207 | 227 |
8 | 2027|1938 | 1746 | 240 | 260 | 261 | 281
10 | 2545 247,6 | 2223 | 295 | 315 | 315 | 335 |
12 | 30482984 | 2731 | 372 | 392 | 372 | 392
(14 | 3366 3302 | 3048 | 404 | 424 | 404 | 424 |
16 | 38733810 | 3556 | 461 | 481 | 461 | 481
(18 | 4381 431,8] 4064 | 525 | 545 | 525 | 545 |
20 | 4889 4826 | 457,2 | 575 | 595 | 575 | 595
(22 | 5397|5334 | 5080 | 632 | 652 | 632 | 652 |
24 | 5905 5842 | 5588 | 683 | 703 | 683 | 703

1) Werkstoff bei Bestellung angeben.
2) Bei NPS %" und NPS %" nur 4 mm.

Werknorm 143

SchweiRdichtung Profil A22 und Profil A23 fur Flan-
sche nach ASME B16.47 Serie A

Bestellbeispiel fiir eine Schweil3dichtung, Profil A 22, NPS
10“, Class 150, aus ...":

SchweilRdichtung, A22, NPS 19, Class 150, WN 143,

1.5415 MaRe in mm
NPS Class 150 - 300 Class 400 - 600 Class 900
Zoll d; d, dy d, d, dy d, d, d,

26 6414 695,8 715,8 635,0 695,8 715,8 622,4 708,4 728,4
‘ 28 692,2 746,6 766,6 685,8 746,6 766,6 673,2 759,2 779,2 ‘
30 743,0 797,4 817,4 736,6 7974 817,4 724,0 810,0 830,0
‘ 32 793,8 848,2 868,2 787,4 848,2 868,2 7748 860,8 880,8 ‘
34 844.6 899,0 919,0 838,2 899,0 919,0 825,6 911,6 931,6
‘ 36 895,4 949,8 969,8 889,0 949,8 969,8 876,4 962,4 982,4 ‘
38 946,2 1000,6 1020,6 939,8 1000,6 1020,6 927,2 1013,0 1033,0
‘ 40 997,0 1051,4 1071,4 990,6 1051,4 1071,4 978,0 1064,0 1084,0 ‘
42 1047,8 1102,4 11222 1041,4 1102,4 11222 1028,8 11148 11348
‘ 44 1098,6 1153,0 1173,0 1092,2 1153,0 1173,0 1079,6 1165,6 1185,6 ‘
46 11494 1203,8 12238 1143,0 1203,8 12238 11304 1216,4 1236,4
‘ 48 1200,2 1254,6 1274,6 1193,8 1254,6 1274,6 1181,2 1267,2 1287,2 ‘
50 1251,0 1305,4 13254 12446 1305,4 13254 - - -
‘ 52 1301,8 1356,2 1376,2 1295,4 1356,2 1376,2 - - - ‘
54 1352,6 1407,0 1427,0 1346,2 1407,0 1427,0 - - -
‘ 56 1403,4 1457,8 1477,8 1397,0 1457,8 1477,8 - - - ‘
Alle Abmessungen sind Empfehlun- 58 14542 1508,6 1528,6 14478 1508,6 1528,6 - - -
gen und vom Kunden zu bestatigen. ‘ 60 1505,0 15594 1579,4 1498,6 1559,4 1579,4 - - - ‘
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Maltabellen

Profil A22N und A23N
nach Werknorm 134 fiir DIN-Flansche

Profil A22N und A23N

3 mm

bzw. 3,2 mm

._..
&

|

da
ds

Werknorm 134

Schweil3dichtungen Profil A22N und Profil A23N fiir
DIN-Flansche

Bestellbeispiel fir eine Schweil3dichtung Profil A22N, DN-
Stufe 100, PN-Stufe 160, Mit einer Spiraldichtung
Profil SpV3N, nach Werknorm 134, aus...V:
Schweil3dichtung, DN 100, PN 160, A22N, 1.5415 mit
SpV3N, 1.4541 / Graphit, WN 134

Malftabelle WN 134, PN 10

*

Einstichtiefe t nur 4 mm.

Um eine ordnungsgemafe Verschweillung durchzufihren, ist vom Be-

steller zu prufen:

a) ob die Dichtleiste abgedreht wird

b) ob ein glatter Flansch verwendet wird

c) oder ob abweichend von unserer Werknorm der AulRendurchmes-
ser d3 verkleinert werden soll.

1) Werkstoff bei Bestellung angeben

Maf3tabelle WN 134, PN 16

Mafe in mm MaRe in mm

Nut- @ é Spiral- Nut- o é Spiral-

abmessung g ER Dichtung abmessung g ER) Dichtung
DN d | d | d d, & | 2 88| d& | ¢ DN d | d | d d, b | 2 |58 & | &
324 372 65| 79| 400| 54| 70| 60 41| 53 324 372 65| 79| 400 54| 70| 60 41| 53
| 40+ 431] 71| 85| 460| 60| 70| 60| 47| 59| | 407 431| 71| 85| 460| 60| 70| 60| 47| 59
504 545 84| 98| 590| 73] 70| 60 60| 72 504 545 84| 98| 590 73| 70| 60 60| 72
| 654 703/ 101 | 115| 746| 90| 77| 65| 76| 89| | 65+ 703|101| 115 746| 90| 77| 65 76| 89
80 | 825/ 115| 135| 86,6| 102 | 7,7 65| 88| 101 80 | 825 115| 135| 86,6| 102 | 7,7| 65| 88| 101
| 1009 107,1] 141 | 155| 111,4| 128 83] 70| 113] 127] [ 1007 107.1] 141 | 155 | 111,4| 128 83| 7,0| 113 ] 127
125+ 131,7| 166 | 180 | 136,4| 153 | 8,3| 7,0| 138/ 152 125+ 131,7| 166 | 180 | 136,4| 153 | 83| 7,0| 138 152
| 1504 159,3| 196 | 210| 1652 | 183 | 89| 75| 167| 182 | 150% 159,3| 196 | 210 | 1652 183 | 89| 7,5| 167 | 182]
(175)* 182,9] 223 | 237| 189,0| 209 [10,0 85| 191 | 208 (175)* 182,9] 223 | 237 | 189,0| 209 (10,0 85| 191 | 208
| 2004 207,3] 246 | 260 | 212,0| 232 [100] 85| 214| 231 | 200+ 207,3| 246 | 260 | 212,0| 232 |100| 85| 214 | 231
250 | 260,4| 299 | 315 | 264,0 | 285 1055| 9,0| 266 | 284 250 | 260,4| 299 | 315 | 264,0| 285[10,5| 9,0| 266 | 284

‘300 309,7| 354 | 370 | 314,6| 338 |11,7/10,0| 317 337‘

‘300 309,7| 354 | 370 | 314,6| 338 |11,7 10,0 | 317 337‘

350 | 341,4| 390 | 410 | 348,6| 372 |11,7|10,0| 351 | 371

350 | 339,6| 390 | 410 | 348,6| 372 |11,7|10,0| 351 | 371

| 400 | 392,2| 445 | 465| 401.2| 427 [12,911,0| 404 | 426]

| 400 | 390,4] 445 | 465 | 401,2| 427 12,9 [11,0] 404 | 426]

(450) | 443,0| 500 | 520 | 453,0| 481 |14,0 12,0| 456 | 480

(450)

‘500 493,8| 555 | 575 | 506,0 | 534 |14,0 12,0 509 533‘

‘500 492,0| 555 | 575 | 506,0| 534 |14,0 12,0 | 509 533‘

600 | 595,4| 660 | 680 | 608,0| 638 |15,0|13,0| 611 | 637

600 | 592,4| 660 | 680 | 608,0| 638 15,0 13,0 611 | 637

‘700 695,2| 770 | 790 | 710,2| 745 17,4150 | 714 744‘

‘700 693,4| 770 | 790 | 710,2| 745 17,4150 714 744‘

800 | 797,0| 875 | 895| 813,0| 850 |18,5|16,0 | 817 | 849

800 | 793,0| 875 | 895 | 813,0| 850 |18,5|16,0| 817 | 849

‘900 894,0| 970 | 990 | 908,0 | 945 18,5|16,0| 912 944‘

‘900 894,0| 970 | 990 | 908,0| 945 18,5|16,0| 912 944‘

1000 | 996,0|1075 |1095 | 1012,0 | 1049 |18,5|16,0 | 1016 | 1048

1000 | 996,0|1075 1095 | 1012,0 | 1049 |18,5|16,0 | 1016 | 1048




Mal3tabellen <
Profil A22N und A23N ()]
nach Werknorm 134 fiir DIN-Flansche m
=
=
Maftabelle WN 134, PN 25 Maftabelle WN 134, PN 40 -
MaRe in mm Mafe in mm :
Nut- @ % Spiral- Nut- @ é Spiral- u
abmessung :'é’ =R Dichtung abmessung g =R Dichtung T
DN d | & | & | d b | 2 |88 d | & DN d | d | d | d & | 2 58| & | & 3
32| 372 65| 79| 400| 54| 70| 60| 41 53 32| 372 65| 79| 400| 54| 70| 60| 41 53
| 407 431) 71| 85| 460 60| 70| 60| 47| 59| | 404 431| 71| 85| 460| 60| 70| 60| 47| 59 (=4
50% 545 84| 98| 590| 73| 70| 60| 60| 72 50% 545| 84| 98| 590| 73| 70| 60| 60 72 T
| 651 703/ 101 | 115| 746| 90| 77| 65| 76| 89| | 65+ 703|101| 115 746| 90| 77| 65 76| 89 0
80 | 825)115] 135| 866 102| 77| 65| 88| 101 80 | 85| 115| 135| 866 102| 77| 65| 88| 101 ;
| 1004207, 141 | 155| 1114 128| 83| 7,0| 113| 127| | 100% 107,1| 141 | 155| 1114 128 | 83| 7,0| 113 | 127] -
125+ 131,7| 166 | 180 | 1364 | 153 | 8,3| 7,0| 138 152 125+ 131,7| 166 | 180 | 136,4| 153 | 83| 7,0| 138 | 152
| 1507 159,3| 196 | 210 | 165.2| 183 | 83| 7,5| 167 182] | 150% 159,3| 196 | 210 1652 183| 8,9| 7,5| 167 | 182 Q
(175)* 182,5| 225 | 245| 189,0| 209 [10,0| 85| 191| 208  (175)¥ 182,5| 225 | 245 | 189,0| 209 |10,0| 85| 191| 208 m
| 2007 206,5) 250 | 270 | 214,0| 234 [100] 85| 216| 233 | 200% 2065| 250 | 270 | 214,0| 234 |100| 85/ 216 | 233]
250 | 258,8| 310 | 330 | 269,0 | 290 |10,5| 90| 271 289 250 | 258,8| 310 | 330 | 269,0 | 290 |10,5] 9,0| 271 | 289
| 300 |307,9 360 | 380| 317,6| 341(11,7]100] 320| 340 | 300 | 3079|360 | 380 | 317,6| 341 11,7100 | 320 | 340
350 | 339,6| 390 | 410| 3486 372|11,7]100| 351 | 371 350 | 338,0| 390 | 410 | 347,6| 371 |11,7|10,0| 350 | 370
| 400 | 388,8) 445 | 465| 399,2| 425 (129|110 402 | 424| | 400 | 388,4| 440 | 460 | 3942 | 420|129 11,0 397 | 419
500 | 488,0| 555 | 575 | 506,0| 534 14,0120 509 | 533 500 | 479,6| 540 | 560 | 491,0| 519 |14,012,0| 494 | 518
| 600 | 588,0) 660 | 680 | 608, 638 150|130 611| 637
700 | 686,0 770 | 790 | 710,2| 745 |17,4 150 714 | 744
| 800 | 784,6| 875 | 895 | 813,0| 850185 16,0| 817 | 849]
900 | 882,0 970 | 990 | 908,0 | 945 |18,5(16,0 | 912 | 944
1000 | 981,01075 |1095 | 1012,0 | 1049 [18,5]16,0 | 1016 | 1048 |
Maftabelle WN 134, PN 63 Maftabelle WN 134, PN 100
MaRe in mm MaRe in mm
Nut- @ é’, Spiral- Nut- o § Spiral-
abmessung ;E: B Dichtung abmessung g R Dichtung
DN d | d, | d d, d | 2 |28 d d, DN d | d, | d, d. & | 2 88| G d,
25% 285 61| 75| 330| 47| 70| 60| 34| 46 25+ 285| 61| 75| 330| 47|70| 60| 34 46
| 324 372| 65| 79| 400| 54| 70[ 60| 41| 83| | 324 372| 65| 79| 400| 54| 70| 60| 41| 53]
404 425 76| 90| 480| 62| 70| 60| 49 61 404 425| 76| 90| 480| 62|70 60| 49 61
| 50| 545 85| 105 580| 72| 70[ 60| 59| 71| | 50| 539| 85| 105| 580| 72| 70| 60| 59| 71
65| 69,7 105| 125 746| 90| 77| 65| 76| 89 65| 68,9) 105 125| 746| 90| 77| 65| 76 89
| 80| 8L,7] 120 | 140| 886 104] 7,7 65| 90| 03] | 80| 809|120| 140| 876 103| 77| 65| 89| 102]
100 | 106,3| 145 | 165| 1114 128 | 83| 7,0 113| 127 100 | 104,3| 145 | 165| 1114 128 | 83| 7,0/ 113| 127
| 125 |130,7] 175 | 195| 139.2| 157 [ 89| 75| 141] 156] | 125 [ 127|170 | 190 | 1352 153 | 89| 75| 137| 152
150 | 157,1) 200 | 220 | 164,0| 183 | 9,5| 80/ 166 182 150 | 154,1| 200 | 220 | 164,0| 183 | 95| 80 166 182
(175) | 181,1] 225 | 245| 1880 208 [100| 85| 190| 207|  |(175) | 176,1| 225 | 245 186,0| 206 |10,0| 85| 188 | 205]
200 | 204,9| 250 | 270 | 212,0| 232 |10,0| 85| 214 | 231 200 | 199,1| 245 | 265 | 207,0| 227 [10,0| 85| 209 | 226
| 250 | 255.4| 305 | 325 | 2650 | 286|10,5| 9,0| 267 285 | 250 | 248,0| 295 | 315 | 256,0 | 277 |10,5| 9,0| 258 | 276]
300 | 3019 355 | 375 3116 335 11,7100 314 | 334 300 | 2955| 350 | 370 | 306,6 | 330 |11,7|10,0| 309 | 329
| 350 | 330,6] 385 | 405| 341,6| 365[11,7[10,0| 344 | 364 | 350 | 3236 385 | 405 | 337,6| 361 [11,7[10,0 340 | 360
400 | 378,0| 435 | 455 | 3892 | 415[12,9/11,0| 392 | 414

* Einstichtiefe nur 4 mm




c Maf3tabellen

()] Profil A22N und A23N

m nach Werknorm 134 fiir DIN-Flansche

=

=

- MaRtabelle WN 134, PN 160 MaRtabelle WN 134, PN 320

: Mafe in mm Mafe in mm

o Nut- o é.’, Spiral- Nut- o % Spiral-

I abmessung g ER Dichtung abmessung g ER) Dichtung
DN & | d | d d, & | 2 |85 d d, DN d | d, | d, d, i | 2 |[8&| 4 d,

@ 0| - - - - IR - 10¢| 120| 46| 60 180| 32| 70|60 19| 31

2 (5| -] -] -] - - [ -] [ 15%| 149] 51| 65| 230| 37|70 60| 24| 36]

Ak 25 | 279 61| 75| 330 47| 7,0/ 60| 34| 46 25| 237/ 60| 80| 300| 44| 70|60 31| 43

() | 40+| 411] 76| 90| 480| 62| 70| 60| 49| 61| | 40| 357| 75| 95| 430| 57| 70| 60| 44| 56

; 50 | 523] 90| 110| 590 73| 7,0/ 60| 60| 72 50 | 475 90| 110| 560| 70| 70| 60| 57| 69
| 65 | 66,1105 | 125 726| 88| 77| 65| 74| 87| | 65| 669)110| 130| 756| 91| 77[ 65| 77| 90|

C = 80 | 763|115 | 135| 836| 99| 7,7/ 65 85| 98 80 | 766|125 | 145| 886| 104| 7,7/ 65| 90| 103

(&) 100 | 98,3 140 | 160| 1064 | 123| 83| 7,0| 108| 122] | 100 | 101,0| 145 | 165 1094| 126 | 83| 7,0| 111 125]

m 125 | 119,7] 160 | 180 | 126,2| 144 | 89| 75| 128 143 125 | 1283] 172 | 192 | 136,2| 154 | 89| 7,5] 138 153
150 | 1433 190 | 210| 1520 171| 95 80| 154| 170| | 150 | 143,7| 205 | 225 | 1600| 179 | 95| 80| 162 | 178
(175) | 165,3] 215 | 235 | 1750| 195|100| 85 177| 194  (175) | 1631 230 | 250 | 182,0| 202 10,0 85| 184 201
1200 | 187,1] 230 | 250 | 194,0| 214|100| 85| 196 | 213] | 200 | 1845 255 | 275 | 2050 225 [10,0| 85/ 207 | 224]
250 | 2330/ 280 | 300 | 241,0| 262 10,5 9,0| 243| 261 250 | 243,9| 335 | 355 | 274,0| 295 10,5| 9,0 276 | 294
300 | 279,5] 335 | 355| 290,6 | 314|11,7/100| 293 | 313]
Maltabelle WN 134, PN 250 Maf3tabelle WN 134, PN 400
MaBe in mm MaRe in mm

Nut- @ % Spiral- Nut- o é Spiral-
abmessung g = Dichtung abmessung g = Dichtung

DN d | 4| ¢ | d & | 2 85| & | d DN d | & | d | d & | 2 |58 & | o
10¢| 120) 46| 60| 180 32| 70| 60| 19| 31 10*| 100 46| 60, 180 32| 70/ 60| 19| 31
| 15¢| 161] 51| 65| 230| 37| 70|60 24| 36| | 15¢| 169] 51| 65| 230| 37| 70| 60| 24| 36
25¢| 265 61| 75| 330| 47|70| 60| 34| 46 25 | 282| 65| 85| 350 49| 70| 60| 36| 48
| 40| 383 75| 95| 450| 59| 70| 60| 46| 58] | 40 | 403| 80| 100 490| 63| 70| 60| 50| 62]
50 | 47,7 85| 105| 540| 68| 7,0 60| 55| 67 50 | 51,1| 90| 110| 59,0 73| 70| 60| 60| 72
| 65 | 601|200 120] 676| 83| 77] 65| 69| 8| [ 65| 696]120] 140| 826| 98] 7,7] 65| 84| 97
80 | 796|120 | 140| 876 103] 7,7| 65| 89| 102 80 | 793|130 | 150 | 926 108| 7,7| 65| 94| 107
100 | 98,6 140 | 160| 1064 | 123 | 83| 7,0| 108| 122] | 100 | 953|150 | 170 | 1094 | 126| 83| 7,0| 111 | 125]
125 | 1204| 165 | 185 | 129,2| 147 | 89| 7,5| 131 146 125 [ 1337|188 | 208 | 147,2| 165| 89| 7,5  149| 164
150 | 1428/ 190 | 210 1520 171] 95| 80| 154| 170| | 150 |149,1| 218 | 238| 169,0| 188| 95| 80| 171 187]
(75) | 174,7| 230 | 250 | 1980| 218 |100| 85| 200| 217  (178) | - | -| | - IEE -
1200 | 1945 255 | 275| 220,0| 240 [100] 85| 222| 239 | 200 | 1930| 285 | 305 | 2240 244|100 85| 226 | 243]
250 | 2345|310 | 330 | 257,0| 278 10,5| 9,0| 259| 277




Werknorm 135
Schweif3dichtung Profil A22N und Profil A23N fiir ANSI-
Flansche

Bestellbeispiel fiir eine Schweil3dichtung, Profil A22N, NPS 10",
Class 150, mit einer Spiraldichtung Profil SpV3N, nach
Werknorm 135, aus...:

Schweifl3dichtung, NPS 10, Class 150, A22N, 1.4541,
SpV3N, 1.4541/Graphit, WN 135

Maftabelle WN 135, Class 150

Malfitabellen

Profil A22N und A23N
nach Werknorm 135 fiir ANSI-Flansche

Das Maf3 d, entspricht dem Innendurchmesser fiir Standard-Rohre
nach ANSI B 36.10

* Einstichtiefe t nur 4 mm.

Um eine ordnungsgemafie VerschweiBung durchzufiihren, ist vom Bestel-
ler zu prufen:
a) ob die Dichtleiste abgedreht wird
b) ob ein glatter Flansch verwendet wird
c) oder ob abweichend von unserer Werknorm der Auf3endurchmes-
ser d3 verkleinert werden soll.
1) Werkstoff bei Bestellung angeben

Maftabelle WN 135, Class 300 - 600

Maf3e in mm MaRe in mm
Nut- o % Spiral- Nut- o % Spiral-
abmessung 2 2 Dichtung abmessung £ 2 Dichtung
ON| d | 4| d&| d | & | 2 |188] 4 | ON| d | d| d | d | o | 2|88 4 | 4
| % - - | | 208] 52| 62| 250] 39| 70| 55| 27| 38]
1 1*| 267| 58| 68| 320| 46| 70| 55| 34| 45
| 1 - - | 1| 351] 68| 78] 42 56| 70| 55| 44| 55]

1%* 409| 71 85 45 5| 70| 60 46 58

| 2+| 526 81| 95] 560 70| 70] 60| 57] 9]

| 2 | 526] 81| 95| 560| 70 70| 60| 57| 69]

2% | 627 9 | 116 68,0 82| 70| 60 69 81

2% | 627| 96| 116 68,0 82 70] 60 69 81

| 3| 780[ 111 125] 826| 98| 77| 65| 84| 97]

[ 3 | 780[ 111 125| 836 99| 77| 65| 85| 98]

3% | 90,2| 131 | 151 974 | 114 83| 7,0 99| 113

3% | 90,2| 131 | 151 974 | 114 83| 7,0 99| 113

‘ 4 | 1024 148 | 168 | 1124 | 129 | 83| 70| 114 128‘

‘ 4 1024 148 | 168 | 1124 | 129 | 83| 70| 114 128‘

5 | 1283| 160 | 180 | 1322 | 150 | 89| 75| 134 | 149

5 1283 | 170 | 190 | 1352 | 153 | 89| 75| 137 | 152

‘ 6 1542| 194 | 210 1602 | 178 | 89| 75| 162 177‘

‘ 6 | 1542| 195 | 215| 1612 | 179 | 89| 75| 163 178‘

8 | 202,7| 245| 265| 209,0 | 229 |10,0 | 85| 211 | 228

8 | 202,7| 260 | 280 | 217,0| 237|100 | 85| 219 | 236

‘10 2545| 300 | 320 | 2620 | 283 |105| 90| 264 282‘

‘10 2545 315 | 335| 270,0 | 291|105 9,0 | 272 290‘

12 |1 3048| 372 | 392 | 3216 | 345(11,7 100 | 324 | 344

12 3048 | 372 | 392 | 3216 | 345|117 /10,0 | 324 | 344

(14 | 3366 404 | 424| 3536 377 |11,7 |10,0 | 356 | 376

‘14 336,6 | 404 | 424 | 353,6 | 377 |11,7 |10,0 | 356 376‘

16 | 387,3| 461 | 481 | 4062 | 432 (129|110 | 409 | 431

16 387,3| 461 | 481 | 4062 | 432 129|110 | 409 | 431

‘18 438,1| 515 | 535| 4580 | 486 |14,0 120 | 461 485‘

‘18 438,1| 515 | 535| 458,00 | 486 |14,0 | 12,0 | 461 485‘

20 | 4889 | 575 | 595| 513,0 | 541 |14,0 120 | 516 | 540

20 | 4889 | 575 | 595| 5130 | 541|140 120 | 516 | 540

‘22 539,7| 625 | 645| 5630 | 593 |150 | 13,0 | 566 592‘

‘22 539,7 | 632 | 652 | 566,6 | 596 | 15,0 | 13,0 | 569 595‘

24 | 5905| 683 | 703 | 6170 | 647 |150|13,0 | 620 | 646

24 |15905| 683 | 703| 6170 | 647|150 13,0 | 620 | 646

Maftabelle WN 135, Class 900 - 1500

Maftabelle WN 135, Class 2500

MafRe in mm Mafe in mm

Nut- 2 | % Spiral- Nut- e | % Spiral-

abmessung 2 |5 4| Dichtung abmessung 2|5, Dichtung

DN | & | d| d| d & | = 28| q | d ON| & | d| d| d o | = |28 q | q
v 157] 46 56| 200] 34| 70| 55| 22| 33 v 157 46| 60| 200| 34| 70 60| 21| 33
| | 208] 52] 62| 250] 39| 70| 55] 27| 3] [ %| 208] 51| 65| 250| 39] 70| 60 26| 38]
1*] 267] 56| 70] 310] 45]70] 60| 32| 44 1*+] 267 61| 75| 330| 47] 70| 60[ 34| 46
| 1| 351 66] 80| 400| 54| 70| 60] 41 53] [ 1%| 351] 70| 90| 410| 55 70| 60| 42| 54]
1# 409] 76| 90| 480] 62| 70| 60| 49| 61 1% 409 80| 1200 490| 63] 70| 60| 50| 62

| 2 | 526 90| 110] 600] 74| 70] 60| 61 73]

| 2 | 526] 95| 135] 620] 76| 70| 60| 63] 75|

2% | 62,7| 100 | 120 70,0 84| 70| 60 71 83

2% | 62,7| 105| 125 72,0 86| 70| 6,0 73 85

| 38 | 780 120 140] 856 102] 7,7] 65| 88[ 101]

| 3 | 780] 125] 145 896 105] 77| 65| 91| 104]

102,4| 150 | 170 | 1134 | 130| 83| 7,0 | 115| 129

102,4| 155 | 175| 1154 132| 83| 70| 117| 131

1283 | 180 | 200 | 140,2 | 158 | 89| 75| 142 157‘

128,3| 185| 205| 1432| 161| 89| 75| 145 160‘

1542 210 | 230 | 1682 | 186 | 89| 75| 170 | 185

1542 210 230| 1682 | 186| 89| 75| 170| 185

o o O &~

202,7| 260 | 280 | 2170 | 237 |10,0 | 85| 219 236‘

o o O &~

202,7| 260 | 280 217,0| 237|10,0| 85| 219 236‘

10 | 2545| 315| 335| 2700 | 291|105 | 90| 272 | 290

10 | 2545| 315| 335| 2700 | 291|105| 90| 272| 290

‘12 3048 | 372 | 392 | 3216 | 345 11,7 |100 | 324 344‘

‘12 304,8| 372 | 392| 3216| 345|11,7|10,0| 324 344‘

14 | 336,6| 404 | 424 | 3536 | 377 |11,7 |10,0| 356 | 376

14 | 336,6| 404 | 424 3536| 377|11,7|10,0| 356| 376

[ 16 | 387,3] 461 | 481 4062 432129 |11 | 409 431]

[ 16 | 387,3] 461 | 481 4062 432[129|11 | 409 431]

18 | 438,1| 515 | 535 | 458 486 |14 |12 461 | 485

18 | 438,1| 515 | 535| 458 486 | 14 |12 461 | 485

‘20 4889 | 575 | 595 | 513 541 |14 |12 516 540‘

‘20 4889 | 575| 595| 513 54114 |12 516 540‘

24 | 590,5| 683 | 703 | 617 647 |15 |13 620 | 646

24 | 590,5| 683 | 703| 617 647 |15 |13 620 | 646
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Unser besonderer Service fir Sie

Wir sind durch unseren Auendienst und
durch unsere erfahrenen Ingenieure des
echnischen Beratungsdienst  mit allen
technischen Berat dienst t all
akuten Problemen unserer Kunden vertraut
Fso=Zdp-7-by- oy Uso=dp 7 by Opin und konnen die neuesten Entwicklungen der
Dichtungstechnik empfehlen.

Wir berechnen fir Sie die erforderlichen

Fso=dp-7-by- 9 _ dp 7 by Opax Einbauschraubenkréfte bei komplizierten
Uso Dichtverbindungen.
(Fp : _
O = —F Wir halten in unserem
e F | umfangreichen Vorratslager

fur Sie viele genormte und sogar
ungenormte Abmessungen

auf Abruf bereit.

Unser Halbzeuglager ist vielfaltig
sortiert, um Sie moglichst
schnell beliefern zu kénnen.

Wir verfigen Gber modernste
Maschinen und unsere
erfahrenen Mitarbeiter in der
Produktion garantieren unsere
hohe Qualitat.

Stiohprobe Mr: LEB6 10d He:

Wir haben ein schriftlich festgelegtes
Quialitatssicherungs-

System und sind nach DIN EN ISO 9001
zertifiziert.

Die darin beschriebenen Qualitatssicherungs-
MafRnahmen werden standig tberprift und
vervollkommnet.

Wir besitzen u.a. folgende Zulassungen:
-KTA 1401 durch Siemens-KWU; fir
Kernkraftwerke

-AP| Spec Q1/Spec. 6A durch Third Party;
fur die Erdélindustrie

-Gltesiegel RAL-GZ 719 durch VGB;

fur Weichstoff-Kompensatoren

kempchen verwendet nur erprobte
Werkstoffe, die zusétzlich einer
laufenden Kontrolle in unserem
modernen chemischen und physikali-
schen Labor unterzogen werden.

kempchen & Co. GmbH
AlleestralRe 4 « 46049 Oberhausen em c en
Tel.: (0208) 8482-0 « Telefax (0208) 8482-285

di nillige oty /

E-mail: info@kempchen.de
URL: www.kempchen.de

Dichtungen « Packungen ¢ Kompensatoren ¢« Gummi- und Kunststofferzeugnisse
214/06990005




